SJUTBILDNINGSKONTOR

AU nr III-B samling

Dat 1. 6. 62
Arbets- R
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del 5 .
ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Ramverk med tillbehoér

Instruktionsenhet

Héanvisning till

III-B-3 Pliatram - utbyte av bult eller nit
III-B-4 Stavram - kontroll

III-B-5 Stavram - riktning

III-B-6 Stavram - utbyte av bult eller nit
III-B-8 Buffertbalk - riktning

III-B-15 Buffert, spindel - utbyte

III-B-16 Buffert, hylsa - utbyte

III-B-48 Hornblock, bult - utbyte

III-B-55 Lagerskdl - omgjutning, bearbetning
III-B-63 Framskiarm - rep (hytt)

Reservsidor:

III-B-34 sid 83-84

III-B-39 " 89-90
II1-B-40 " 91-92
III-B-41 " 93-94
II1-B-42 "'" 95-96
III-B-43 " 97-98

AU
AU
AU
AU
AU
AU
AU
AU
AU

nr

nr

nr

nr

nr

nr

nr

nr

nr

AU nr III-B-9

III-B-1
I-B-2
11-B-9
1I1-B-2
11-B-14
11-B-14
II-B-47
111-B-45/52
I-B-61
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SJUTBILDNINGSKONTOR AUnr II1-B-1
Dat 1.6.62
Arbets- .
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Bel ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Ramverk med tillbehor

Instruktionsenhet

Pldtram - kontroll

Viktiga steg L Nyckelpunkter
Kontrollera:
Ev 16sa nitar och bultar i ram- Anvdand hammare

féorbindningar och vid horn-

block

Ev bradckor
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SJUTBILDNINGSKONTOR AU nr TII-B-2

Dat 1.6.62

Viktiga steg ' Nyckelpunkter

Om ett arbetsstycke har deformerats, s8 kan det riktas pd me-
kanisk vdg., Ett mycket bra hjdlpmedel har man emellertid i
svetsldgan, med vars hj&lp inte bara sm3a, obetydliga utan ocksd
stora, omfattande riktningar kan utféras relativt snabbt och
bekvdmt., H&rfor erfordras inte andra hjdlpmedel &n ett vanligt
gassvetsaggregat.

N&r man riktar en balk i en press, stukas materialet pd den kon-
vexa (buktiga) sidan och strdcks p& den konkava (''urgrépta')
sidan. Riktning med svetsldga f6ljer samma princip, Om man
tinker sig pldtbucklan i bild 1 uppdelad i sektioner, som ligger
fast inspdnda, s& att de olika sektionerna inte kan utvidga sig fritt
i langdriktningen, kommer de att stukas ihop vid en uppvdrmning.
Vid avsvalning skulle de krympa, vilket de inte kan, eftersom de
dr fast insp&nda i &ndarna. Som £6ljd hdrav uppkommer det
strdckande krafter i materialet, som i sin tur strdcker ut buck-
lan, sd att den blir plan, under foruts&ttning att den tillférda
virmemaéngden avpassats ratt.

Har den fo6retagna riktningen inte gett 6nskat resultat, sd kan den
upprepas. P38 en stdrre yta eller buckla &r det klokast att géra
flera punktformiga vdrmningar intill varandra. P& s& s&tt undgar
man ocksd att behdva vdrma samma parti flera gdnger, som man
troligen mdste géra, om man forscker rikta ett stdrre parti i en
vdrmning men felbedémer vdrmemaéngden och dess placering.
Man bér fér dvrigt hellre vdrma for litet &n for mycket. Det &r
ndmligen l&ttare att dka riktverkan &n att rétta till en 6verdriven
riktning.

Stdngformiga kroppar som tex balkar kan riktas, antingen ge-
nom att man vdrmer i "kndet' (bild 2) eller med hjilp av ''virme-
kilar" (bild 3). Inom varmekilen virms avsnitt efter avsnitt till
rédvdarme (700-900°) med bérjan i kilens spets. Vid ljus rédvdrme
gb6r materialet praktiskt taget inget motstdnd mot stukningen.

Om man viarmer i''kndet", (bild 2), s kommer rédlen forst att ut-
vidga sig (a) ddrefter att stukas ihop (b), ndr materialet i knét
blir plastiskt av den tillférda vdrmen, samtidigt som motstdndet
fré&n fot och liv samt underlaget Skat genom den féregdende ut-
vidgningen. Slutligen krymper materialet vid avsvalning (c), s&
att r&dlen blir rak.

De olika avsnitten godrs successivt bredare, vilket i sin tur med-
for gradvis okade dragkrafter, ju ldngre upp man kommer mot
den 6vre flansen i figuren. Varje uppvdrmt band &r att betrakta
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forts,
SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr TII-B-2
Dat 1.6.62
Viktiga steg ‘ Nyckelpunkter

som en fast inspand balk. N&r man s& slutligen vidrmer den 6vre
flansen, f&r de inbyggda dragkrafterna fritt utlopp, med den
6nskade verkan att balken blir rak. Ré&ckte den utférda riktningen
inte till, s& anbringar man flera vdrmekilar intill varandra

(bild 5 och 6). .Krympverkan kan 6kas genom fast inspdnning eller
genom kylning med vatten omkring de vdrmda partierna (bild 7)
eller med tryckluft under uppvdrmning och avkylning., Ett tredje
sdtt att 6ka krympverkan &r att stuka ihop de vdrmda stdllena
vid rédvarme.

Legerade stdl och stdl med hog kolhalt bér endast i undantagsfall
riktas med 18ga och i sd fall med stérsta forsiktighet for att
undvika ogynnsam vidrmepdverkan, som kan medféra tex sprick-
bildning. Man bor inte heller virma stdlet 6ver 1 000°C for att
inte 8stadkomma kornférstorning med ddrav férorsakade sdmre
h8llfasthetsegenskaper. Se fargskalan efter s 224 i Bo Knutsson -
Ek "Svetsning 16dning och sk&rning'’.
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Viktiga steg Nyckelpunkter

Fast inspédnd
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SJUTBILDNINGSKONTOR

AU nr III-B-2

(forts)

Dat 1.6,62

Viktiga steg | Nyckelpunkter
A\
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Viktiga steg

Nyckelpunkter

Vidrm endast den horisontala
flansen. Borja hiar

A >

Virm bédda flinsarna, forst 1.
Borja vid pilspetsen. Sedan 2.

Vidrm endast den hori-
sontala flidnsen.
Borja har

Virm bdda fldnsarna, férst 1.
Borja vid pilspetsen. Sedan 2.

—o—

/. B

Varm béda fldn-
sarna samtidigt.
Borja har

1

Virm forst livet 1.
Borja vid pilspet-
sen. Sedan flidns 2.

Varm forst bdda fldn-

ja vid pilspetsen.
Sedan livet 2.

Virm forst bdda flidnsarna 1
samtidigt. Borja vid pilspet-
sen. Sedan livet 2.

Viarm forst livet 1. Boérja vid
pilspetsen. Sedan fldns 2.

sarna | samtidigt. Bor-

VINKELJARN

T - JARN

U-BALK

I- och DIFFBALK
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SJUTBILDNINGSKONTOR

AU nr JTI-B-2

(forts)

Dat 1.6.62

Viktiga steg 1

Nyckelpunkter

Uppvdrmningens art
® °. Viarmepunkt
* o

Strdckning av plit

Viarmering
Varmeoval

Uppriktning av
roéranslutning

Virmeband

Uppriktning av
pd ena sidan
svetsade detaljer

00600060

Virmekil

och kombinationer

Virmekil och
vidrmeband

Uppriktning av
profiler

Varmekors och

vidrmering
Uppriktning av
ramar med
styva plattor

Anvidndningsexempel

- P

Iy
T

Vgv.
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Viktiga steg

Nyckelpunkter
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S

UTBILDNINGSKONTOR

AU nr

111I-B-2

(forts)

Dat

1.6,62

Viktiga steg l

Nyckelpunkter
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SJUTBILDNINGSKONTOR AU nr TII-B-7

Dat 1.6.62
Arbets- o
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Rl ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Ramverk med tillbehor

Instruktionsenhet

Buffertbalk - kontroll

Viktiga steg Nyckelpunkter
Kontrollera:
Ev 16sa nitar och bultar Anvdnd hammare
Stagpldtar
Brédckor vid stoét- och Mé&ark med krita
draginrédttning
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SJUTBILDNINGSKONTOR AU nr TI1-B-9
Dat 1. 6. 62
Arbets- o
uppdeining ANGLOKSKOLAN
for
Dal ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Ramverk med tillbehor

Instruktionsenhet

Buffertbalk - utbyte av bult eller nit

Viktiga steg Nyckelpunkter

Sk&r bort nit- och bulthuvud Skadrbrdnnare med nitskédrnings-
munstycke

Borra eller sl& ut bult och Borrmaskin, ldmplig borr,

nit nitdrivare, drivdorn, slagga
ev hammare

Hamta ny bult - nit - mutter Lamplig diameter

V&arm niten Lamplig uppvdrmningsanordning

Nita Nithammare, mothdll

For in bult i hdlet

Drag fast bulten Sparrnyckel med hylsa ev fast

nyckel
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SJUTBILDNINGSKONTOR AU nr II1-B-10

Dat 1.6.62

Arbets- R

uppdelning ANGLOKSKOLAN

for

e ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Ramverk med tillbehor

Instruktionsenhet
retruionsente Ramstag - kontroll

Viktiga steg | Nyckelpunkter

Kontrollera:

Ev 18sa nitar och skruvar Anvdnd hammare
i ramstag och ramstagsfaste
och fdste f6r cylinder samt
ev brdackor
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AUnr TII-B-11
Dat 1.6.62
Arbets- ”
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
ek ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Ramverk med tillbehor

Instruktionsenhet

Ramstag— utbyte av bult eller nit

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Skar bort nithuvud

Borra eller sld ut niten

H&mta ny nit

Varm niten

For in niten i hdlet
Nita

Skdr bort bulthuvud ev mutter

S18 ut bulten
Hdémta ny bult och mutter

For in bulten i hdlet och drag
fast den

Sk&rbrédnnare med nitskdrnings-
munstycke

Borrmaskin, lamplig borr, nit-
drivare, sldgga

Lamplig diameter
Lamplig uppvdrmningsanordning
Nithammare, mothdll

Skdrbrédnnare med nitskdrnings-
munstycke

Drivdorn, hammare ev sldgga
Lémplig diameter

Sparrnyckel med hylsa och
fast nyckel
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SJUTBILDNINGSKONTOR

AU nr

III-B-12

Dat

1.6.62

Arbets- o
uppdelning ANGLOKSKOLAN
fér

Del

ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)

Operation Ramverk och tillbehor

Instruktionsenhet L&sjdrn - kontroll

Viktiga steg ‘

Nyckelpunkter

Kontrollera:

Ev 16sa eller skadade bultar
eller muttrar

L3sjédrnet Forslitningar, brdckor mm
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SJUTBILDNINGSKONTOR AU nr TIT-
Dat 1.6,62

B-13

Arbets- o
uppdelning ANGLOKSKOLAN

for

Del

ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)

Operation Ramverk med tillbehér

Instruktionsenhet _ o5 ...
Lasjdrn - rep

Viktiga steg |

Nyckelpunkter

Lossa ldsjdrnet

Pdsvetsa forslitna partier

Plana till ojamnheter och borra
upp ev pdsvetsade hal

Byt ut skadade bultar och
muttrar

Skruva fast ldsjédrnet

Sparrnyckel med hylsa eller

fast nyckel

B&gsvetsning

Lamplig elektrod

Hyvling eller fridsning

L&amplig spiralborr
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr II-B-14
Dat 1. 6. 62
Arbets- .
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del g R
5 ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Ramverk och tillbehor

Instruktionsenhet

Buffert, fjdder - utbyte

Viktiga steg

|

Nyckelpunkter

Placera trdldm over inspek-
tionsgraven

Anbringa lyftanordning

Koppla fast bufferten i 1yft-
anordningen

Skruva loss bufferten

Sdnk bufferten

Véand bufferten med botten-
brickan uppat

1.ds fast bottenbrickan
Sl& ur saxpinnen

Skruva loss muttern

Lossa skruvtving

Tag bort bottenbrickan
Lyft upp snédckfjadern
Himta ny snédckfjader
Smoérj sndckfjadern
Anbringa sndckfjadern

Anbringa bottenbrickan

Koppla stadigt

Sparrnyckel med hylsa eller
fast nyckel

Forsiktigt

Skruvtving

Lamplig fast nyckel

Tennsldgga

Forsiktigt

Ut- och invandigt

Stérsta diametern uppat
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(forts)
SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr ITI-B-14
Dat Ls 662
Viktiga steg Nyckelpunkter

For upp byfferthylsan och 18s
fast bottenbrickan

Skruva fast muttern

518 in saxpinnen

Sprédck saxpinnen

Léagg omkull bufferten
Koppla lyftanordning

Lyft upp bufferten pa plats
Skruva fast bufferten
Lossa lyftanordning

Aterstall

Skruvtving

Lamplig dimension

Forsiktigt
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SJUTBILDNINGSKONTOR AU nr II1-B-17

Ramverk och tillbehor

Dat 1.6.62
Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Pt ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Instruktionsenhet

Skruvkoppel - utbyte

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Placera trdldm over inspek-
tionsgraven

S18 ur koppelbultens saxpinne

Tag bort stoppringen

Lyft kopplet och tag ur bulten
Hémta nytt koppel

Undersok bulten

Lyft upp kopplet och infor
bulten genom koppelldnkarnas

och dragkrokens hal

Sitt tillbaka stoppringen pa
bulten

Vrid ringens hal mitt f6r hal i
bulten

S18 in saxpinne genom ringen
och bulten

Sprédck saxpinnen

Smorj koppelskruv och bult

Hammare

Lamplig saxpinnsutdrivare

Synas

Ev slitage

Lokolja
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SJUTBILDNINGSKONTOR AU nr TII-B-18

Dat 1.6,62

Arbets- o

uppdelning ANGLOKSKOLAN

for

Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Ramverk med tillbehor

Instruktionsenhet

Skruvkoppel - rep

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Fila ren och forma till
koppelskruvens tapp for
stoppringen

Fasa stoppringens hdlkant pa
en sida

Placera kopplet p& svetsbord
Sé&tt stoppringen pd skruv-
kopplets tapp med fasningen

utdt

Svetsa fast stoppringen

S&tt svédngeln pd koppel-
skruvens faste

Nita fast svdngeln

Ansatsfil

Svarvning

Bdgsvetsning

Lamplig elektrod

Lamplig nit
Svetsldga
Hammare

Mothdll
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SJUTBILDNINGSKONTOR AU nr TI-B-19

Dat 1 6. 62
Arbets- R
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
= ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Ramverk med tillbehor

Instruktionsenhet

Dragkrok och stdng - utbyte

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Tag bort kopplet

Tag bort dragstdngsfjader
Drag ur dragstdngen
Himta ny dragstdng

Goér ren dragstdngshylsans
smorjhal

Siatt upp dragstédngsfjdader
S&tt upp kopplet

Smorj dragstdngen vid drag-
stdngshylsan

Se AU nr III-B-17

Se AU nr III-B-20

Ré&tt dragstdng med avseende
pd loklittera

Se AU nr III-B-20
Se AU nr III-B-17

Lokolja

Smorjspruta
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr TI-B-20
Dat 1.6,62
Arbets- .
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Cel ANGLOKKANNEDOM PR AKTISK (OCH REP)
Operation

Ramverk med tillbehor

Instruktionsenhet

ragstangsfjader - utbyte

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Driv ut saxpinnen
Skruva loss muttern

Tag bort dragstdngsbrickan
och den trasiga fjadern

H&mta ny fjdder

S&tt upp fjadern och dragstdngs-
brickan

Smorj dragstdngens gangor
Skruva fast muttern

S18 i saxpinnen och sprédck den

Hammare och lamplig utdrivare
Skift- eller fast nyckel

Forsiktigt sd att fjadern ej
faller ned

Samma typ

Tjock olja

Lamplig dimension
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr TII-B-21

Dat 1.6.62

Arbets- o

uppdelning ANGLOKSKOLAN

for

e ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Ramverk och tillbehor

Instruktionsenhet Draginrdttning (mellan lok och tender) -

kontroll och rep

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Kontrollera:

Foreningsbuffertfjader

Buffert

Styrhylsa

Fjdderklyka - spadnnskruv
Fjdderbult
Dragstdngsbult

Bult for sdkerhetsldnk
Dragstdng
Sdkerhetslank

Fdste for glidsko
Glidsko

Glidplatta

Stodbuffert

Skrota eller skdr bort skadade

delar

Forskjutna fjdderblad
Fjaderbrott

Pilhojd

Anliggning mot buffertdnde

Forslitning mm

Losa eller trasiga skruvar
Forslitning mm

1" 1"

" fjaderbrott
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-

(forts)

SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr IT1-B-21

Dat 1.6.62

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Skar till nya delar istéllet
for de bortskurna

Forbered svetsfoger

Svetsa fast delarna

Skdrbrédnnare
Avfasa sdvidl de nya delarna
som dir dessa skall fdstas

Tidigare nitade delar svetsas
fast istéllet for att nitas
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SJIUTBILDNINGSKONTOR AU nr 1II-B-22

Dat ]. 6 62
Arbets-
for
L ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Ramverk med tillbehor

Instruktionsenhet Draginrittning (mellan lok och tender)
foreningsbuffertfjdder - utbyte

Viktiga steg | Nyckelpunkter
Isdrkoppling lok - tender Se AU nr III-O-3
Stot upp fjdderbulten Dorn ev sldgga

Lyft ner buffertfjdder och klyka
Byt ut buffertfjddern

Passa in buffertfjddern i klykan
Sidtt upp buffertfjdder och klyka
Sétt i fjaderbulten Infettning

Hopkoppling lok - tender Se AU nr III-O-3
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr HI-B-23
bt 1.6.62
Arbets-
o — ANGLOKSKOLAN
for
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation Ramverk med tillbehoér

Instruktionsenhet Draginrdttning (mellan lok och tender),
dragstdng - rep, utbyte

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Reparation

Isdrkoppling lok - tender
Stét upp dragstdngsbult
Tag bort dragstdngen

Svetsa pd férslitna partier

Fila eller slipa bort ojamnheter

Stuka ihop dragstdngen om den
ar for lang

Passa in dragstdngsbulten i
hilet

Siatt tillbaka dragstdngen
Sétt i bulten

Koppla ihop lok och tender

Utbyte
Isdrkoppling lok - tender
Stot upp dragstdngsbult

Byt ut dragstdngen
Sétt i bulten
Koppla ihop lok och tender

Se AU nr III-O-3

Dorn ev sldgga

Bigsvetsning
Lamplig elektrod
Ansatsfil

Rund fil

Handslipmaskin

Assja
Riktstdd

Infettning

Se AU nr III-O-3

Se AU nr I1I-O-3
Dorn ev sldgga

Limplig ldngd
Infettning
Se AU nr III-O-3
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SJUTBILDNINGSKONTOR AU nr III-B-24

Dat 1. 6 62
Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
o ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Ramverk med tillbehor

Instruktionsenhet Draginridttning (mellan lok och tender),
sikerhetslink - rep, utbyte

Viktiga steg | Nyckelpunkter

Reparation

Stét upp bultarna Lamplig dorn

Tag bort sdkerhetsldnken

Svetsa pd forslitna partier Bigsvetsning, lamplig elektrod
Fila bort ojadmnheter Ansatsfil
Rund fil

Sitt tillbaka sidkerhetsldnken

Satt i bultarna Infettning

Utbyte
Stot upp bultarna
Byt ut sdkerhetsldanken

Satt i bultarna Infettning

66




SJUTBILDNINGSKONTOR AU nr HI-B-25
Dcf 1 6 62
Arbets-
ippdslntag ANGLOKSKOLAN
for
el ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Ramverk med tillbehor

Instruktionsenhet
fidderklvka - rep, ut

Draginrittning (mellan lok och tender),

byte

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Reparation
Koppla isdr lok - tender
Stot upp fjdderbulten

Lyft ner fjdderklyka och
foreningsfjader

Svetsa pad forslitna partier

Fila bort ojdmnheter

Passa in fjdderbandet i fjdder-
klykan

Kontrollera att fjdderbulten
passar i hdlet

Séatt tillbaka foreningsfjdder
och fjadderklyka

Satt i fjdderbulten

Koppla ihop lok och tender

Utbyte
Koppla isdr lok - tender
Stot upp fjdderbulten

Lyft ner fjdderklyka och
féreningsfjdder

Se AU nr III-O-3

Dorn ev sldagga

Bigsvetsning, limplig elektrod

Ansatsfil
Rund fil

Infettning

Se AU nr III-O-3

Se AU nr III-O-3

Dorn ev sldgga

V.g.v.
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Viktiga steg

Nyckelpunkter

Byt ut fjaderklykan

Passa in fjdderbandet i fjider-
klykan

Kontrollera att fjaderbulten
passar i hilet

Sdtt tillbaka foreningsfjidder
och fjaderklyka

Satt i fjadderbulten

Koppla ihop lok och tender

Infettning

Se AU nr III-O-3
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SJUTBILDNINGSKONTOR AU nr IT1-B-26
Dcf l. 6. 62
Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Dl ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Ramverk med tillbehor

Instruktionsenhet

bult - rep, utbyte

Draginrittning (mellan lok och tender),

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Reparation
Koppla isir lok - tender

Lossa foreningsbuffertfjidern

Stét upp dragstangsbulten

Stot upp bult f6r sidkerhetsldnk
Svetsa pd foérslitna partier
Svarva ren bulten

Satt tillbaka dragstdngsbult
och bult f6r sidkerhetsliank

Spédnn foreningsbuffertfjadern

Utbyte
Koppla isdr lok - tender

Lossa féreningsbuffertfjadern

Stét upp dragstdngsbulten
Stot upp bult f6r sdkerhetsldank

Byt ut dragstdngsbult ev bult
for sdkerhetsliank

Spdnn foreningsbuffertfjadern

Se AU nr III-O-3

Spdrrnyckel med hylsa eller
fast nyckel

Dorn ev sldgga

" i "

Bagsvetsning,

Infettning

Se AU nr III-O-3

Sparrnyckel med hylsa eller
fast nyckel

Dorn ev sldgga

" " "

Infettning

lamplig elektrod
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SIUTBILDNINGSKONTOR

AU nr III-B-27

Dat 1.6.62
Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN
fér
Uel ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation Ramverk med tillbehor

Instruktionsenhet  Draginrattning (mellan lok och tender),
styrhylsa - ombussning

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Lossa muttrarna i draglddan
Tag ur bultarna
Tag bort styrhylsan

Svarva hélet till stérre dia-
meter

Svarva bussning

Pressa in bussningen i styr-
hylsan

Sitt tillbaka styrhylsan pa
plats

Sitt in bultarna

Skruva fast styrhylsan

Sparrnyckel med hylsa

Ytterdiameter till presspass-
ning, innerdiameter till 1&tt
lépande passning

Infettning
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SJUTBILDNINGSKONTOR AU nr TII-B-28

Dat 1.6.62

Arbets-

for

bel ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Ramverk med tillbehor

Instruktionsenhet  Draginratining (mellan Iok och tender),
glidplatta - rep, utbyte )

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Reparation

Svetsa pd glidplattan

Plana till ytan

Utbyte

Borra ur nitarna

S1& ur nitarna
Byt ut glidplanet

Nita fast glidplanet

Bigsvetsning,
Lamplig elektrod

Handslipmaskin
Skyddsglasdgon

Handborrmaskin
Limplig borrdiameter

Nitdrivare

Varmnitning
Léamplig nit
Nitstans
Hammare
Moth3ll
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr III-B-29

Dat 1. 6. 62.
Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
el ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Ramverk med tillbehor

Instruktionsenhet  Draginrittning (mellan lok och tender),
glidsko - rep, utbyte

Viktiga steg Nyckelpunkter

Reparation
Tag ut bufferten ur styrhylsan
Lossa fastet Skiftnyckel eller fast nyckel

Byt ut felaktiga skruvar

Koérna och borra ur ev avskju- Hammare, kérnare, spiralborr,
vade skruvar i glidskon pelarborrmaskin
Gidnga hdlen Gingtappar, svangjarn

Skruva fast fiste med buffert
i glidskon

Sitt in bufferten i styrhylsan Infettning

Utbyte

Tag ur bufferten ur styrhylsan
Lossa fastet Skiftnyckel eller fast nyckel
Byt ut glidskon

Skruva fast faste med buffert
i glidskon

Sdtt in bufferten i styrhylsan Infettning




SJUTBILDNINGSKONTOR

AU nr I1II-B-30

ooy L 6.62
Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
bl ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Cpsranan Ramverk med tillbehor

Instruktionsenhet

Barfjadder - utbyte

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Overliggande bladfjdder

Lossa och tag ner fdngjidrn
Placera mellanldgg mellan
lagerbox och ramverk

L&s balansen

Placera domkraft under ram-
verket och lyft

Lossa muttrarna p3 fjiderldn-
karnas spadnnskruv

For undan fjdderldnkarna och
lyft ner fjddern

Hamta ny fjdder
Sadtt upp fjddern och for in
fjdderldnkarna

Spdnn fjddern

Tag bort mellanldgg pd balans
och mellan lagerbox och ram-
verk

Tag bort domkraften

Kontrollera balansens lidge

Spdrrnyckel med hylsa eller
fast nyckel

Mellanlagg.

Rédkna gdngorna
Fast nyckel, tennsldgga

Forsiktigt

Forsiktigt
Smorj fjdderpinne och fjidder-
lank

Samma antal gdngor som tidi-
gare

V.g.v.
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Viktiga steg

Nyckelpunkter

Underliggande bladfjdder

Lossa och tag ner fingjirn
Placera mellanldgg mellan
lagerbox och ramverk

L3s balansen

Lossa stéllskruv for lager-
boxkil

Lossa och sdnk ner bindjdrnet

Placera domkraft under fjdder-
bandet

S13 ut saxpinnarna i fjdder-
stropparna

Skruva loss bdda fjdderstrop-
parnas muttrar

S134 ur saxpinnen och tag bort
brickan i fjadderbulten

Bind upp mutterbrickor och
brickor med badrklackar

Avlasta fjiderbulten med dom-
kraften

Stot ur fjadderbulten

For in dornen i hdlet
Tag bort domkraften
Tag bort dornen, lyft ner fjddern
Himta ny fjdder

Kontrollera att fjdderbulten
passar i hdlet

Lyft fjddern och for in fjdder-
stropparna, 1ds fast fjddern
med dornen i fjdderhédnget

Sparrnyckel med hylsa eller
fast nyckel

Mellanldgg

Fast nyckel, tennsldgga

Mellanldgg

Hammare, saxpinnspett

Fast nyckel

Bindtrad

Dorn

Forsiktigt

74




SJUTBILDNINGSKONTOR

AU nr III-B-30 forts

Dat

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Placera domkraft under fjadder-
bandet

Lyft fjddern, for in fjdder-
bulten

Sitt bricka pd fjdderbulten
S18 in saxpinnen

Spridck saxpinnen

Spdnn fjddern

Tag bort domkraften

Skruva fast bindjdrn

Skruva fast fdngjdrn

Tag bort mellanldgg pd balans
och mellan lagerbox och ram-

verk

Justera lagerboxkilen

Boggifjdder, bladfjdder,
lok litt B

Lossa fdngjarn

Skruva loss bindjdrnet
L3ds vinkelhdvarmen

Placera domkraft under ram-
verk och lyft

Vik undan fjdderndvarna och
for undan fjdderldnkarna

Lyft ner fjddern

Fast nyckel, skiftnyckel tenn-
sldgga

Nir boggien dr borttagen frdn
loket

Hammare, saxpinnspett,
ldmplig nyckel

" "

Mellanlagg

Kontrollera fjadderspédnningen

Forsiktigt
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Viktiga steg

Nyckelpunkter

Hiamta ny fjdder

Sdtt upp fjddern och f6r in
fjadderldnkar med fjiddernidvar
pad plats

Lossa och tag bort domkraften
Tag bort mellanlidggen

Skruva fast fingjidrnen

Kontrollera vinkelhdvarmarnas
lagen

Forsiktigt, smorj fjdderns an-
liggningsyta mot lagerboxen

Om boggien ej dr borttagen
avlastas den genom att lyfta
lokets framdinde sd att boggien
blir fri
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(forts)
SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr TII-B-30
Dat 1. 6 62
Arbets-
appdeling ANGLOKSKOLAN
for
oe! ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Ramverk med tillbehor

Instruktionsenhet

Barfjider - utbyte (Krauss “boggi)

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Boggifidder, bladfjdder

Lossa fdngjdrn

Skruva loss bindjdrnet

L3s balansen

Placera domkraft under ram-
verket och lyft

Alt 1.

Lossa muttrarna pd fjader-
ldankarnas spdnnskruv

Alt 2

S1& ur saxpinnen och tag bort
bultarna ur fjdderbladets fast-

oron

Fo6r undan fjdderldnkarna och
lyft ner fjddern

Himta ny fjdder

Sidtt upp fjaddern och for in
fjdderldankarna

Hammare, saxpinnspett,
lamplig nyckel

" "

Mellanlagg

Kontrollera fjdderspdnningen

Fast nyckel ev tennsldgga

Forsiktigt

Forsiktigt
Smorj fjdderpinne och fjdder-
link - bult

V.g.v.
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Viktiga steg

Nyckelpunkter

Alt 1

Spédnn fjddern

Alt 2

Sidtt bultarna i fjdderbladets
fistoron

Sdtt i saxpinnen

Tag bort mellanldgg

Lossa och tag bort domkraften
Kontrollera balansens ldge
Skruva fast bindjarnet

Sdtt upp fidngjidrnen

Fast nyckel ev tennsldgga

Hammare

" , saxpinnspett,

flatmejsel
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(forts)
SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr I1-B-30
‘ bat 1.6.62
Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Ramverk med tillbehor

Instruktionsenhet

Birfjader - utbyte

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Overliggande bladfjider, ten-
derfjdder

Lossa och tag ner fingjarn
Placera mellanligg mellan
lagerbox och ramverk

L&s balansen

S13 ur saxpinnar och tag bort
brickorna fran fjiderbultarna

Placera domkraft under ram-
verk och lyft

S18 ur fjiderbultarna
Lyft ner fjddern
Hamta ny fjdder
Satt upp fjddern
Sidtt i fjdderbultarna

Sidtt pd brickor, sitti saxpin-
nar

Lossa och tag bort domkraften
Tag bort mellanldgg

Skruva fast f3ngijdrn
Boggifjdder, bladfjdder

Lok litt S

Hammare, saxpinnspett,
lamplig nyckel

Mellanldgg

Hammare, dorn

Forsiktigt

Se AU III-B-30 &verliggande
bladfjader

79



SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr I1I-B-31

‘Dat 1. 6 . 62
Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del "
. ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Ramverk med tillbehor

iPshkifersenhiel Fjddersystem - justering

Viktiga steg ‘ Nyckelpunkter

Kontrollera balanser och
fjddrars horisontalldge

Justera balansernas och fjad-
rarnas ldgen genom att ansdtta
eller lossa fjdderldnkarnas
muttrar
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AU nr III-B-32

SJUTBILDNINGSKONTOR
Dat ]..6.62

Arbets-

uppdelning ANGLOKSKOLAN

for

be ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Cpaieis Ramverk med tillbehor

Instruktionsenhet Boggiecentrumvagga - utbyte

Viktiga steg | Nyckelpunkter

Lossa plitvinklarna som hdller | Spdrrnyckel med hylsa eller
de 6vre bultarna limplig skruvnyckel

Lossa l8sskruvarna som h&ller
underbultarna

Lyft vaggan och sld ut bultarna Travers, lyftstroppar eller
kdtting

Tag bort pendelldnkarna

Lyft upp och transportera
bort vaggan

Himta ny vagga och kroka pa
travers

Lyft och sdnk ner vaggan mel-
lan centrumbalkarna

" Passa in pendelldnkarna
Sétt in bultarna Tennslidgga

Kontrollera att vaggan har sin
rdtta rorelse

Satt fast pldtvinklarna

Drag fast ldsskruvarna
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S UTBILDNINGSKONTOR AU nr III-B-33

Dat 1. 6 . 6 2
Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
ool ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Ramverk med tillbehor

Instruktionsenhet

Boggiecentrumvagga - rep

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Nedtagning

i hdlen

Mejsla upp

Ersitt 16sa

Uppsaéttning

Justera hdlen i pendelldnkarna

Svetsa pd forslitna partier
p& pendelbult och centrumbult

Svarva bultarna s3 att de passar

ev sprickor i

vaggans konsoller och svetsa

nitar med nya

Se AU nr III-B-32

Bigsvetsning
Lamplig elektrod

Mejselhammare
Bigsvetsning
Lamplig elektrod

Lamplig dimension
Varmnitning

Se AU nr III-B-32
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr II1-B-35
Dat 1.6.62
Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Ramverk med tillbehosr

Instruktionsenhet

Boggiecentrum, pendelkonsoll - utbyte

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Hugg bort nithuvudena och
sld ur nitarna

Lyft ner konsollen

Sadtt upp den nya konsollen och
mirk fér hilen

Koérna och borra hédlen

Sdtt upp konsollen och nita
fast

Passa in pendelbultarna i hdlen

Skrotmejsel, sldgga, drivdorn

Lamplig borrmaskin, kérnare,
hammare, ldmplig borrdimen-
sion

Varmnitning, ldamplig nitdi-
mension, nithammare, moth3ll,
sldgga
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr III-B-36

Dat 1662

Arbets-

uppdelning ANGLOKSKOLAN

for

el ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Ramverk med tillbehor

| ionse, ;
TNt Boggiecentrum, pendelkonsoll - rep

Viktiga steg Nyckelpunkter
Pendelkonsoll nedtagning Se AU nr III-B-35
Justera hdlen Arborrning
Mejsla upp och svetsa ev Mejselhammare
brickor Bigsvetsning

Liamplig elektrod
Passa in pendelbultarna i hdlen

S&dtt upp konsollen och nita Se AU nr III-B-35
fast den
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr III-B-37
oot 1.6.62
Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
| ok
N ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Ramverk med tillbehor

Instruktionsenhet

Boggiecentrum, pendelldnk - utbyte

Viktiga steg ‘ Nyckelpunkter

Nedtagning

Byt ut pendelldnken

Se AU nr III-B-32

Sitt upp pendelldnken Se AU nr III-B-32

87




SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr TI1-B-38
Dat 1.6.62
Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
e ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Ramverk med tillbehor

Instruktionsenhet

Boggiecentrum, pendelldnk - rep

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Nedtagning

Justera ev bussa om pendel-
linkens nedre hal

Svarva och pressa in bussning

Svetsa p& foérslitna partier i
pendellinkens ovre hal ev
svetsa ihop brusten lank

Fila eller slipa bort ojamn-
heter

Uppsdttning

Se AU nr III-B-32

Limplig passning mellan buss-
ningens inre diam och pendel-
bultens yttre diam

Bigsvetsning

Limplig elektrod

Ansatsfil
Rund fil
Slipmaskin

Se AU nr III-B-32
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|

| AU nr III-B-44

S UTBILDNINGSKONTOR
bar 1.6, 62
Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation -

Ramverk med tillbehor

Instruktionsenhet

Lagerbussning - babbitsgjutning

Viktiga steg

[

Nyckelpunkter » b

Tédnd fyren under degeln

Fyll ev p&d babbits i smilt-
degeln

Kontrollera smadaltans tempera-
tur

Tdck smadltans yta med ett
lager av trdkolstybb
Forvdrm kokillerna

Smilt ur den babbits som finns
ilagret

Rengor lagret vil

Fortenn lagret omsorgsfullt
Placera den forvdrmda kokill-
plattan pd arbetsbinken

Stadll lagret pd plattan med

ytterdndan neddt

Placera de yttre kokillhalvorna
runt lagret

Kolfyr, oljeugn eller elugn

Ren S-babbits
Se SJ St-1406

Far ej 6verstiga +80°C

Som skydd for oxidation, om
babbitsen under ldngre tid
stdr smilt 1 degeln

Ursmaltes i sdrskild ugn.
Denna babbits fir ej blandas
med ren babbits. Den skall
gjutas i tackor och sdndas hfd
Se SJ St-1406

Fortenningsmedel enligt SJ
St-1406 (Tinning Bera 100%)

Lagret skall ha sd hog tempe-
ratur att fértenningsmedlet
smadlter

Kokillen vindes sd att centrum-
tappen kommer i lagrets smérj-
hal

V.g.v.
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Viktiga steg

Nyckelpunkter

Spdnn kldmringen runt kokill-
halvorna

Placera den inre kokillen i
lagret

Tag bort ev kolstybb pad
smadltans yta

Tag bort ev oxiderad metall
pd smiltans yta

Ro6r om i smaltan s& att hela
smaéltan blir homogen

Hidmta gjutskopan

Kontrollera temperaturen i
smaltan

Fyll skopan med babbits
Gjut babbits i lagret
Tag loss kldmringen och
yttre kokillhalvorna

Tag loss lagret frdn botten-
plattan

S18 loss kokillens inre del
Virm en 1odkolv

Smélt bort ev babbits pd
lagrets fldns

Rensa lagrets fldns

Transportera lagret till
forvaringsplatsen

Kokillen skall ligga an mot sitt
uttag i bottenplattan

Skall vara forvirmd

Den skall vara 425° + 10° C
vid gjutningen

Gjutningen skall ske med en
iskdnkning

S14 forsiktigt med tennsldgga

S1d8s mot blyplattan

Med lodkolv.

Anvind hammare, mejsel och
babbitsfil
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SJUTBILDNINGSKONTOR AU nr III-B-45
bet  1.6.62
Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Ramverk med tillbehor

Instruktionsenhet”

Lagerbox - babbitsgjutning

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Gor iordning fyr och smadlta
for gjutningen

Lyft upp lagerboxen pd arbets-
banken

Palla upp boxen
Placera kokillerna f6r vadrmning

Hdmta svetsaggregat

Smadalt ur babbitsen i boxens
lagergdng och i planen mot
hornblocken

Reng6r ytorna vil {6re f6r-
tenningen

Fortenn boxen omsorgsfullt

Se AU nr [1I-B-44

Boxens ¢vre plan vindes nedat

Lampligt mellanldgg av stal

Anviand rdtt brdnnare och
lampligt gastryck. Finns
smadltugn anvdndes denna i
stdllet for svetsaggregat

Den babbits som nedsmailtes
med svetsldgan, skall betrak-
tas som babbitsskrot. Se SJ
St-1406 ang S-babbits. Om en-
dast babbitsfodret i lagret be-
hover omgjutas skall forsiktig-
het iakttagas vid ursmdltningen
sd att babbitsen ej smilter pi
boxens glidplan.

Planen kan kylas med vata tork-
dukar eller tryckluft

Fortenningsmedel enl SJ
St-1406 (Tinning Bera 100%).
Boxen skall vara s varm att
fortenningsmedlet smaélter

V.g.v.
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Viktiga steg

Nyckelpunkter

Placera den férvidrmda kokill-
plattan pd arbetsbidnken

Ligg boxen pd kokillen s&, att
stosplanet kommer neddt

Placera kokillen f6r lager-
fodret

Spann fast kokillen

Placera kokillen f6r boxens
navplan

Spédnn fast stodskruven for
boxens skidnklar

Tag bort ev kolstybb pd smdltan

Avligsna ev oxiderad babbits
pad smdiltans yta

Ro6r om smadltan, sd att hela
massan blir homogen

Kontrollera temperaturen
i smdltan

Fyll den forvdrmda skopan
med babbits

Gjut babbitsfodret

L3t babbitsen stelna

Tag bort kokillerna

Vind boxen sd, att skdnklarna

kommer uppdt

Spidnn fast kokillerna med
skruvtvingar

RO6r om smaltan

Fyll babbitsskopan

Kokillen skall intaga rétt lidge
mot boxen

Den skall ligga an mot plattan
och intaga rdtt lage i boxen

For att hdlla maéttet f6r under-
boxen

Skall vara 425° + 10° C vid
gjutningen

Skopan skall vara tillrackligt
stor, si att lagret kan gjutas
med en iskdnkning

De skall riktas s3 att babbits-
skiktet pd boxens stodfldnsar
far samma tjocklek

Kokillerna skall ligga an mot
arbetsbdnken. Asbest kan an-
vdndas som tdtningsmedel
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SJUTBILDNINGSKONTOR

AU nr 1II-B-45 forts

Dat

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Gjut sidoplanen

L4t babbitsen stelna

Tag bort skruvtvingarna
och kokillerna

Tag bort stédskruven for
boxens skédnklar

Flytta boxen frdn arbetsbdnken

Tag vara pd den ursmailta
babbitsen

Endast en iskdnkning i varje
sidoplan

Arbetet pd boxen skall utféras
sd att gjutningen hinner av-
slutas medan boxens tempera-
tur dr tillrdckligt hog for att
ett gott resultat skall erh&llas

Se SJ St - 1406
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr III-B-46

Dat 1.662

Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del -
¢ ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Ramverk med tillbehor

Wi
Instruktionsenhet Hornblock - rep

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Tag bort saxpinnarna
Lossa muttrarna

S13 ur bultarna och tag ner
hornblocket

Sitt hornblocket i fixtur

Svetsa pd forslitna partier
samt mejsla upp och svetsa
ev brickor

Planslipa glidytor och 6vriga
ojdémnheter

S&dtt upp hornblocket och
brotscha hdlen

Tillverka nya bultar och sld i
dem

Drag fast muttrarna

Sétt i saxpinnarna och sprick
dem

Hammare, saxpinnspett
Liamplig nyckel

Hammare, drivdorn

Bégsvetsning
Limplig elektrod

Planslipmaskin

Tennsldgga

Fast nyckel, tennslidgga
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SJUTBILDNINGSKONTOR

AU nr III-B-47

Dat 1.6.62

Arbets-

uppdelning ANGLOKSKOLAN

for

el ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Ramverk med tillbehor

Instruktionsenhet

Hornblock - utbyte

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Tag bort bultarna som hédller
hornblocket

Mark upp det nya hornblocket
efter hdlen i ramverket
S&tt upp det nya hornblocket

Brotscha hilen i ramverk och
hornblock

Tillverka nya bultar

Driv dit bultarna och drag &t
muttrarna

Sétt i saxpinnar och spridck dem

Lamplig drivdorn, sldgga,
skruvnyckel, hammare, sax-
pinnspett

Noggrant

Passas vil

Lamplig brotsch

Drivpassning
Saxpinnehdl
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Ramverk med tillbehor

SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr TII-B-49
qu ].. 6. 62
Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Instruktionsenhet

Lagerboxkil - rep, justering

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Reparation

Kontrollera om kilen dr for
18ngt uppdragen

Tag ner ev barfjdder

Lossa bindjdrnsbultarnas
muttrar

Tag ner bindjarn och kil

Svetsa stdlpldt pa kilen

Planslipa pldten

Syna spdnnskruven i bind-
jarnet ev byt ut

S&tt upp bindjdrn med kil

och skruva fast

Justering

Skruva upp kilen s3d ladngt
det gdr

Lossa stidllskruven 8 sexkanter

1L&s fast stdllskruven

Gé4r mot hornblocket

Se AU nr III-B-30

Fast nyckel, tennsldgga

Limplig pldttjocklek
Bagsvetsning
Pluggsvets

Lamplig elektrod

Planslipmaskin
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr TII-B-50

Dat 1662

Arbets-

for

Bel ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Ramverk med tillbehor

Instruktionsenhet Bindjirn - utbyte, rep

Viktiga steg Nyckelpunkter
Béarfjdder ev nertagning Se AU nr III-B-30
Lossa bindjdrnsbultarnas Fast nyckel, tennsldgga

muttrar

Tag ner bindjdrnet

Utbyte

Byt ut bindjdrnet

Reparation

Mejsla upp och svetsa ev Mejselhammare
brdckor. Svetsa pd forslitna Bigsvetsning
partier Lamplig elektrod
Slipa bort ojdmnheter Slipmaskin

Sédtt upp bindjarnet

Bidrfjader ev uppsdttning Se AU nr III-B-30
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SJUTBILDNINGSKONTOR

AU nr TII-B-51

Dat 1.6.62

Arbets-

for

bl ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Ramverk med tillbehor

Instruktionsenhet

Lagerbox - nedtagning, uppsdttning

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Nedtagning av hjulpar

Nedtagning
S14 ur ev bult ur boxens for-
lingda skidnklar s3 att saxpin-

narna skjuvas av

Lyft bort ev fjdderhdnge med
fjader

Skruva loss ldsanordningen
f6r underboxen

Tag bort underboxen

Lyft av lagerboxen frdn lager-
gdngen

Skruva loss boxlocken och tag
ur smorjvekarna

Skruva loss och tag bort
tidtningar pd underbox och
lagerbox

Tag bort ev 16s lagerskal

S1& ur avskjuvade saxpinnar ur
fjiderh&nge och bult

Se AU nr III-A-1

Dorn, sldgga
HA3ll fast lagerboxen i ldge

Lamplig nyckel

Lyftanordning, lyftstropp eller
kitting
Speciell lyftkrok

Lidmplig skruvnyckel

Tennsldgga
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(forts)
SJUTBILDNINGSKONTOR AU nr TII-B-51
Dat
Viktiga steg Nyckelpunkter

Uppséttning

Hdmta lagerboxen efter ar-
borrning eller svarvning

Lyft upp lagerboxen pd
arbetsbank

G6r ren boxens oljerum och
smorjror

Stryk méarkfdrg pd hjulaxelns
lagergdng

Lyft och placera boxen pa
lagergdngen

Lyft bort boxen och skav in
lagret

Gor ren lagergdngen
Smérj lagergdngen

Montera tdtningar pa under-
box och lagerbox

Sétt boxen pad lagergdngen
Séatt tillbaka underboxen

S18 in och skruva fast under-
boxens 18skil

Hing upp ev bdrfjdder
S1d in fjdderhidngets bult

S13 in och sprick saxpinnar i
fjdderhingets bult

Satt tillbaka smorjvekar i
o6verboxen och skruva fast
boxlocken

Lyftanordning, lyftstropp
eller kdtting

Kontroll av lagerspel pad lager-

sidorna

Trasiga tdtningar utbytes

Ev ny smorjdyna

Ritt dnde pd bulten
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SJUTBILDNINGSKONTOR AU nr III-B-52

Dat 1.6.62

Arbets-

uppdelning ANGLOKSKOLAN

for .

sl ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Ramverk med tillbehor

Instruktionsenhet 7 5 serbox - ritsning, bearbetning

Viktiga steg Nyckelpunkter

Ritsning

Himta den med babbits gjutna
lagerboxen

Himta ritsverktyg
Gor iordning planskivan Vil rengjord
Lyft upp boxen pd planskivan

Fila ev ren boxens 6vre plan
och sidor mot hornblock

Res upp boxen pd sitt évre plan

Sédtt fast centrumverktyget
mellan boxens skdnklar

Still in ritskubben pd fore-
skrivet hojdmatt frdn plan-
skivan

Stdll in centrumverktyget s3d Mirk med ritskubben
att dess centrum ligger pa
foreskrivet mitt 6ver planet

Justera centrum s3a att det Anvidnd stick- och fotcirkel
kommer mitt emellan boxens
skianklar

Placera stickcirkelns ena spets
i centrumverktyget

S14 ut en hjidlprits pd boxens
sida

. g




SJUTBILDNINGSKONTOR

AU nr 1II-B-52 forts

Dat 1.6.62

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Mdirk upp ritsen med smi
kornslag

L&igg boxen pa sidan

Rikta in boxen s& att dess ovre
plan och skéinklg.rnas inre
sidor bildar 90~ vinkel mot
planskivan

Mit upp hdldiametern i boxens
skdnklar

Stdll in ritskubbens spets mot
stdlskalans delstreck som mot-

svarar hilets radie

Drag upp en rits runt boxens
plan

Mirk upp ritsen med kornslag

G3 till loket och mé&t upp horn-
blockets bredd

Avlis miattet

Dela det i tvd lika delar
Avsdtt delarna pd var sin sida
av den dragna ritsen pd boxens
plan mot hornblocket

Drag upp ritsarna genom
punkterna parallellt med

centrumlinjen

G4 till loket och s&tt upp bind-
jarnet

Sitt upp stdllkilen pd stdll-
skruven

Reglera kilens hojdlige med
stdllmuttrarna sd att kilens

Insidan upp

Anvidnd anslagsvinkel

Stélskala

Skjutmatt

En bult i varje dnde av bind-
jarnet




Viktiga steg

Nyckelpunkter

ovre dnde enl ritning ligger
5 mm under hornblocksplanets
ovre kant

Inpassa en trdbit mellan kil
och motstidende hornblocksplan

Médt med dubbelvinkel om sté&ll-
kilen ligger over eller under
eller i plan med hornblockets
yttre kant

Mit kilens bredd

Drag en linje pd boxens kil-
sida pd samma avstdnd frén
centrumlinjen som motsvaran-
de sidas linje

Minska resp d6ka avstdndet till
centrumlinjen med det matt
som kilen ligger under resp
o6ver hornblockets kant

Avsidtt fr&n linjen ett méatt
som motsvarar kilens bredd

Drag upp en linje genom
detta matt

Ga till loket

Mit avstdndet frdn hornblockets
plan till rampldtens kant i ur-
taget f6r lagerboxen

Mit avstdndet mellan
ramkanterna i gluggen for
hornblocket och dela det mitt
itu

Detta matt minskas med det
tidigare mdttet mellaln ram-
kanten och hornblockets
plan

Vidnd boxen med hornblocks-
sidan upp

Kilen skall ligga stadigt an
mot sitt plan

Om kilen ligger i plan med
hornblockets kant

Den erhdllna resten dr det
maétt som skall avséttas pad
boxen
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SJUTBILDNINGSKONTOR

A g TIL-B 5207 HR]

Dat 1.6.62

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Rikta in boxen si att det 6vre
planet och sidorna stdr i 90
vinkel mot planskivan

Kontrollera att centrumverk-
tyget ej har rubbats

Med stickcirkel avsittes ''rest-

mattet' frdn lagrets centrum
mot boxens hornplansida

Stdll in ritskubben p& det av-
satta mdttet

Drag upp ritsar pd 6vre och
nedre dnden av planet

Ga& till loket och madit avstdndet
mellan hornblock och kil

Avsitt detta matt pd boxen
S14 ut ritsarna pa kilplanets
dndar med tillhjdlp av ritskubb

G4 till loket och tag ned
stdllkilen

Stryk krita pd mitten av horn-
blockens plan

Méit upp mitten pd planen

Mirk mittpunkten med ett latt
kornslag

Passa in en trdribba mellan
stos och navsdte i hjulaxelns
lagergdngar

S138 ned markeringsbleck i mit-
ten pd ribborna

Invinkling av boxens sidor moj-
liggdres genom att utgd frédn
den tidigare dragna mittritsen
genom planen

Anvidnd stickmdtt, fotcirkel
eller mikrometermatt

Utgd frdn hornblocksplanets
dndritsar

Hoéger och vianster sida

Anvind stick- och fotcirkeln

Se till att kérnslagen f3 samma
hojdlage pd bdda sidor. C:a
180 mm frdn nedre kanten

Om axeln saknar stosar sittes
en tridribba mellan de bdda
hjulens navsdten
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Viktiga steg

Nyckelpunkter

S&tt upp en ratskiva (block-
linjal) mot hjulringens inre sidal

Drag en rits over trdaribban
utefter ritskivan

Drag upp motsvarande rits pd
andra lagergdngen

Hidmta stdngcirkel och g4 till
loket

Stédll in stdngcirkeln sd att

spetsarna passar in i de forut
gjorda kornslagen i hornblocksH
planens mitt

G4 till hjulaxeln

Sidtt stdngcirkelns ena spets
péd den ena ritsen dver tridrib-
ban

Ritsa pad den andra lagergdngens$
trdribba

Dela avstdndet mellan de bdda
ritsarna pd sistndmnda tri-
ribba i tva lika stora delar

Utmirk delritsen med ett
kérnslag i mirkpldten

Sidtt stdngcirkelns ena spets i
kornslaget

S18 ut en rits pd den andra
lagergdngens mairkbleck

Utmaéirk ritsen med ett kérn-
slag

Lamna uppgift till svarvaren
pd avstdnden frdn kérnslagen
till hjulstosen och navsitet

°

3 resp lagergdngar

Tag bort centrumverktyget pd
boxen

Fin rits

Stickcirkel

Forviaxla icke sidor
Alla arbetstoleranser tillim-
pas enligt ritning




SJUTBILDNINGSKONTOR

AU nr TII-B-52(forts)
Dat 1.6.62

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Transportera boxen till verk-
tygsmaskin

Bearbetning

Sitt upp boxen i hyvel eller
frdsmaskin

Spann fast och rikta noggrant
efter ritsarna

Tag ner boxen

Sidtt upp boxen i arborrmaskin

Spdnn fast och rikta noggrant
efter ritsarna

Arborra till lagergdngens
diameter

Arborra sidoplan och hadlkil
efter féreskrivet métt

Hyvla eller frds hornblocks-
planet till féoreskrivet matt

Lossa och vidnd boxen, rikta,
hyvla eller frids kilsidan till
foreskrivet métt

Lossa och tag ner boxen

Borra upp smdrjhil i oljerum
till hornblock och kilsida

Tag upp smorjrdnder pd plan
mot hornblock och kilsida

Skav in lagret

Anm: For att underlitta ar-
betets utférande kan mdattupp-
gifter, i vissa fall, inhdmtas
frdn hvst didr revisionen se-
nast utférdes

For bearbetning av hornblocks
planen, parallellbitar under
boxen

Ritskubb, tennsldgga, tunna
mellanldggspldtar, anslags-
vinkel

For bearbetning av lagergdng,
sidoplan och h&lkéil

Ritskubb, tennsldgga,

parallellbitar, tunna mellan-
liggspldtar, anslagsvinkel

Se AU nr III-B-51
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SJUTBILDNINGSKONTOR AU nr III-B-53

Dat 1.6.62

Arbets-

uppdelning ANGLOKSKOLAN

for

=3 ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Ramverk med tillbehor

Instruktionsenhet

Underbox, smorjdyna - kontroll

Viktiga steg l Nyckelpunkter

Skruva loss muttrarna for Liamplig nyckel

18s av underboxens upphidng-
ningskilar

Tag bort skruvarna

Tag bort kilarna

Tryck ner underboxen Forsiktigt sd att packning och

lagergdng ej skadas

Kontrollera smorjdynan Babbitsskdrvor i ludden
Kontrollera oljan i boxen Vatten eller onormal fidrg pa
oljan

Sug ev ur oljan
Rugga upp smoérjdynan

Fyll ev ny olja ¢ver dynan i
underboxen

Pressa upp boxen
Sitt kilarna i hdlen

Skruva fast ldsskruvarna for

kilarna
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AUnr  TII-B-54

Dat 1.6.62

Arbets-

uppdelning ANGLOKSKOLAN

fér

Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Ramverk med tillbehor

Instruktionsenhet 1 5 oersk4l - urtagning, inséittning

Viktiga steg Nyckelpunkter
Urtagning Se AU nr III-B-51
Inséttning
Bearbeta lagerskdlens sido- Babbitsrasp
plan
Passa in lagerskdlen i lager- Tennsldgga
boxen

Kontrollera att lagerskdlen
ligger an mot bottenplanet




SIJUTBILDNINGSKONTOR AUnr  TII-B-56

Dat 1662

Arbets-

uppdelning ANGLOKSKOLAN

for

Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Cpertian Ramverk med tillbehsr

Instruktionsenhet

Tak - nedtagning

(hytt)

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Lossa skruvarna mellan taket
och sidorna

Lossa ledning och rorelse for
signalpipa

Lyft ner taket och ldgg upp
det pd ldmpliga bockar

Travers, lyftstropp eller
kdtting




SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr  TII-B-57

Dat 1.6.62

Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
el ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Clpereaiion Ramverk med tillbehor
Instruktionsenhet Tak - rep ( hytt)
Viktiga steg Nyckelpunkter

Tritak

Lossa takduken vid kanten s&
att det som skall rep blir 14tt
dtkomligt

Lossa skruvarna som fister
brddan vid vinkeljdrnet

Tag bort den trasiga delen av
brddan frin spant till spant

Passa in nytt virke
Drag fast med fastskruv

Drag over takduken och
strdck den noga

Spika fast duken i kanterna

Liagg lapp 6ver hédlet

Spika fast lappen runt om

Plittak
Undersok var lackan finns

Byt ut skruv eller nit om sa
erfordras

Svetsa sprickor och mindre
hal

Spdrrnyckel med hylsa

Hyvlat och spantat

Kraftig segelduk
Rikligt med kitt mellan

Bdg- eller gassvetsning,
ldamplig elektrod

V.g.v.
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Viktiga steg Nyckelpunkter

Vid storre skador:

Tag bort den trasiga pldten
Passa in en ny plat

Svetsa pldten i skarvarna och Big- eller gassvetsning
nita fast den vid spanten
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr III-B-58

Dat 1.6. 62

Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation Ramverk med tillbehor
Instruktionsenhet Takduk - utbyte (hy‘tt)
Viktiga steg Nyckelpunkter
Lossa duken i kanten och Mindre kofot, hovtdng

kring takluckan
Drag av duken
Gor rent taket Fritt frdn spik
Sy ihop takduken Ritt storlek
Spidnn takduken &t alla sidor
sd att den ligger spdnd och
slat

Fist takduken pd ndgra stdllen

Spika fast duken runt kanterna
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AUnr III-B-59

Dat 1.6.62

Arbets-

uppdelning ANGLOKSKOLAN

for

Qe ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Ramverk med tillbehor

Instruktionsenhet

Taklucka - rep (hytt)

Viktiga steg Nyckelpunkter
Defekta detaljer repareras S4 att luckan gdr att 6ppna
vid behov och stdnga latt och ledigt
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SJIUTBILDNINGSKONTOR AU nr  III-B-60

Dat 1. 6 . 62
Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN
fér
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Ramverk med tillbehdr

Instruktionsenhet g3 3o skdrm - nedtagning (hytt)

Viktiga steg Nyckelpunkter

Lossa stolen frdn skdrmen

Lossa férareventilen och
sandningsventilen

Lossa skruvarna vid fram-
skdrm, bakskidrm och durk

Lyft av skdrmen G4 ej under hingande last
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SJUTBILDNINGSKONTOR AUnr  TII-B-61

Dat 1.4 52
Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Bel ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Ramverk med tillbehor

Instruktionsenhet

Sidoskdrm - rep (hytt)

Viktiga steg | Nyckelpunkter

Skir bort skadad plét Skidrbrinnare
Svetsa i ny pldt
S18 ut 16sa nitar
Omnita Kallnita
Byt ut trasiga vinkeljarn

Rikta skdrmen om s& er- Se AU nr III-B-2
fordras
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr

III-B-62

bt 1.6.62

Arbets-

uppdelning ANGLOKSKOLAN

fér

Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Bpersdion Ramverk med tillbehsr

Instruktionsenhet

Framskdrm - nedtagning

(hytt)

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Ovre skdrm
Lossa samtliga skruvar mot
sidoskdrm och nedre delen

av framskirmen

Tag ner stdngen till sdker-
hetsventilens ldattverk

Lyft av skdrmen

Nedre skidrm

Lossa nedre skdrmen frén
sidoskdrm och durk

Lossa samtliga rorledningar,
frdn smérjpress och sandning

Tag bort omkastningsstdng

pddragssting for K K pump
och stdng for sotarrdrelse

Lyft av skdrmen

G3& ej under hingande last

OBS!
Risk for att réren vrides utav.
(H&11 emot)
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SJUTBILDNINGSKONTOR AU nr III-B-64

Dat 1.6.62

Arbets-

uppdelning ANGLOKSKOLAN

for

Bl ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Ramverk med tillbehsr

Instruktionsenhet

Fonster - rep (hytt)

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Skruva loss skruvarna pa
fonsterramen

Tag bort ramen
Tag bort fonstret
Tillse stétddmparna

Skruva loss skruvarna pd tri-
listen i fonstrets yttersida

Tag bort listen

Tag bort det sondriga glaset
Gor rent och tag bort det
gamla kittet i fonstersprojsen

samt tridlisternas innersida

Tag matt {6r tillskdrning av
nytt glas

Skar till glaset

Bearbeta kittet
Lagg kitt i fonstersprojsen
Tryck in glaset i ramen

Sitt pd trdlisten

Skruva fast
Gor rent glaset
Aterstill

Férsiktighet

Skdrskador

Lampligt underlag
Jdmn och plan yta
Lamplig mjukhet

Ej rikligt

Forsiktigt
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SJUTBILDNINGSKON

TOR AU nr

I11-B-65

Dat

1.6.62

Arbets- 5
uppdelning ANGLOKSKOLAN

for

Del

ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)

Operation

Ramverk med tillbehor

Instruktionsenhet

Vindskydd - rep (hytt)

Viktiga steg

' Nyckelpunkter

Tag bort 6vre fastet
Lyft ned skyddet
Justera fdasten och tappar

Hémta nytt eller reparera
vindskyddet

Glasbyte

Lossa skruvarna runt ramen
och gor rent frdn glas och kitt

Ligg ett lager med kitt i under-
ramen

Lagg i glaset

Lagg ett lager kitt pd 6ver-
ramen

Ldgg i ramen och drag fast
skruvarna

Skruva fast vindskyddet

Prova

Akta fingrarna

Glasrester

Rorelsefdsrmagan
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nrIII-B-66

Dat 1.6.62
Arbets- o
uppdelning ANGLOKSKOLAN
fér
o ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Ramverk med tillbehér

Instruktionsenhet

Dorr - rep (hytt)

Viktiga steg Nyckelpunkter

Skruva loss gdngjdrnen
Lyft ned dérren

S13 loss bultarna
Justera gdngjdrnen

Byt ut bultarna

H&ng dérren S& att den gdr fritt

Prova
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr_ III-B-67

Dat 1.6.62
Arbets- o ‘
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)

Operation

Ramverk med tillbehor

Instruktionsenhet

Dorrlds - utbyte, rep (hytt)

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Lossa stiftet i handtaget
och drag ut detta

Lossa skruvarna i fastpldten
Drag ut 1dset ur dérren

Lossa skruvarna i kolvhuset och
tag isdr 1ldset

Tag ut kolv och fjdder

Lagg pd slitna delar med svets-
brons

Passa in 18skolven
Prova fjadern
Byt brusten fjader
S&tt ihop 1dset

S&tt 18set 1 doérren

Nerifrdn
Konisk pinne

Smal dorn

Skyddsglasogon

Skyddsglaségon
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr III-B-68

Dat 1.6.62
Arbets- o
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Gt ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Ramverk med tillbehor

Instruktionsenhet

Stol - utbyte, rep (hytt)

Viktiga steg [ Nyckelpunkter

|

Prova

Lossa stolen fr&n skdrmen

Byt fjdder om sad erfordras

Satt fast stolen

Reparera slitna delar Pdlaggsvets
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SJUTBILDNINGSKONTOR AU nr TI1-B-69

Dat 1.6.62

Arbets- 5
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del o "
° ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Ramverk med tillbehér

Instruktionsenhet

Tradurk - utbyte, rep (hytt)

Viktiga steg Nyckelpunkter

Tag bort den trasiga durken Virke till durk:
1"x 4" spantad fur eller gran

Reglar 2'"x 4" ohyvlad d:o
Passa in nya reglar S& att durken fdr en fast barning
Passa in nytt virke

Spika fast Vil
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr TI1-B-70

Dat 1.6.62

Arbets- o
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del o -
© ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH RE P)
Operation

Ramverk med tillbehor

Instruktionsenhet

Verktygsskdp - rep (hytt)

Viktiga steg ‘ Nyckelpunkter

Lossa verktygsskdpet frén
skdrmen, om sd erfordras

Skar bort trasiga delar Skédrbrédnnare

Eldfara

Svetsa in ny plat

Justera gdngjérn och handtag
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr TI1-B-71

Dat 1.6.62

Arbets- o

uppdelning ANGLOKSKOLAN

for

Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Ramverk med tillbehor

Instruktionsenhet

Fotplgt - rep

Viktiga steg Nyckelpunkter

Skdr bort forslitna och Skdrbré&nnare
trasiga delar

Svetsa dit nya pldtar Bagsvetsning
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr_TII-B-72

Dat 1.6.62
Arbets- 5
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
- ANGLOKKANNEDOM PR AKTISK (OCH REP)
Operation

Ramverk med tillbehor

Instrukti het . :
netruKionsenhe Fotsteg - riktning

Viktiga steg | Nyckelpunkter
Rikta om mojligt utan att Varm med svetsldga,
taga ned fotsteget hammare och slédgga

I annat fall:

Tag ned fotsteget och om Mejsel, hammare, skruvnyckel
behévligt dven fotstegshdllarna och skdrbré&nnare
Rikta stegpldten och hdllarna Virm i dssja eller med svets-

l8ga hammare, sldgga

Svetsa pa férslitningar Bdgsvetsning
S&att upp fotstegshdllarna och Skruvas, nitas eller svetsas
stegpldtarna och fast dem fast beroende pa hur de varit

fastsatta forut

Om fotstegsh&llarna &r av rundstdl med gingning for att med
muttrar h&lla stegpldten pd plats, och hdllarna beh&ver bytas ut
kan den ers&ittas med rundstdl utan gdngning varvid stegpldten
svetsas fast
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S/ UTBILDNINGSKONTOR AU nr_11I-B-73

Dat 1.6.62
Arbets- 5
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
el ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Ramverk med tillbehoér

Instruktionsenhet

Fotsteg - upphuggning

Viktiga steg | Nyckelpunkter
Fornya forslitna taggar Mejselhammare och béjd
triangelmejsel
Hugg upp nya ddr de saknas Skall huggas inifrdn och utdt
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SIUTBILDNINGSKONT

OR AU nr III-B-74

Dat 1.6,62
Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
pel ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH RE P)
Operation

Ramverk med tillbehér

Instruktionsenhet .
Handtag - riktning

Viktiga steg |

Nyckelpunkter

Rikta om mojligt utan att taga
ned handtaget

I annat fall:

Tag ned handtaget

Védrm och rikta handtaget
Syna handtaget for bréckor
Svetsa ev brackor

Putsa svetsen

S&tt upp handtaget

Svetsldga, hammare

Se AU nr III-B-75

Svetsldga, hammare

Gassvetsning

Se AU nr III-B-75
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SJUTBILDNINGSKONTOR AU nr TI-B-75

Dat 1.6.62

Arbets- 5

uppdelning ANGLOKSKOLAN

for

Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Ramverk med tillbehor

Instruktionsenhet

Handtag - utbyte

Viktiga steg | Nyckelpunkter

Lossa muttrarna som héller Skruv- och hylsnyckel

handtaget

Sla loss och tag ned det

S&tt upp handtaget

S&tt pa fastsdttningsmuttrarna D:o D:o

och drag dt dem
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