SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nrlII-C samling

Dat 1.6.62
Arbets- .
uppdelning  ANGLOKSKOLAN
for
D l o .
¢ ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operotion Kolvroérelse
Instruktionsenhet | Hé&nvisning till
III-C-74 Packningsdosa fér slidstdng, gul- AU nr III-C-55
metallfoder - utbyte AU nr III-C-17
III-C-90 Styrskena (gejder) - justering,
uppriktning AU nr III-C-89
III-C-93 Styrskena (gejder), h&l - brotsch-
ning AU nr III-C-91
III-C-110 Koppelstdngshuvud - justering AU nr III-C-95
III-C-113 Koppelstdng, kil - utbyte AU nr III-C-101
III-C -120 Koppelstdng, smoérjkoppslock -
justering AU nr III-D-21
III-C -122 Koppelstdng, spé&nnskruv - juste-
ring AU nr III-C-100
III-C -123 Koppelstdng, spdnnskruv - utbyte
tillverkning AU nr III-C-101
III-C-127 Vevlager, lagerskal - babbitsgjut-
ning AU nr III-B-44
III-C -136 Koppellager - babbitsgjutning AU nr III-B-44
III-C -138 Koppellager - ritsning, hyvling AU nr III-C-128
III-C-139 Koppellager - svarvning AU nr III-C-129
III-C -140 Koppellager - inpassning AU nr III-C-130
III-C -141 Koppellager - utbyte AU nr III-C-131
Reservsidor:
III-C-10 sid 151-152 III-C-80 sid 241-242
I11-c-13 ' 155-156 III-C-87 " 251-252
III-C-16 ' 163-164 III-C-94 " 257-258
II1-c-19 ' 167-168 III-C-102 ' 271-272
[I1-c-27 " 177-178 III-C-103 " 273-274
III-c-38 ' 191-192 III-C-118 ' 291-292
III-C-41 " 195-196 III-C-135 " 307-308
III-C-52 ' 207-208
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr II1-C-1

Dot 1.6.62
Arbets- o
uppdelning ANGLOKSKOLAN
fér
Del A NGLOKKANNEDOM
Operation Kolvrérelse

Instruktionsenhet

Cylindrar med slidskdp - utbyte

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Lossa muttrarna till fast-
skruvarna

Koppla cylindern
S18 ut skruvarna
Lyft cylindern ur ramen

Koppla och lyft in den nya
cylindern

Ritsa av samtliga h&l
Lyft ur cylindern
Borra hdlen

Lyft tillbaka cylindern och
brotscha h&len

Driv in nya skruvar

Drag fast muttrarna

Fast nyckel, tennsldgga

Travers, lyftstroppar

G& ej under hdngande last.

Vil passade i hdlen, sliagga
Stadigt

Fast nyckel, tennsligga ev
mutterdragare
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nrII1-C-2

Dat 1.6,62
Arbets-
vppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvrérelse

Instruktionsenhet . .
" Cylindrar - omborrning

Viktiga steg Nyckelpunkter

S&tt upp arborrmaskin i
cylindern

Centrera arborrmaskinen Lagra den stadigt

Arborra férsta skdret igenom
cylindern

Upprepa borrningen tills
cylindern blir ren och

cylindrisk

Putsa cylindern Med slipduk f6r hand
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr 1I1-C-3

Dat 1. 6. 62
Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
el ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvrorelse

Instruktionsenhet  Cylindrar med slidskdp - rengéring av &ng- och
utbl8sningskanaler

Viktiga steg Nyckelpunkter

Skrapa ren kanalerna Oljekoks och andra féroreningar

Bl8s kanalerna med tryckluft

Téck Over alla Sppningar si att
ej ndgot kan falla ner i kanaler-
na under pdgdende arbete
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SIUTBILDNINGSKONTOR AU nr T11-C-4

Dat 1.6.62

Arbets- o
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for

Dei ° -
° ANGLOKKANNEDOM

PR AKTISK (OCH REP)

Operation B
Kolvrorelse

Instruktionsenhet

Cylindrar och slidskdp, pinnbult - utbyte

Viktiga steg

Nyckelpunkter

S1& ett kdrnslag i centrum péd
den kvarsittande delen av
pinnbulten

Borra ur pinnbulten

Tag bort resterna av den gamla
gdngan

Rensa gédngan

Drag in den nya pinnbulten

Hammare, kornare

Handborrmaskin, lamplig borr-
dimension cia 4 mm mindre &n
géngdiametern

Hammare, handmejsel

Géngtapp, svingjdrn

Pinnbultsindragare
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr TII-C-5

Dat 1.6.62
Arbets- o
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvroérelse

Instruktionsenhet

Cylinder med slidskdp, fastbult - utbyte

Viktiga steg Nyckelpunkter
Lossa muttern pd den 18sa Fast nyckel, tennslédgga
skruven
S18 ut skruven Drivdorn, hammare

Brotscha hélet
S18 in den nya skruven V&l passad i hilet, sldgga

Drag fast muttern Stadigt
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SJUTBILDNINGSKONTOR AU nr_III-C-6

Dat 1.6.62
Arbets- R
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvrorelse

Instruktionsenhet

Cylinder med slidskdp, slidplan - fré&sning

Viktiga steg Nyckelpunkter
Sitt upp frdsmaskin pd For lok litt K och N
cylindern mot slidplanet Sarskild frdsmaskin finns for
&ndamailet
Drag fast frasmaskinen Stadigt pd befintliga pinnbultar

Mata ner frdsen mot planet
Fréas planet

Tag ner frismaskinen
Hugg upp smorjrédnder

Rensa upp smorjkanaler
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nor II1-C-7
Dat 1. 6. 62
Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
| .
De ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation
Kolvroérelse

Instruktionsenhet

Cylindrar med slidskdp, slidplan - planing

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Tag fram planskiva
Stryk pd ytan med mé&rkfarg

Gnid planskivan mot den frédsta
ytan

Skav bort flackarna

Upprepa till dess flackarna
kommer tdtt pd slidplanet

Lagom stor fér planet

Planskavstdl

D&r frdasmaskin saknas filas
och skaves planet
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SIUTBILDNINGSKONTOR AU nr TII-C-8

Dat 1. 6. 62
Arbets- o
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvrérelse

Instruktionsenhet

Cylinder med slidskdp, motplan - planing

Viktiga steg Nyckelpunkter
Hyvla motplanet Hyvelmaskin
Skav motplanet Se AU nr III-C-7
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SJUTBILDNINGSKONTOR AU nr TII-C-9

Dat 1.6,62
Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvrorelse

Instruktionsenhet Cylinder med slidskdp, motplan, smoérjkanaler -

rensning

Viktiga steg Nyckelpunkter
Skrapa och borra upp samtliga Oljekoks och andra féroreningar
smoérjkanaler

Bl&s kanalerna med tryckluft

149



SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr TI1-C-11

qu 1. 6. 62
Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvrorelse

Instruktionsenhet

Slidfoder - svarvning ev slipning

Viktiga steg

Nyckelpunkter

S&tt upp slidfodret i svarv
Svarva ett eller tvd skidr s&
att fodret blir rent och
cylindriskt

Putsa slidfodret f6r hand s&
att ytan blir slat

Slipning

Slipduk

Dé&r slipmaskin finns slipas
fodret runt och cylindriskt
varefter det putsas
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SIUTBILDNINGSKONTOR AU nr TII-C-12

Dat 1.6,62
Arbets- o
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del o
¢ ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvrorelse

Instruktionsenhet

Slidfoder - utbyte

Viktiga steg Nyckelpunkter

For in dragpressens dragjdrni | Dragpress bestdr av dragjérn,
slidfodrets &ngkanaler bygel och skruv med mutter

Kontrollera att slidfodret gdr
fritt i bygeln

Drag ut slidfodret Fast nyckel eller mutterdragare
Go6r rent for nytt eller rep Koksbildning
foder

Skav anliggningsytorna sd att
de t&tar fér dnga

Passa in kilen

Sétt in fodret Litta slag med tennslégga

154




SJI UTBILDNINGSKONTOR AU nr TII-C-14

Dat l. 6. 62
Arbets- o
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
be! ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH RE P)
Operation

Kolvrorelse

Instruktionsenhet

Cylinderlock - utbyte

Viktiga steg Nyckelpunkter

Frdamre lock
Nedmontering

Lossa och tag bort skydds- Skruvnyckel
hylsan fér kolvstdngen

Lossa muttrarna och tag bort " , tennsldgga
fraimre delen av packningsdo- Se d&ven AU nr III-C-57
san

Tag bort tdtningsringar,
packningsringar mm i den
bakre delen av packningsdosan

Tag bort tickpldtarna Skruvmejsel

Lossa och tag bort muttrarna Sparrnyckel med hylsa eller
till cylinderlocket mutterdragare

Driv in kilar frdn tre h8ll vid Hammare

lockets ytterkant s8 att locket
lossnar frdn cylindern

For cylinderkolven till sitt Om vevstaken &r monterad
bakre l&ge pinchas loket
Lyft ner locket L&mplig lyftanordning

Himta nytt cylinderlock

Vgv.
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Viktiga steg

Nyckelpunkter

Uppmontering

Gor ren tdtningsplanen pd
locket och cylinder

Lyft upp locket och passa in
det pd pinnbultarna

Driv in locket

Drag fast muttrarna

S&tt fast tdckpldtarna

S&tt in packningsringar,
tdtningsringar mm i den bakre

delen av packningsdosan

Skruva fast den frimre delen
av packningsdosan

Satt fast skyddshylsan
Bakre lock
Nedmontering

Tag ner vevstaken

Tag ur saxpinne, bricka och
bult ur férsprdngsstidngen

Tag ur saxpinnen och sld ur
kilen i kolvstdngshuvudet

S18 ur kolvstdngen ur kolv-
stdngshuvudet

Slutet tvdrstycke

Tag ner f&ngjirnet

Tag ur saxpinnarna i bultarna
som hdller glidsko och tvar-
styckets underdel i ldage

Lossa muttrarna

Noggrant

Tennsldgga

Stadigt

Se &ven AU nr III-C-64
" " " " III-C-69
" " " " III-C-59

Se AU nr III-C-97

Hammare, saxpinnspett

Sldgga, dorn

Speciellt verktyg

Hammare, saxpinnspett, skruv-

nyckel, tennsldgga
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forts.
SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr TI-C-14
Dat 1.6,62
Viktiga steg Nyckelpunkter
L&s fast tvirstyckets underdel Travers, stroppar eller annan

lamplig lyftanordning
S138 ur bultarna

Skjut undan och lyft ner glidskon
Lyft ner tvédrstyckets underdel
Tag ur saxpinnar och lossa
muttrarna som hdller styr-

skenan

Tag ur bultarna och lyft ner
styrskenan

Oppet tvarstycke

Lyft ner tvdrstycket

Tag ur saxpinnar och lossa
muttrarna till bultarna som
hdller 6vre styrskenan

Tag ur saxpinnar och lossa
muttrarna till bultarna som
hdller nedre styrskenan

Tag ur bultarna och mellan-
liggen samt lyft ner styrske-
norna

For cylinderkolven till sitt
framre ldge

Lossa muttrarna och tag bort
glandret

Tag bort t&tningsringar och
packningsringar mm ur pack-
ningsboxen

Tag bort tdackpldtarna

Lossa muttrarna till cylinder-
locket

Vgv.
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Viktiga steg

Nyckelpunkter

Driv in kilar frdn tre hill
vid lockets ytterkant s att
locket lossnar

Lyft ner locket
Uppmontering

Gor ren tdtningsplanen p&
lock och cylinder

Lyft upp locket och passa in
det pd pinnbultarna

Driv in locket

Drag fast muttrarna

Skruva fast tdckpldtarna
S&tt in packningsringar och
tdtningsringar mm i pack-
ningsdosan

Skruva fast glandret

Slutet tvédrstycke

Lyft upp styrskenan
S&tt i bultarna och skruva fast
S&tt i saxpinnar

Lyft upp tvdrstyckets nedre
del i l14ge mot styrskenan

For in glidskon
S4dtt i bultarna och skruva fast
S&tt i saxpinnar

Oppet tvirstycke

Lyft upp den nedre styrskenan

Sdtt i bultar och mellanlédgg

Drag fast muttrarna

Noggrant

Tennslégga

Stadigt

Se AU nr III-C-69
" " " III_C_70
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forts,
SI UTBILDNINGSKONTOR AU nr I11-C-14
Dat 1.6,62
Viktiga steg Nyckelpunkter

Lyft upp den 6vre styrskenan
Sé&tt i bultar och mellanlédgg
Drag fast muttrarna

Rikta upp styrskenorna efter
centrum i cylindern

Sitt 1 saxpinnar och sprédck dem

For in tvdrstycket mellan styr-
skenorna

Passa tvdrstycket sd att det gdr
att skjuta fram och &ter

Skruva fast fdngjdrnet

For in kolvstdngen i kolv-
stdngshuvudet

S18 i kilen
Satt i saxpinnen och spré&ck den

Sé&tt i bult och bricka till
foérsprdngsstdngen

S&tt i saxpinnen och sprédck den

S&tt upp vevstaken

Se AU nr III-C-89

Se AU nr III-C-79

Slagga

Se AU nr III-C-97
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SJUTBILDNINGSKONTOR AU nrIII-C-15

Dat 1.6.62
Arbets- R
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvroérelse

Instruktionsenhet

Cylinderlock - planing

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Lyft upp locket i svarv
Rikta och spdnn fast
Plana anliggningsytan

Lossa locket och tag fram det
till cylindern

Stryk mé&rkfdrg pd cylinder-
planet

Drag fast locket med muttrarna
Tag loss locket
Skav bort fldckarna

Upprepa tills flackarna kommer
titt pd tdtningsplanet

Kraftigt

Planskavstdl
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr TTI-C-17

Dat ].. 6. 62
Arbets- o
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation Kolvrorelse
Instruktionsenhet Utbl&sningsventil, spindel - utbyte
Viktiga steg Nyckelpunkter
Tag ur saxpinnarna i stdngen Hammare, saxpinnspett
som g&r frd&n hytten
Lossa stdngen och f&ll ner
klon s& att ventilen blir fri
Lossa och tag bort ventilen Fast nyckel, tennsldgga
S18 ut stiftet i ringen
Tag bort ventilspindeln och byt
ut den
S&tt fast ringen
Satt i stiftet
Nita 6ver &ndarna Hammare, mothgll

Sitt upp ventilen

Avpassa mellanldggsbrickor
s& att utbl&sningshdlet kommer
i rdtt lage
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SJUTBILDNINGSKONTOR AU nr II1-C-18

Kolvrorelse

Dat 1.6.62
Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Instruktionsenhet

Utbl8sningsventil - fr&sning, slipning

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Nedtagning

S1& ut stiftet i ringen

Tag loss ventilspindeln
Frids sdtet i ventilen
Svarva ventilspindelns séte
Slipa spindeln mot séatet
S&tt fast ringen

Satt i stiftet

Nita 6ver &ndarna

Uppséttning

Se AU nr III-C-17

Hammare, drivdon

Slippasta

Hammare, mothgll

Se AU nr III-C-17
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SJUTBILDNINGSKONTOR

AU nr III-C-20

Dat 1. 6. 6 2
Arbets- o
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvrorelse

Instruktionsenhet

Sikerhetsventil - utbyte

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Tag loss sdkerhetsventilen
frédn locket

Byt ut -ventilen

Drag fast den nya ventilen

Fast nyckel och tennsldgga

Stadigt
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SJUTBILDNINGSKONTOR

| AU nr III-C-21

Dat 1.6,62
Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvrorelse

Instruktionsenhet

Stkerhetsventil - frdsning, slipning

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Lossa spinnmuttern sd att
spdnnringen i fjidern ldttar

Lossa ytterkdpan

Tag ut ventilspindeln och
fjaidern

Fras sitet
Svarva ventilen
Slipa ventilen mot sé&tet

Byt fjider om sd erfordras

S&tt tillbaka ventilspindel med

fjader
S&tt fast ytterkdpan

Prova ventilen

Slippasta

R&tt arbetstryck
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr 1I1-C-22

Dat 1.6,62
Arbets- o
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
bel ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvrorelse

Instruktionsenhet

Luftinsldppningsventil - planing, slipning

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Lossa muttrarna pd ventilens
underdel

Tag loss underdelen

Lossa skruvarna i metallsilen
Tag bort silen

Tag ur ventilen

Svarva ventil och séte

Slipa ventilen mot sdtet

Byt fjdder om s&d erfordras
Sé&tt in ventil och ev ny fjdder
Skruva fast underdelen

Skruva fast metallsilen

Skruvnyckel

Skruvmejsel

Slippasta
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr TI1-C-23

Kolvrérelse

Dat 1.6.62
Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
el ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Instruktionsenhet

Luftinsl&ppningsventil, underdel - utbyte

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Nedtagning

Uppsé&ttning

Byt ut underdelen

Se AU nr III-C-22

Se AU nr III-C-22
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SIUTBILDNINGSKONTOR AU nr II1-C-24

Dot 1.6,62
Arbets- o
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvrérelse

Instruktionsenhet

Luftvdgsventil (kompound) - rep

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Lossa muttrarna till locken
pd ventilen i b&da &ndar

Tag bort locken
Drag ut ventilerna med kolvar

Byt tdtningsringar p& ventiler
och innerkolvar

S&tt in den ena ventilen

S4tt in innerkolvarna
S&tt in den andra ventilen

Skruva fast locken

Skruvnyckel

En fr&n vardera hédllet

Inpassas s& att de passar i
loppen

Forsiktigt sd att tdtnings-
ringarna ej skadas

Stadigt
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Kolvrorelse

SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr II1-C-25
Dat 1.6,.62
Arbets- R
:deelning ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Instruktionsenhet

Luftvigsventil (kompound), st&ng - utbyte

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Uttagning

Tag bort 6vernitningen

Ginga av kolvarna frdn stdngen
Byt ut stdngen

Ginga kolvarna pd den nya
stdngen

Nita fast kolvarna

Uppsé&ttning

Se AU nr II1I-C-24

Hammare, drivdorn

Inpassas s& att stdngen erhéller
r&tt langd

Se AU nr III-C-24
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nrTII-C-26
Dat 1.6,62
Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvroérelse

Instruktionsenhet

Luftvégsventil (kompound), kolvring - utbyte

Viktiga steg Nyckelpunkter
g

Uttagning

Tag loss de

Putsa bort ev grader och slit-
kanter pd kolven

Se AU nr III-C-24

n gamla kolvringen

Passa den nya kolvringen i Noggrant

loppet

Inpassa kolvringen pd kolven Lattrorlig
Uppsé&ttning Se AU nr III-C-24
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr_TI1-C-28
Dot 1.6,62
Arbets-
:deelning ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvrorelse

Instruktionsenhet

Luftvigsventil, pinnbult - utbyte

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Lossa de &terstdende muttrarna
till locket

Tag bort locket

Koérna och borra ur den avdrag-
na pinnbulten

Tag bort resterna av den gamla
gingan

Rensa géngorna

Drag in den nya pinnbulten

Skruva fast locket

Skruvnyckel

Hammare, kérnare handborr-
maskin, 1l&mplig borrdimension

Svéngj&drn, ldmplig gédngtapps-
dimension

Pinnbultsindragare

179



SJIUTBILDNINGSKONTOR AU nr_111-C-29

Dat 1. 6. 62
Arbets- o
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvroérelse

| kti het i
nstruktionsenhe Luftvéigskran (Garbekran), hus - arborrning

Viktiga steg Nyckelpunkter

Tag bort saxpinne och bult Sidavbitare
som férbinder vev och stdng

Lossa muttern pd spindeln Skruvnyckel
och tag bort veven

Lossa muttrarna som héller
kranbréstet

Tag bort brostet
Tag ur kiken
Sdtt upp arborrmaskin Speciell arborrmaskin

Borra kranhuset sd att det
blir cylindriskt och runt

Tag ner arborrmaskin
Tillverka ny kik Se AU nr III-C-30
Slipa in kiken " " " III-C-30

Hopséttning " " " III-C-30




SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr TI1-C-30

Dot 1.6,62

Arbets-

uppdelning ANGLOKSKOLAN

for

Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvrérelse

Instruktionsenhet

Luftvigskran (Garbekran), kik-nytillverkning

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Isdrtagning

S&tt upp &mnet i svarv

Svarva kiken med god passning

i kranhuset
Slipa in kiken

Passa spindeln i spdret

Hopsé&ttning
S&tt in kiken i kranhuset
-Skruva fast kranbrostet

Sitt fast veven pd spindeln
och skruva fast

Prova kranens lattrorlighet

S&tt i bult och saxpinne som
férbinder bult och stdng

Se AU nr III-C-29

Slippasta

Smorj kiken med kikkransmoérja
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr ITI-C-31

Kolvrorelse

Dat 1.6,62
Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Instruktionsenhet

Luftvigskran (Garbekran), spindel - utbyte

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Isdrtagning
Sdtt upp &mnet i svarv

Svarva spindeln med passning
i brostet

Passa spindeln i spdret

Hopséttning

Se AU nr III-C-29

Se AU nr III-C-30
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SJUTBILDNINGSKONTOR AU nr_III-C-32

Dat 1.6.62
Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
el A NGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvrorelse

Instruktionsenhet

Luftvdgsventil (Garbekran), pinnbult - utbyte

Viktiga steg Nyckelpunkter
Isdrtagning Se AU nr III-C-29
Utbyte oo III-C-28
Hobsattning noonoon III-C-30
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr TII-C-33
Dat 1.6,62
Arbets-
:deelnang ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvrorelse

Instruktionsenhet

Forenade sdkerhets- och luftvdgsventil
(Flodin)-frésning, slipning

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Isdrtagning
Tag bort Folvhusets lock

Lossa och for &t sidan olje-
roret till oljespédrrventilen

Tag bort pl&tkdporna
Tag bort oljespdrrventilen

Lossa fldnsen f6r avloppsroéret
vid kolvhusets nedre del

Lyft upp kolvhus med ventil

G6r rent rummet vid sétet
i 1&dan

Drag ur ventilen ur kolvhuset

Tag bort saxpinnen och sld ur
kiken

Tag bort kolv och fjader
Tag bort nedre styrningen
Gor ren ventil och kolvhus
Frds s&tet i 18dan

Svarva ventilens séte

Skruvnyckel

Skruvmejsel

Oljekoks och andra fdroreningar
T&ck fo6r i rummets nedre del
sd att féroreningarna inte kom-
mer ner i slidsk8pet

Oljekoks och andra féroreningar

Speciell fras
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Viktiga steg

Nyckelpunkter

Slipa ventilen mot sé&tet i 18dan

Thopséttning

Byt ut ev trasig kolvring
Tr&d p8 nedre styrningen
Tr&d p8 fjader och kolv
Byt ev ut kilen

S18 in kilen och 18s med sax-
pinne

Smérj ventil och kolvhus

For in ventilen i kolvhuset
Skruva fast kolvhus med ventil
Skruva fast fldnsen till av-
loppsroéret vid kolvhusets ned-
re del

Skruva fast oljesparrventilen
Montera pldtkdporna

Kontrollera ventilens roérlighet

Skruva fast kolvhusets lock

Slippasta

Se AU nr III-C-35

Lattrorlig

Limplig dorn

185



SJUTBILDNINGSKONTOR AU or I1I-C-34

Dat 1.6,62
Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvroérelse

Instruktionsenhet F 6renade sékerhets- och luftvigsventil
(Flodin), kolvring - utbyte

Viktiga steg Nyckelpunkter

Isdrtagning Se AU nr III-C-33
Tag bort taitningsringen

Gor ren spdren

Tag fram ny ring

Passa den nya ringen i loppet
S&tt pd ringen

Prova kolven i loppet s8 att
den gdr latt

Hopséttning Se AU nr III-C-33
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr_II-C-35

Dat 1.6.62
Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvrérelse

Instruktionsenhet  F6renade sdkerhets- och luftvidgsventil

(Flodin), kil - utbyte

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Nedtagning

Tag fram kil&dmne

Fila till en nya kil s& att den

passar v&l i kilspdret

S18 in kilen och mé&rk av for

borrning av saxpinnhdl

S18 ur kilen

Kérna f6r borrning

Borra hélet

S18 in kilen

Sédtt in och sprdck saxpinne

Hopsé&ttning

Se AU nr III-C-33

Ansatsfil

Hammare ritspets

" kornare

Lamplig borrdimension

Se AU nr III-C-33
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr III-C-36

Dat 1.6.62
Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvrorelse

Instruktionsenhet  F"6renade sékerhets- och luftvdgsventil
(Flodin), tdtningsring - utbyte

Viktiga steg Nyckelpunkter

Nedtagning Se AU nr III-C-33
Tag bort gammal tdtningsring

Passa den nya tdtningsringen
i nedre styrningen

Passa ringen pd spindeln Lattrorlig

Hopsé&ttning Se AU nr III-C-33
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr TI1-C-37

Dat 1.6.62
Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del A NGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvroérelse

Instruktionsenhet F drenade sdkerhets- och luftvigsventil
(Flodin), avloppsrdr - upprensning

Viktiga steg Nyckelpunkter

Tag bort kolvhusets lock Skruvnyckel

Lossa och fér &t sidan olje-
rdret till oljespdrrventilen

Tag bort skyddskdporna Skruvmejsel
Lossa flinsen fér avloppsroéret | Skruvnyckel
Rensa upp roret L&mplig borr

Hopsé&ttning Se AU nr III-C-33
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr TII-C-39

Dat 1.6. 62

Arbets-

uppdelning ANGLOKSKOLAN

for

Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation Kolvrérelse

Instruktionsenhet ~ Forenade sidkerhets- och luftvidgsventil
(Flodin), smorjkran - inslipning

Viktiga steg Nyckelpunkter

Lossa muttern pd kiken

Tag ur kiken

Stryk slippasta pd kiken
Slipa tills god tdtning erndtts
Torka bort slippastan

Smorj kiken Krankiksmoérja
Sétt in kiken

Drag muttern s3 att kiken
gdr litt att rora
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr II1-C-40

Dat 1.6.62
Arbets- R
vppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del "
¢ ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvrérelse

Instrukti het . . . c .
nelrurionseni®ly uftvagsventil (Winterthur) - svarvning, slipning

Viktiga steg Nyckelpunkter
Nedtagning
Tag bort tdckpldten Skruvmejsel
Lossa muttrarna i ventilhuset Skruvnyckel

vid cylindern

Lossa muttern pd férbindelse-
réret

Lyft ner ventilhuset

Lossa locket

Tag ut plattan

Svarva plattans anliggningsytor

Svarva ventilhusets anligg-
ningsytor

Slipa plattans- och ventilhusets
anliggningsytor mot varandra
s8 att god tdtning ernds

Hopsattning

S&tt in plattan

Skruva fast locket
Skruva fast ventilhuset

Skruva fast mutter fér fér-
bindelseréret

Skruva fast tdackpldten

194



SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr  III-C-42

Dat 1.6.62

Arbets-

uppdelning ANGLOKSKOLAN

for

Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvrorelse

Instruktionsenhet Luftvigsventil (Winterthur), pinnbult - utbyte

Viktiga steg Nyckelpunkter
Nedtagning Se AU nr III-C-40
Utbyte Se AU nr III-C-28
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SIUTBILDNINGSKONTOR AU nr  IT1-C-43

Kolvrorelse

Dat 1.6.62
Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Instruktionsenhet

Luftvdgsventil (Winterthur), ventilhus - utbyte

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Nedtagning
Byt ut ventilhuset

Hopsdttning

Se AU nr III-C-40

Se AU nr III-C-40
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SIUTBILDNINGSKONTOR AUnr III-C-44

Dot 1.6. 62

Arbets-

uppdelning ANGLOKSKOLAN

for

Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvroérelse

Instruktionsenhet

Kolvstdng - svarvning, putsning

Viktiga steg

Nyckelpunkter

S&tt upp kolvstingen i svarven
mellan dubbarna

Svarva stdngen ren och cylind-
risk

Putsa stdngen fri frdn repor

Litet skdrdjup
Stdngens diam f3r ej under-
stiga min maétt

Klamma, slipduk, olja
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SJUTBILDNINGSKONTOR AU nr I1I-C-45

Dat 1.6. 62

Arbets- .
vppdelning ANGLOKSKOLAN

for

Del

ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)

Operation .
Kolvrérelse

Instruktionsenhet

Kolvstang - utbyte

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Mejsla bort 6vernitningen
pd pinnen som l8ser muttern

S138 ut pinnen

Lossa muttern

Varm upp kolven

S18 ut stdngen

Satt upp kolven i svarv

Justera konan i kolven

Sé&tt upp den nya stdngen i svarv

Svarva konan pad stdngen s&
att god passning ernds mellan
kolv och stang

Slipa ihop stdngen med kolven
sd att det fattas 3,5 mm till
ansatsen

Go6r ren kolv och stdng frén
slippasta

Varm upp kolven 300° C

Satt i stdngen sd att hela konan
gar ner i kolven

L3t den krympa fast
Drag fast muttern
S&tt i 18 spinnen

Nita 6ver &ndarna

Med svetsldga kring stdngen

Sldgga med kopparmellanldgg

Fo6r hand med slippasta
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AUnr I11-C-46
Dat 1. 6 62
Arbets-
u;;p?:leslning ANGLOKSKOLAN
for
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvrorelse

Instruktionsenhet

Kolvstidng - nytillverkning

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Sédtt upp dmnet i svarv
Centrera &mnet
Borra dubbhil

Sadtt upp dmnet mellan
dubbarna

Svarva stingen

Tag ner stingen

Slipa ihop konan pd stdngen
med konan i tvidrstycket sd

att avstdndet mellan stdngen
och botten pd konan blir 3 mm
for att god dragning med kilen
skall erhdllas

Sld in st3ngens kona i tvir-
stycket

Ritsa av hilet for kilen

Flytta hdlet i stdngen 4 mm
bak3t

Tag upp hilet f6r kilen
Passa in kolven pd sti&ngen

Satt fast kolven

Stoéddocka

Enl ritning
Limna passningsmadtt for

kona till kolv och tvirstycke.

Ma3ttet mellan stdngen och
botten pd konan i tvdrstycket
=5 mm

Slippasta

Se AU nr III-C-45
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SJUTBILDNINGSKONTOR AU nr TI1-C-47

Dat 1. 6. 62

Arbets-

vppdelning ANGLOKSKOLAN

for

Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvrorelse

Instruktionsenhet Kolvsting - riktning

Viktiga steg Nyckelpunkter

Sitt upp kolvstdng med kolv
mellan dubbar i svarv

L3t stdngen rotera och mirk
med krita var stdngen 4r krokt

Virm stdngen vid kritstrecket Svetsldga
nir den roterar ca 600 - 700 C

Stanna svarven

Tryck upp krdken med en hiv- Triklots mellan stdng och
stdng prismor

Upprepa viarmningarna och
tryck tills stdngen blir rak

Svarva stingen Se AU nr III-C-44
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SJUTBILDNINGSKONTOR AU nr TI1-C-48

Dat 1.6.62

Arbets-

uppdelning ANGLOKSKOLAN

for

Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation Kolvrorelse

Instrukti het o . . s .
netruktionsemhe Kolvstdng, kona - justering i tvdrstycke

Viktiga steg Nyckelpunkter

Sitt upp tvidrstycket i svarv
Rikta upp tvdrstycket Noggrant

St4ll in supporten efter den Se ritning
ritta koniciteten

Svarva konan Litet skdrdjup
Tag ner tvdrstycket

Svetsa pi konan p& kolvstdngen| Bagsvetsning
Liamplig elektrod

S&itt upp stdng med kolv
mellan dubbarna i svarv

Stdll in supporten efter Se ritning
rdtta koniciteten

Svarva konan
Tag ner kolv med stdng

Inpassning Se AU III-C-46
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SIUTBILDNINGSKONTOR AU nr  II1-C-49

Dot 1. 6.62

Arbets-

uppdelning ANGLOKSKOLAN

for

Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvrorelse

Instruktionsenhet Kolv - nytillverkning

=

Viktiga steg

Nyckelpunkter

S&tt upp kolvimnet i svarv
Rikta upp d&mnet
Tag maétt i cylindern

Svarva kolvens diam

Svarva sidan

Svarva konan

Viand dmnet

Rikta upp dmnet

Svarva sidan

Tag ner kolven

Passa in kolven pd stdngen

S&tt upp kolv och stdng i
svarv

Svarva ringspdren

Noggrant
Fot- och krumcirkel

3 mm mindre 4n cylinderns
diam f6r dubbel stdng och
1 mm f6r enkel stdng

Noggrant

Se AU III-C-45

Enl ritning
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr II1-C-50

Dat 1.6.62

Arbets-

uppdelning ANGLOKSKOLAN

for

Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH RE P)
Operation

Kolvrérelse

Instruktionsenhet

Kolv - bandagering

Viktiga steg Nyckelpunkter

Sitt upp kolvsting med kolv
i svarv mellan dubbar

Svarva bort de gamla ring- 110

spdren plus gods i kolven si ew 20 3

att minst 10 mm §terstdr av o
For over-

godstjockleken niting

%
6el10
\\\\\\*ﬂ Min12

Svarva med slippning pd
10 x 2 mm i bakre kanten

Fasa framkanten 4 x 4 mm
Mattet o f&r ej

Tag ned kolven dverstiga 5 mm
M/in 7mm
Sédtt nu upp ett ringdmne i 1
svarven
\ A )

Svarva det invandigt efter
kolvens maitt - 1 /oo
Tag ned ringen

d dZ - d3 dL d1

Véirgn upp ringen till ung
300 C

Krymp fast ringen

Nita 6ver ldppen

Svarvning Se AU III-C-49
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SJUTBILDNINGSKONTOR AUnr  HI-C-51

Dat 1.6.62

Arbets-

uppdelning ANGLOKSKOLAN

for

Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH RE P)
Operation

Kolvrérelse

Instruktionsenhet

Kolv - ringspdr, justering

spdret

spiret

S&4tt upp kolvstingen med kolv
mellan dubbar i svarv

Svarva spdren p&d bdda sidor
sd de blir rena och f8r sam-
ma mdtt i botten som uppe i

Tag matt i cylindern och i

Passa in ny ring

Viktiga steg Nyckelpunkter
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SJUTBILDNINGSKONTOR AUnr  II1-C-53

Dat 1.6.62

Arbets-

.uppdehﬁng ANGLOKSKOLAN

for

Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation Kolvrorelse

Instruktionsenhet : i
nstruktionsenhe Kolvring - borttagning

Viktiga steg Nyckelpunkter
Bind upp ringens ena dnde Skruvmejsel
s4 den kommer ovanfér spar-
kanten
Stick under ett 0,5 mm fja- Fjdderband 13 x 0,5 mm
derband

Bind upp ringen och flytta
bandet

Stick in 4 lika band
Placera dem sd att ringen
vilar med 4ndarna pd var

sin fjdder

De andra tv& placeras pad
motsatt sida

Drag av ringen
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr III-C-54

Dat 1.6.62
Arbets-
:deelning ANGLOKSKOLAN
Sr
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvrérelse

Instruktionsenhet

Kolvring - insédttning

Viktiga steg Nyckelpunkter

Passa ringen i cylinderloppet sd
att 6ppningen i ringen blir 3 mm

Passa ringen i spdret s3 att den

glider latt

Sidtt ringen pad kolven prova att Anvind stdlband 13x0,5 mm fér
den gdr att féra runt och upp att skjuta 6ver mellanringen

och ned i spdret
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU or TII-C-55
DO? ].. 6. 62
Arbets- .
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation Kolvrérelse

Instruktionsenhet

Packningsdosa (vdtdnglok), gulmetallfoder - utbyte

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Packningsdosa f6r kolvsting,
bakre

Nedmontering

S13 ut gulmetallfodret, eller om
sderfordras sprédck bussningen
Hamta ny bussning

Passa den nya bussningen

S13 in bussningen

Uppmontering

Packningsdosa fér slidstdng,
bakre (6verhettningslok)

Tag ur saxpinne och sld ur kilen
eller kilarna ur slidstdngshu-
vudet

Lossa packningsmuttern

Skruva loss muttrarna till slid-
stdngslocket

For slidstdngen till sitt framre
ldge och tag ner packningsdosan

Lossa muttrarna pd flé&nsen till
packningsdosan

Tag ur gulmetallpackningen
med foder

Se AU nr III-C-14

Lang dorn med styrning, slidgga
Forsiktigt s att ej cylindern
skadas

Se AU nr III-C-57

Tennslagga

Se AU nr III-C-14

V.g.v.
211




Viktiga steg

Nyckelpunkter

Gjutning

Sdtt in gulmetallpackningen i
packningsdosan

Skruva fast flinsen
Sitt upp slidstdngslocket i svarv

Borra och svarva fodret efter
slidstdngens diameter

Svarva labyrinttdtningar
Borra f6r smorjhil

Skav bort ev grader efter
svarvning

Skruva fast slidstdngslock med
packningsdosa

Drag fast packningsmuttern
Driv in kilen eller kilarna i
slidstdngshuvudet och 18s fast

med saxpinne

Kontrollera smérjningen

Se AU nr III-B-44 (tillimpliga
delar)

Fyll hela gulmetallpackningen
med babbits

Centrera noggrant

Slidstdngen smérjes fore in-
sdttningen

Ompackas med asbestgarn
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A

SJUTBILDNINGSKONTOR

AU nr 1II-C-56

Dot 1.6.62
Arbets- .

uppdelning ANGLOKSKOLAN

fér

Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)

Operation Kolvroérelse

Instruktionsenhet  Packningsdosa (vdtdnglok), gulmetallfoder - nytill-

verkning

Viktiga steg Nyckelpunkter
Sétt upp dmnet i svarv
Tag matt i packningsdosan
Svarva fodret utvindigt Drivpassning
Svarva fodret invindigt Enligt ritning




SIUTBILDNINGSKONTOR

AU nr III-C-57

Kolvrérelse

Dot 1 . 6 . 6 2
Arbets-
:gpde'nins ANGLOKSKOLAN
or
el ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Instruktionsenhet

Packningsdosa (v8tinglok), bussning - utbyte

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Packningsdosa fér kolvstdng,
framre

Tag bort skyddshylsan

Skruva loss muttrarna och skjut
undan glandret

Tag ur packningen

Drag ur bussningen

Svarva ny bussning

Passa den nya bussningen p3
stdngen och i packningsdosan

Sdtt in packningen
Skruva fast glandret
Skruva fast skyddshylsan

Packningsdosa fér kolvstédng,
bakre

Placera loket s&, att kolv-
stdngen kommer i sitt bakre
lage

Skruva loss muttrarna och fér
undan glandret

Tag ur packningen

Bussningen utdrages ur pack-
ningsdosan med 2 st gidngade
jdrntenar som ingidngas i buss-
ningen

Se AU nr III-C-58

Sikjutpassning

Se AU nr III-C-59
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Viktiga steg

Nyckelpunkter

Drag ur bussningen

Svarva ny bussning

Passa den nya bussningen pd
stdngen och i packningsdosan

Sdtt in packningen
Skruva fast glandret

Packningsdosa fér slidstdng,
frimre

Skruva bort tdckhylsan

Skruva loss muttrarna och tag
bort packningsdosan

Tag ur metallfodret ur pack-
ningsdosan

Gjutning

Pressa in metallfodret i
packningsdosan

Sitt upp packningsdosan i svarv

Borra och svarva fodret efter
slidstdngens diam

Skav bort grader efter svarv-
ning

Smorj slidstdngen
Skruva fast packningsdosan

Skruva fast tdickhylsan

Bussningen utdrages med 2 st
gidngade jdrntenar som ingidngas
i bussningen

Se AU nr III-C-58

Skjutpassning

Se AU nr III-C-59

Se AU nr III-B-44 (tillimpliga
delar)

Fyll hela metallfodret med
babbits

Centrera noggrant

Angtatt
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SIUTBILDNINGSKONTOR AU nr II1-C-58

Kolvrorelse

Dot 1. 6. 62
Arbets-
;:_ppdewng ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Instruktionsenhet  Packningsdosa (v&tinglok), bussning - nytillverkning

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Passa ihop bussningsdmnet
Lod ihop d&mneshalvorna
S&tt upp dmnet i svarv

Tag matt i packningsdosan och
pa kolvstdngen

Svarva bussningen

Smadlt isdr bussningshalvorna

Tennlddning

Skjutpassning

Se ritning
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr TII-C-59

Dat 1.6.62
Arbets-
;’fpde'nins ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvrérelse

Instruktionsenhet

Packningsdosa (vit&nglok), vitmetallpackning - utbyte

Viktiga steg Nyckelpunkter
Nedtagning Se AU nr III-C-57
Tillverkning Se AU nr III-C-60
Passa den nya packningen pd Skavstdl, mirkfarg
kolvstidngen och i packnings-
boxen
Skruva fast glandret F&r ej dragas snett eller

ansittas fér hirt. I bdda fallen
kan varmgadng intridffa
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SI UTBILDNINGSKONTOR AU nr III-C-60

Dat 1. 6 . 6 2
Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)

Operation Kolvrorelse

tillverkning

Instruktionsenhet Packningsdosa (vdtdnglok), vitmetallpackning - ny-

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Passa ihop d4mneshalvorna

Lo6d ihop &mneshalvorna

Sdtt upp dmnet i svarv

Tag matt pd kolvstingen och i
packningsboxen

Svarva packningen

Passa packningen pa kolvstingen
och i boxen

Hyvlas
Svetsliga

Loéddjup ca 2-3 mm

Skavstdl, méarkfarg
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SIUTBILDNINGSKONTOR AU nr TI-C-61

Dat 1. 6. 62
Arbets-
;{?Pdelning ANGLOKSKOLAN
Sr
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation ’

Kolvrorelse

Instruktionsenhet Packningsdosa (vitdnglok), glanderfoder - utbyte

Viktiga steg Nyckelpunkter

Skruva loss muttrarna och f6r
undan glandret

Lossa stoppskruven som héller

glanderfodret

S13 ur glanderfodret Forsiktigt sd ej kolvstdngen
skadas

Svarva nytt glanderfoder Se AU nr III-C-62

Pressa in glanderfodret i
glandret

L&s fast fodret med stopp-
skruven

Skruva fast glandret
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SJUTBILDNINGSKONTOR AU nr II1-C-62

Dat l. 6. 62
Arbets- R
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvrdrelse

Instruktionsenhet Packningsdosa (vitdnglok), glanderfoder -
nytillverkning
Viktiga steg Nyckelpunkter

Passa ihop dmneshalvorna till
glanderfodret

Lod ihop dmneshalvorna Tennlédning
Sdtt upp dmnet i svarv

Tag matt i glandret och pad
stingen

Svarva glanderfodret Litt presspassning i glandret
och skjutpassning pd kolvstidngen

Smailt isdr glanderfodret
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SJUTBILDNINGSKONTOR

AU nr III-C-63

DO' 1. 6. 62
Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)

Operation Kolvrérelse

Instruktionsenhet  p, ckningsdosa (v&tinglok), glander - ansittning

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Lossa 18smuttrarna

Drag glandret kraftigt mot 2 st tunna fasta nycklar

packningen

Lossa muttrarna s3d att glandret
blir 15st

Drag muttrarna ldtt mot glandret|

Drag fast 18smuttrarna
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SJUTBILDNINGSKONTOR

AU nr III-C-64

Dat 1.6.62
Arbets-
;{dee'n‘"g ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvrorelse

Instruktionsenhet  Packningsodsa (6verhettningslok), stilhylsa -

utbyte, inv svarvning

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Packningsdosa, bakre

Nedtagning

Placera loket sd att kolvstdng-
en kommer i sitt bakre lige

Tag ur saxpinnen och sli ur
kilen i kolvstdngshuvudet

S13 ur kolvstdngen ur tvir-
styckshuvudet

Tag bort smérjringhdllaren
Tag bort locket pd packnings-
dosan

Tag bort tdtningsringar och spi-
ralfjider ur stdlhylsan

S134 med ldtta slag pd st3lhylsan
sd att vitmetallpackningarna och
stoppringen skakar ur

Tag bort stdlhylsa, spiralfjdder
och tdtningsringar

Svarvning

Spédnn fast stdlhylsan i svarv-
chucken

Svarva hylsan invdndigt

Sldgga, dorn

Speciellt verktyg

Smorjkoppen kan vara samman-
gjuten med packningsdosans lock

Tennsldgga

Rikta noggrant

Minsta mojliga skdrdjup
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Viktiga steg

Nyckelpunkter

Putsa hylsan invidndigt

Uppsdttning

Tridd pd tidtningsringar, spiral-
fjider och stdlhylsa med stopp-
ring pd kolvstdngen

Passa in vitmetallpackningarna
i stdlhylsan

Skruva fast locket till packnings-
dosan

Skruva fast smorjringshdllaren

Fo6r in kolvstdngen i tvdrstycks-
huvudet

S138 in kilen

Sitt in saxpinne och sprédck den

Packningsdosa, frdmre

Nedtagning
Tag bort skyddshylsan

Tag bort locket till packnings-
dosan

Isdrtagning och svarvning

Uppséttning

Tridd pd tdtningsringar, sprial-
fjdder och stidlhylsa med stopp-
ring pd kolvstingen

Passa in vitmetallpackningarna
i stdlhylsan

Skruva fast locket till packnings-
dosan

Skruva fast skyddshylsan

Slipduk

Se AU nr III-C-69

Se AU nr III-C-69

Samma arbetsmoment som vid

bakre packningsdosa

Se AU nr III-C-69
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SJIUTBILDNINGSKONTOR AU nr TII-C-65

Dat ]. . 6 . 6 2
Arbets-
;‘PPdelning ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvrorelse

Instruktionsenhet  Packningsdosa (6verhettningslok), ansats -

pdliggning, planing

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Packningsdosa bakre och frimre

Nedtagning

Svetsa p& stdlhylsans ansats
Sitt upp stdlhylsan i svarv
Rikta och spédnn fast
Plansvarva ansatsen

Slipa tdtningsringen mot an-
satsen

Uppsédttning

Se AU nr III-C-64

Bigsvetsning

Noggrant

Slippasta

Se AU nr III-C-64
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J

SJ UTBILDNINGSKONTOR

AU nr 1II-C-66

DO' l . 6 . 6 2
Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation Kolvrdrelse

Instruktionsenhet Packningsdosa (6verhettningslok), tdtningsring-

tillverkning

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Packningsdosa bakre och frdmre

Nedtagning
Sétt upp ringdmnet i svarv

Svarva ringens ytterdiameter
Svarva innerdiametern

Svarva den sfdriska ytan

Stick av ringen

Slipa in ringen mot stdlhylsans

ansats och ytan i boxlocket

Uppséttning

Se AU nr III-C-64

= ytterdiam p& stdlhylsans
ansats

= innerdiameter pd stilhylsans
ansats

= med samma radie som i box-
locket

Bredd enligt ritning eller tag
matt pd den trasiga ringen

Slippasta

Se AU nr III-C-64
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr 1I1-C-67

Dat 1.6.62
Arbets- o
uppdelning ANGLOKSKOLAN
foér
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvrérelse

Instruktionsenhet Packningsdosa (6verhettningslok), tdtningsring -
justering, slipning

Viktiga steg Nyckelpunkter

Packningsdosa bakre och frimre

Nedtagning Se AU nr III-C-64
Sétt upp tdtningsringen i svarv Spénn fast forsiktigt
Plansvarva anliggningsytan Litet skdrdjup

Svarva ev den sfdriska ytan " "

Slipa in planet och ytan mot Slippasta
stdlhylsan resp packningsdosans

lock

Uppséttning Se AU nr III-C-64
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr III-C-68

Dat 1.6.62
Arbets- o
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation Kolvrérelse
Instruktionsenhet Packningsdosa (6verhettningslok), vitmetallpackning -
tillverkning
Viktiga steg Nyckelpunkter

Packningsdosa bakre och frdmre

Nedtagning
Lod ihop d&mnena till packnings-
halvorna
Satt upp dmnet i svarv
Tag matt i stdlhylsan

" """ pd kolvstidngen
Svarva ytterdiam

" innerdiam

Svarva spar fér labyrinttidtning

Tag matt f6r packningsringarnas
bredd

Stick utav packningsringarna
Inpassning

Uppsaéttning

Se AU nr III-C-64
Skruvtvingar

Svetsliga

Innerdiam

Ytterdiam

Konicitet 20°
Se AU nr III-C-69

"M III-C-64
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SJ UTBILDNINGSKONTOR

AU nr III-C-69

Dat 1.6. 62
Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del o "
¢ ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvrérelse

Instruktionsenhet
inpassning

Packningsdosa (6verhettningslok), vitmetallpackning -

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Packningsdosa bakre och framre

Skav bort grader

Stryk markfarg pd kolvstdngen
fér passning av ringhalvorna

Passa ringhalvorna pd stdngen

Skav s8 att méarkfldackarna ligger
tatt intill varandra och halvorna
passar vél efter kolvstdngen

Fila ringhalvornas &ndar séa att
spelrummet mellan halvorna blir
1/2 mm né&r de ligges om kolv-
stdngen

S&tt in stoppring i stdlhylsan

Stryk olja p& ringhalvorna och
sdtt in dem i stdlhylsan

Sétt in spiralfjdader och stdlhylsa
med tdtningsringar i packnings-
dosan

Kontrollera filtringen i smorj-
ringshédllaren

Skruva fast packningsdosans
lock

Skruva fast smérjringshdllaren

Kontrollera smdrjningen

Kontrollera packningens latt-
rorlighet

Trekantskavstdl

Innerring, mellanring och ytter-
ring

Smorjkoppen kan vara samman-
gjuten med packningsdosanslock

Veksmérjning
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S} UTBILDNINGSKONTOR

AU nr III-C-70

Dat 1.6.62
Arbets- .
trodening ANGLOKSKOLAN
for
el ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvrorelse

Instruktionsenhet

Packningsdosa (6verhettningslok), vitmetallpackning -

ompassning, justering av packning i box

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Packningsdosa bakre och frdmre

Tag bort skyddshylsan

Tag bort smérjkoppen

Tag bort locket pd packnings-
dosan

Tag bort tidtningsringar och
sprialfjider ur stdlhylsan

S18 med litta slag pd stdlhylsan
sd att vitmetallpackningarna

skakar ur

Justera spdren fér labyrint-
tdtning

Inpassning

Hopsaéttning

Frimre packningsdosa

Smorjkoppen kan vara samman-
gjuten med packningsdosans lock

Tennsldgga

Se AU nr III-C-69

1" "

" III-C-69
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr HI-C-71

Dat 1. 6. 62
Arbets- .
;{ppdelning ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation Kolvrorelse
Instruktionsenhet Packningsdosa (6verhettningslok), smorjringshillare -
tillverkning
Viktiga steg Nyckelpunkter

Packningsdosa, bakre

Tag fram dmne till smoérjrings-
héllare

Borra hdlen f6r sammansittning
av smorjringhalvorna

Sidtt bultar i hdlen och skruva
ihop halvorna

Sidtt upp héllaren i svarv

Svarva hdllarens h3l nigot stérré
dn kolvstdngens diam

Svarva ur for filtringstdtning
Tag ner hdllaren

Tag matt mellan bultarna i
packningsdosan

Borra hdlen for fastsittning av
hillaren pd packningsdosan
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SJUTBILDNINGSKONTOR

AU nr III-C-72

Dat 1 . 6 . 6 2
Arbets-
;{?Pde'ning ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)

Operation Kolvrérelse

Instruktionsenhet Packringsdosa (sverhettningslok), smérjringshdllare -

reparation, utbyte

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Lossa muttrarna som haller
smorjringshillaren vid pack-
ningsdosans lock

Skruva isdr smorjringshalvorna
Reparera smorjringshillaren

Himta ev ny smorjringshdllare

Uppsdttning

Svetsloédning
Se dven AU nr III-C-71

Se AU nr III-C-73
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr II1-C-73

Dat 1. 6.62

Arbets- R
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation Kolvrérelse
Instruktionsenhet P ackningsdosa (6verhettningslok), filtring-

utbyte

Viktiga steg Nyckelpunkter

Lossa muttrarna som hiller
smorjringshdllaren vid pack-
ningsdosans lock

Skruva isdr smorjringshalvorna

Tag bort de gamla filtringarna

Passa in nya filtringar

Tag ur filtringarna och ligg
dem i olja

Sitt tillbaka filtringarna i smorjH
ringshalvorna

Skruva ihop smérjringshalvorna

Skruva fast smorjringshdllaren
vid packningsdosans lock

Kontrollera smérjningen

Filtringen i den 6vre smorj-
ringshalvan delas i tvd delar s§
att en Sppning erhalles f6r oljan
fridn smdrjrér eller smorjkopp
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SJ UTBILDNINGSKONTOR

AU nr III-C-75

Dat 1.6.62
Arbets- o
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)

Operation Kolvrorelse

Instruktionsenhet Py 5 rstycke - ursmailtning

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Lyft upp tvirstycket pa gjut-
bordet eller ldgg in det i ev
ursmadltningsugn

Smilt ur babbitsen Svetsldga, om ej ugn finnes
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SJUTBILDNINGSKONTOR

AU nr III-C-76

Dat 1. 6.62
Arbets- o
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation Kolvrérelse

Instruktionsenhet Tvirstycke - omgjutning

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Forbered for gjutning

Viarm tvarstycket

Tag ut tvdrstycket och placera
det pd gjutbordet

Fortenn ytorna som skall gjutas

Stdll tvarstycket pd hogkant
Anbringa gjutpldtarna

Drag fast gjutpldtarna med
skruvtvingar

Té&ta tvdrstyckets nedre del mot
gjutbordet

Fyll i babbits
L4t babbitsen kallna

Lossa skruvtvingarna och tag
bort gjutpldtarna

Se AU III-B-44 tillimpliga delar
Oljeugn eller elugn

Ridtt temperatur

Fsrtenningsmedel enl SJst 1406
(Tinning Bera 100 %)

Liagg asbestpapp mellan som
tdtning

Gjutsand

Ritt temperatur
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SIUTBILDNINGSKONTOR

AU nr III-C-77

Dat 1.6.62
Arbets- o
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation Kolvrérelse

Instruktionsenhet

Tvdrstycke - ritsning

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Tvdrstycke fér dubbla gejder

Mejsla och fila bort 6verflddig
babbits

L&agg tvdrstycket med utsidan
upp pé ritsbordet

Mét ut mitten och drag en cent-
rumrits lidngs sidor och gavlar

Om kolven &r uttagen spidnn upp
en trdd i cylinderns mittlinje
frdn frdmre cylinderplanet till
bakre gejdfistet

Ar kolven inte uttagen f&r kolv-
stdngen riktas upp i centrum pd
boxen

Ligg en anslagsvinkel pd 6vre
gejden sd att man med fotcirkel
kan ta m3att fr3n gejdens yttre
kant till kolvcentrum

Sdtt av mdéttet frdn centrumrit-
sen till tvdrstyckets 6vre kant
och ritsa parallellt lings
kanten

Tag breddmaéttet pd gejden och
sdtt av det frdn den dragna rit-
sen till den undre kanten

Ritsa ldngs kanten

Samma forfaringsséitt f6r den
undre gejden

Géller i princip dven tvdrstycke
for enkelgejd

Riktas noggrant s3 det ligger
horisontalt

Ritskubb, kérna ritsarna, smai
kornslag

Se AU nr III-C-89

Pallas upp
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Viktiga steg

Nyckelpunkter

Res tvdrstycket och stidll det
pd underplanet

Drag en centrumrits utefter
sidan

Tag med en fotcirkel mitt mel-
lan undergejden och kolvcentrum

Sidtt av detta matt p4 nedre pla-
nets gavlar

Mit avstdndet mellan gejdrarna
och sidtt av mattet frdn den drag-
na ritsen till det 6vre planets
gavlar
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SJ UTBILDNINGSKONTOR

AU nr III-C-78

Dat 1.6.62
Arbets-
:gpdelning ANGLOKSKOLAN
Sr
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvrérelse

Instruktionsenhet

Tvidrstycke - hyvling, inpassning
Viktiga steg Nyckelpunkter
Hyvling
Lyft upp tvidrstycket pd hyvel-
bordet
Rikta upp tvidrstycket efter rit- |Ritskubb
sarna och spinn fast det
Mit styrskenans bredd Skjutmatt

Hyvla tvarstycket till de kornade
ritsarna

Lossa tvdrstycket och vdand det

Rikta upp tvidrstycket och spdnn
fast det

Mét den andra styrskenans bredd

Hyvla tvarstycket till de kérnade
ritsarna

Lossa och tag ner tvdrstycket

Inpassning

Stryk mirkfirg p3d styrskenorna
Lossa den nedre styrskenan med
metallmellanligg s3, att den

hidnger 186st pd bultarna

Sdtt in tvdrstycket mellan styr-
skenorna och drag fast

Passmdn efter det tagna maéttet

Kontrollera att mellanldggen
ligger ratt

V.g.v.
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Viktiga steg

Nyckelpunkter

For tvdarstycket till frdmre och
bakre ldget upprepade gdnger

Lossa nedre styrskenan och tag
ner tvdrstycket

Skav bort hdrda markflickar

Sdtt in tvdrstycket mellan
styrskenorna

Drag fast den nedre styrskenan
med metallmellanligg

For tvdrstycket till frdmre och
bakre ldget och upprepa ev in-
passningen
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SJI UTBILDNINGSKONTOR AU nr II1-C-79

Dat 1. 6.62

Arbets- .
;{deelniﬂg ANGLOKSKOLAN
Sr
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation Kolvrérelse
Instruktionsenhet Tvirstycke, kil - inpassning

Viktiga steg Nyckelpunkter

Tag fram kildmne
Tag matt i kolvstdngshuvudet
Smid kilens tjocklek

Smid kilens bredd och runda
kanterna

Passa kilen i tvdrstyckshuvudets
ovala hél

Passa kilen tillsammans med
kolvstdngshuvud och tvdrstycks-
huvud si att ordentlig dragning
erhilles

Mirk av £6r borrning av hal for
saxpinne

Borra héilet

Hyvling, filning
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SJ UTBILDNINGSKONTOR

AU nr III-C-81

Dgf 1 . 6 . 6 2
Arbets-
:ppde'ning ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvrérelse

Instruktionsenher Lvarstycke, bult med konisk ring, mutter och

saxpinne - inpassnin

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Passa bulten i lilldndslagret

Slipa in konan pd bulten mot
konan i tvdrstycket

Passa in 13skilen

Passa in den koniska ringen

mot konan i tvdrstycket

Trid pd mellanldggsbrickan
Passa muttern mot mellanldggs-

bricka si, att saxpinnen kan
drivas in

Mirkfiarg, skavstdl

Slippasta

Skall inpassas sd, att den kldm-
mer mot mellanldggsbrickan nir
muttern drages 3t

Avsvarvning av muttern eller
tjockare mellanlidggsbricka
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SJIUTBILDNINGSKONTOR AU nr I11-C-82

Dat 1. 6 .62
Arbets-
:ppdelning ANGLOKSKOLAN
6r
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)

Operation Kolvrérelse

Instruktionsenhet

Tvdrstycksbult, komplett - tillverkning

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Tag fram stdngmaterial

Kapa till lamplig ldngd

Sédtt upp dmnet i svarv
Plansvarva

Borra dubbhil

Spdnn fast &mnet mellan dubbar

Tag matt pd konans stérsta
diameter

Svarva dmnet till konans stdrsta
diameter

Mét konans lingd

Tag matt pd lagergdngens dia-
meter

Svarva lagergdngens diameter
till konans bérjan

Avsitt lagergdngens lidngd

Tag matt och svarva ansats for
den kilformigt uppskurna ringen

Mé&t ansatsens ldngd
Svarva ansats for gédngning

Génga ansatsen

Materialkvalitet

Med arbetsman

Till exakt ldngd

Skjutmiétt

Mutterns kdrndiameter
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SJ UTBILDNINGSKONTOR

AU nr III-C-82

forts,

Dat 1.6.62

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Viand tvdrstycksbulten och
svarva konan

Borra hédl fér saxpinne
Svarva ev anséttningsring
Fras kilspdr

Passa in kil

Inpassning

Se AU nr III-C-83

Se AU nr III-C-81
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SJUTBILDNINGSKONTOR AU nr 1II-C-83

Dat 1. 6. 62

Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN

fér

Del

ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)

Operation R
P Kolvrorelse

Instruktionsenhet

Tvidrstycksbult, krysskil - inpassning

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Tag fram kildmne
Mit kilspdret
Fila till kilen
Driv fast kilen i tvdrstycksbulten

For in bulten i tvdrstycket och
passa in den i kilspdret

Limpligt kilstdl

Léangd och bredd
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr TI1-C-84

Dat 1. 6 . 6 2
Arbets-
lf-'fpdelning ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)

Operation Kolvrorelse

Instruktionsenhet

Smoérjkopp - utbyte

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Lossa muttrarna pd smérjkopps-
locket

Lyft upp locket

Tag bort packningen
Byt ut smoérjkoppen
Méirk upp f6r hal till pinnbultar
Borra hédl f6r pinnbultar
Fila fyrkant
Passa in smoérjkoppslocket
Anbringa packning
Skruva fast smorjkoppen
Stdlheim:
Lossa stoppskruven

""" ventilen
Sédtt i ny ventil
Drag 3t ventilen s att haket
pd ventilen stannar mitt fér

stoppskruven

Sitt i stoppskruven

Forsiktigt sd att packningen ej

skadas

Specialnyckel

Justera med mellanlidgg
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SJUTBILDNINGSKONTOR

AU nr JII-C-85

Dat 1.6.62

Arbets-

;xgpdelning ANGLOKSKOLAN
or

Del

ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)

Operation N
P Kolvrorelse

Instruktionsenhet

Tvéarstyckshylsa - svarvning, inpassning

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Sétt upp tvarstycket i svarv
Rikta och spidnn fast

Mit koniciteten

Svarva konan i hylsan
Putsa konan

Tag ner tviarstycket

Stryk mirkfirg pd kolvstdngs-
huvudet

Passa kolvstdngshuvudet i tvir-
styckshylsan

Slipa in kolvstdngshuvudet i
tvdrstyckshylsan

Vinkelhylla

Stadigt

Slipduk

Slippasta
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SIUTBILDNINGSKONTOR

AU nr III-C-86

Dat 1.6.62
Arbets-
;'gpde'ning ANGLOKSKOLAN
r
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvrorelse

Instruktionsenhet

Styrskena (gejder) - planslipning

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Ligg upp styrskena pd maskin-
bordet

Rikta och spinn fast styrskenan
Slipa styrskenan

Putsa styrskenan sd att slip-
rinder fé6rsvinner

Lossa och tag ner styrskenan

Planhyvel med slipmaskin mon-
terad vid st3lfdlstet eller plan-
slipmaskin

Noggrant

Litet skdrdjup

Fin ansatsfil, slipduk och olja
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr II1-C-88

Dat 1.6.62
Arbets-
:ppde'ning ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvrérelse

Instrukti het PR :
nsfrukionsentie Styrskena, smorjridnder - upptagning

Viktiga steg Nyckelpunkter

Ligg upp styrskenan pd fréds-
maskinbordet

Rikta upp styrskenan och spdnn | Noggrant
fast

Kérna f6r smorjhil M4ttt enligt ritning
Borra smorjhdl
Fris smorjrinderna Pinnfris

MA4tt enligt ritning

Putsa styrskenan Noggrant
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SJIUTBILDNINGSKONTOR AU nr IT1-C -89

Dat 1.6.62
Arbets- .
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del o o
ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvrérelse

Instruktionsenhet

Styrskena (gejder) - uppséttning

Viktiga steg Nyckelpunkter
Torka rent pd barklackar och Noggrant
hdllare
Satt fast ett plattjdrn pd Plattjdrnet férsett med ovala
pinnbultarna vid frdmre delen h8l fér fasts&dttning pd bultarna
av cylindern och borrat centrum

Drag en trdd genom plattjdrnets | Lamplig anordning s& att trdden|
centrumhaél och cylindern. Fast kan centreras
den vid bakre gejderkonsolen

Centrera tréden vid framre Centreras genom l&tta slag p&d
delen av cylindern plattjarnet

Fotcirkel
Centrera trdden vid den bakre Centreras genom att férskjuta
delen av cylindern trdden vid anordningen som &r

fast vid gejderkonsolen
Lyft upp styrskenan Mellanldgg
Sdtt i bultarna

Satt pd muttrar och skruva Stadigt
fast styrskenan

Mé&t avstdndet frdn trdden vid
styrskenans frdmre och bakre
dnde

Liossa muttrarna. Justera styr-
skenan med mellanldgg, sd att
den ligger parallellt med trdden

Drag fast muttrarna och kontrol-
lera

Sétt i saxpinnar och sprédck dem
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SJI UTBILDNINGSKONTOR AU nr TII-C-91

Dat 1. 6. 62
Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del ° .
¢ ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvroérelse

Instruktionsenhet

Styrskena (gejder), fastbult - utbyte

Viktiga steg Nyckelpunkter

Tag bort saxpinne
Lossa muttern
S18 ur bulten
Brotscha hdlen
Passa in ny bult Forsdnkt skalle eller sexkant
Satt fast muttern

Sidtt dit saxpinne och sprédck den
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr TII-C-92

Kolvrorelse

Dat 1,6,62
Arbets- o
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del ° .
¢ ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

tillverkning

Instruktionsenhet ~ Styrskena (gejder), f&stbult med mutter -

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Kapa av lagom l&ngd
Go6r centrum i ena &nden
Mé&t konans diam och ldngd

Spé&nn fast bulten mellan chuck
och dubb

Svarva bultens diam fram till
konan

Svarva ner for géngning

Svarva bultens kona efter for-
sénkningen i gejdern

Gé&nga bulten

Borra f6r saxpinne

L&mpligt material
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr ITI-C-95

Dat 1.6.62

Arbets- .

uppdelning ANGLOKSKOILAN

for

Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvrorelse

Instruktionsenhet

Vevstake, lilldnde - rep, justering

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Varmprova vestakshuvudet

Svetsa pd férslitna delar

Mejsla upp och svetsa ev
br&ckor

Slipa bort ojimnheter
Passa in lagret i lilldnden
Justera tdrningen

Justera kilen

Justera mellanldggsbrickan

Syna g&ngorna pd kil och
muttrar

Varm svagt med svetsldga och
stryk 6ver med uppslammad
krita. Syna noggrant
Bdgsvetsning

D:o
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr_TII-C-96

Kolvrorelse

Dat 1,6.62
Arbets- R
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del "
€ ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Instruktionsenhet

Vevstake, stordnde - rep, justering

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Varmprova vevstakshuvudet
Svetsa pd férslitna delar

Mejsla upp och svetsa ev
br&ckor

Slipa bort ojimnheter
Passa in lagersk8larna
Sitt upp bakstycket
S&tt i bultar eller kil

Passas s den ej gdr for styvt
p& lagergdngen

Se AU nr III-C-95
Bdgsvetsning

D:o
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr II1-C-97

Dat 1. 6. 62

Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN

for

Del

ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)

Operation
Kolvrérelse

Instruktionsenhet
Vevstake - utbyte

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Slutna huvuden, nedtagning

Satt loket i lage

Lossa muttrarna pd spannskru-
ven

Tag av 18sblecket
Tag bort ev saxpinne

Lossa spidnnskruven ndgra varv

S18 ned skruven s att kilen
lossnar

Génga upp skruven
Tag ut kilen

Tag bort den bakre lagerskdlen

Lillanden, nedtagning

Tag bort saxpinnen i lilldnds-
bulten

Lossa muttrarna pd lill&nds-
bulten

S18 loss lillandsbulten
For tvdarstycket framat
Fo6r vevstaken framdt sd att

den sldpper den frdmre lager-
skdlen

Lyft ned vevstaken

Lé&gg den pd bockar
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Viktiga steg

Nyckelpunkter

Slutna huvuden, uppkoppling

S&tt loket i ldge

Passa in lagerhalvorna p& vev-
tappen

Lyft upp vevstakens lillinda
och fér den in i f8ngjarnet

Lyft upp vevstakens stor&nda
och h&ng upp den pd tappen

S&tt in den frdmre lagerhalvan
i vevstakshuvudet

Lillinden, uppkoppling

For in lilldéndsbulten genom
tvérstycket och lillandens lager

Sidtt p& brickan

Sitt fast muttern

Sitt 1 saxpinne och sprédck den
For tvarstycket bakdt sd att
frdmre lagerhalvan ligger an

mot lagergdngen

Satt upp den bakre halvan i
vevstakshuvudet

Sdtt in spédnnkilen
Sitt dit spadnnskruven

Drag &t s& att lagerhalvorna
spdnner fast mot varandra

Justera lagret p& tappen

S&tt p& muttrarna p8 spdnn-
skruven

Anvdind markfarg

Syna smoérjhdlet

Anolja lillandsbulten

Passande nyckel och litt sliagga

Anolja lagergdngen

L8sbricka med saxpinne

Med mellanlédgg
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forts,
SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr III-C-97
Dat 1.6,62
Viktiga steg Nyckelpunkter

Oppen bygel, nedtagning

Tag bort saxpinnen i kilen

S13 loss kilen

Tag ur saxpinnarna i bultarna
Lossa muttrarna pd bultarna
S18 upp bultarna ur bygeln
For bygeln bakdt s att det

frémre lagret sldpper bygeln

Lilldnen, nedtagning

Oppen bygel, uppkoppling

Lyft upp vevstaken
For in lilldnden i sitt lage
S&tt fast lillandsbulten

Mérk in lagerhalvorna pd lager-
gédngen

S&tt in bakre lagret i bygeln
Lyft upp bygeln pd lagergdngen
S&tt upp det frimre lagret

Sdtt i kilen i bygeln

Fbr vevstaken bakdt in i bygeln
S1&8 ned bultarna

S&tt fast muttrarna

Lossa stoppskruven i kilen

Risk féor kld&mskador

Se AU III-C-97 foregdende text

Markfarg

Inskavning om det behotvs

V.g.v.
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Viktiga steg

Nyckelpunkter

S18 ned kilen

Drag &t stoppskruvarna i kilen
S&tt i saxpinnarna och spréack

dem

Gaffelformat vevstakshuvud,
nedtagning

Sitt loket i ldge
Lossa fistskruvarna i kilen
518 upp kilen

For vevstaken framdt sd att
slutstycket gdr att taga bort

Tag bort bakre lagerhalvan

Tag ned lill&ndsbult

For tvdrstycket framdt

For vevstaken ett stycke fram-
4t s& att gaffeln sldpper lager-
gdngen

Tag ned vevstaken

Gaffelformat vevstakshuvud,
uppséttning

Lyft upp vevstaken och f6r in
lilldnden i sitt lage

S&dtt in lill&ndsbulten

S&tt in den frdmre lagerhalvan
i gaffeln

Ké&nn efter rorligheten pd
lagergangen. Justera ev med
mellanlégg

Forsiktigt!

Se AU nr III-C-97 foregdende
text

H31ll under med spett

Ldgg den pd bockar

Forsiktigt!
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forts,
SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nrT11-C-97
Dat 1.6,.62
Viktiga steg Nyckelpunkter

For vevstaken bakdt s8 det gér
att f8 i den bakre lagerhalvan
och bakstycket

S18 ned kilen

Satt fast 18sskruvarna i kilen

Lagerformat vevstakshuvud,
nedtagning

Sitt loket i ldge
Lossa kilarna i bultarna

Lossa muttrarna pd den 6vre
och undre bulten

S18 ut den undre bulten

S18 den 6vre bulten ndgot till-
baka och sitt en dorn i hdlet

S1& lagerhalvan bakat tills
bulten blir frigdende

Tag bort dornen
Lyft ned lagerhalvan

For vevstaken framét sd att
den frdmre lagerhalvan lossnar

L&agg ned vevstaken pd ett spett
som gdr genorm ramverket

Tag bort lillandsbulten

Lyft ned vevstaken

Lagerformat vevstakshuvud,
uppsédttning

Lyft upp vevstaken

Lagret ska vara rorligt pd
lagergdngen

Sldgga och passande nyckel

Ge akt pd mellanldggen

Forsiktigt!

Se AU III-C-97 foregdende text

L&gg den p& bockar

V.g.v.
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Viktiga steg

Nyckelpunkter

For vevstaken framét
S&tt i 1illdandsbulten

Lyft upp vevstaken sd att den
vilar pd ett spett i ramverket

Sétt i den framre lagerhalvan
For vevstaken bak3t s att
lagerhalvan pressas mot lager-

géngen

S&tt fast den bakre halvan i
Sverfallet

Lyft upp 6verfallet med lager-
halva

Fo6r in bultarna i sina hél
S&tt p8 muttrarna
Drag &t muttrarna

Sitt i kilarna och klyv dem

Se AU III-C-97 féreg8ende text

Tag bort spettet

Lyft i 6vre bulten
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SJI UTBILDNINGSKONTOR AU nr TI1-C-98

Dat 1. 6. 6 2
Arbets- .
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvrorelse

Instruktionsenhet

Vevstake, kil - rep, justering

Viktiga steg Nyckelpunkter
Nedtagning Se AU nr III-C-105
Pena ut eller svetsa p& kilen B8 gsvetsning
Arbeta bort alla ojimnheter Slipa eller fila

Passa kilen s8 att den klammer
fast lagerhalvorna

Uppsé&ttning

Se AU nr III-C-105
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr TII-C-99

DOt lo 6- 62
Arbets- o
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del ° o
° ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvroérelse

Instruktionsenhet

Vevstake, kil - utbyte, passning

Viktiga steg Nyckelpunkter
Nedtagning Se AU nr III-C-105
Smid ut kildmnet L&mpligt material
Plana kilen Fras- eller hyvelmaskin

Ena kanten p8 kilen skall vara
halvrund

Mé&rk upp konan pd kilen

Den del av kilen, som ligger
mot lagerhalvan skall vara plan

Fras spdr i kilen for fastskruv

Borra for saxpinne och f&st-
skruv

Uppsé&ttning Se AU nr III-C-105
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nrII1-C-100

Dat 1.6.62
Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH RE P)
Operation

Kolvrérelse

Instruktionsenhet

Vevstake, spinnskruv - justering

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Nedtagning
Justera sexkanten

" géngorna for kilen
Justera gingorna fér l&smutt-
rarna
Justera 18 smuttrarna

Uppséttning

Se AU nr III-C-101

Géngorna skall passa noga i
kilen

Se AU nr III-C-101

269



SI UTBILDNINGSKONTOR

AU nr III-C-101

Dat 1. 6. 62
Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del .
° ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCHREP)
Operation

Kolvrérelse

Instruktionsenhet

Vevstake, spdnnskruv - utbyte, tillverkning

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Tag bort saxpinnen och 18s-
brickan

Lossa muttrarna

Skruva bort skruven och tag ut
kilen

Midt upp ldngden och kapa &mne
for ny skruv

Borra centrum i ena &nden

S&tt upp &mnet i svarv och
spédnn fast

Mé&rk upp de olika ansatserna pd
skruven

Svarva fér de olika diametrarna
Génga for kil och stoppmutter
Borra f6r saxpinne

Sé&tt upp kilen och drag fast
bulten

Skruva fast l18smuttrarna
Sitt pd 18sbricka

S&tt i saxpinne och spréck den

L&mpligt material

Mellan chuck och dubb

Kilen skall spidnna fast lagret

i bygeln
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr TII-C-104

Dat 1. 6. 62

Arbets-

uppdelning ANGLOKSKOLAN

for

Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation Kolvrérelse

Instruktionsenhet Vevstake, slutstycke - justering

Viktiga steg Nyckelpunkter
Nedtagning Se AU nr III-C-105
Svetsa pd férslitna stdllen B&gsvetsning

Passa slutstycket i vevstakens
sk&nklar

Justera spdret £6r 18sbultarna

Justera slutstycket tillsammans
med kilen

Upps&ttning Se AU nr I1II-C-105

275




SJUTBILDNINGSKONTOR

AU nr I1I-C-105

Kolvrorelse

Dat 1. 6. 62.
Arbets- o
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Instruktionsenhet

Vevstake, slutstycke - utbyte, passning

Viktiga steg

Nyckelpunkter

S1& ned vikningen pd 18sbrickor-
na

Lossa ldsskruvarna och tag bort
dem

S18 upp kilen
S18 ut slutstycket

Passa in det nya slutstycket
pd sk&nklarna

Kontrollera slutstycket till-
sammans med kilen

S18 i kilen
S&tt 18 sbrickorna pd skruvarna
och drag fast dem i kilen

Vik upp 18sbrickorna

Tennslidgga

Kontrollera att vevstakens
skdnklar har ré&tt instédllning

Slutstycket skall spé&nna mot

lagret
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr_TII-C-106

Dat 1.6.62
Arbets- o
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvrdérelse

Instruktionsenhet

Vevstake, lillinde, tdrning - justering

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Nedtagning

Svetsa pd forslitna partier
Justera tdrningen sd att den
f&r god anliggning mot kilen
och lilléndslagret

Uppsé&ttning

Se AU nr III-C-107
B8 gsvetsning

Hyvla, slipa eller fila

Se AU nr III-C-107
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr II1-C-107

Dat 1.6,62
Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvrorelse

Instrukti het . . .
AEUKIONSeM®! v evstake, lillande, tdrning - utbyte, tillverkning

Viktiga steg Nyckelpunkter

S18 ut saxpinnen
Lossa och tag bort muttrarna

Tag bort brickan och sld ut

kilen

S18 ut t&rningen Tennslédgga

Kapa &mne f6r ny tdrning Lampligt material
Tillverka ny t&rning enl ritn Hyvla eller fréas

Passa in tdrningen mot lager-
halvan och mot kilen

Hé&rda tdrningen I olja
S&tt in t&rningen
S18 i kilen

Lagg p8 brickan och drag fast
muttrarna

S4tt 1 saxpinnen och sprédck den
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SIUTBILDNINGSKONTOR AU nr II1-C-108

Dat 1.6.62
Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
el ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvrorelse

Instruktionsenhet .
Vevstake, lilldnde, underldggsbricka - justering

Viktiga steg Nyckelpunkter

Nedtagning Se AU nr III-C-107
Svetsa pd brickans anliggnings-
yta s& att kilen ej ligger mot
undersidan av brickan

Svarva anliggningsytan jimn

Uppséttning Se AU nr III-C-107
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nrII1-C-109

Kolvrérelse

Dat 1.6.62
Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Instruktionsenhet

Vevstake, lill&ndsbult, bricka - utbyte, tillverkning

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Nedtagning
Kapa d&mne for ny bricka

Tillverka den enl ritn eller efter
den gamla brickan

Uppséttning

Se AU nr III-C-107

Lampligt material

Se AU nr III-107
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr TII-C-111

Dat 1. 6. 62
Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvrorelse

Instruktionsenhet

Koppelstdng - utbyte

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Koppelst&ng med delade lager

S&tt loket i ldge
Lossa ldnken fér smoérjpressen

Lossa muttrarna fér spann-
kilarna

Tag bort 18sblecken

Lossa spdnnskruvarna

Tag bort kilarna

Tag bort de l6sa lagerhalvorna

S18 fram koppelstdngen sd den
lossnar fr&n lagergdngarna

Lyft ned koppelstdngen péd
bockar

S1& ut lagerhalvorna

Koppelstdng med kanonlager
{ ena anden .

Tag ur saxpinnarna ur pinnen
som h&ller stoppringen p&
koppeltappen

Tag bort pinnen

Tag bort stoppringen

Tag fram en ny stdng

V.g.v.
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Viktiga steg

Nyckelpunkter

Tag bort 18sblecket

" " sp&nnskruven

" " kilen

" " féreningsbulten

" " de 16sa lagerhalvorna

Tag ned de olika koppelstdnger-
na

Ligg dem p& bockar

S18 bort de framre lagerhal-
vorna

Uppséttning i omvénd ordning
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr III-C-112

Dat 1.6.62

Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN

for

Del "
° ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)

Operation
Kolvrdrelse

Instruktionsenhet

Koppelstédng, kil - justering

Viktiga steg Nyckelpunkter

Nedtagning Se AU nr III-C-101
Svetsa pd forslitningar Bdgsvets
Slipa glidytorna jimna

Passa in kilen mellan lager och | Drag &t spdnnskruven och préva
koppelstdng

Uppsé&ttning Se AU nr III-C-101
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SJUTBILDNINGSKONTOR AU nr TII-C-114
’ Dot 1.6.62
Arbets-
;:deelning ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvrorelse

Instruktionsenhet

Koppelstdng, féreningsbult - justering

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Nedtagning

Lodré&ta bulten

Varmprova bulten

Svetsa pd bulten om den &r
sliten

Slipa bulten
Justera toppmutterns gédngor

Syna géngorna pd bulten

V‘égra‘ta bulten

Varmprova bulten
Justera konan
" glappet i koppelstdngen

Svetsa pd bulten om den &r
sliten

Slipa bulten
Syna géngorna pa bulten

Uppséttning

Se AU nr III-C-115

n n "

III-C-95

Bigsvetsning

Se AU nr III-C-95

B&gsvetsning

Se AU nr III-C-115
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AUnr TI1-C-115

Dat 1.6.62
Arbets-
uppdelhing ANGLOKSKOLAN
for
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvrorelse

Instruktionsenhet

Koppelst&ng, féreningsbult - utbyte, tillverkning

Viktiga steg Nyckelpunkter

Lodré&ta bulten

S138 ut saxpinnen och lossa
muttern

S18 ut bulten

Mit upp lingden och kapa &mne | L&ampligt material
f6r ny bult

Svarva ny bult
Borra hdl fér smor jning P8 langden och tviren
Génga fér smoérjnippel
" """ mutter
Borra hdl for saxpinne
Hirda bulten S4ttshirda

Slipa och sé&tt upp bulten Passas i koppelstdngen

V&gr&ta bulten med 1l8smuttrar

Nedtagning och kapning Se ovan
Svarva ny bult efter konorna
och den cylindriska delen pd
koppelstdngen

Génga bulten

Borra f6r saxpinne

V.g.v.
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Viktiga steg

Nyckelpunkter

Fr&s spdr for kil
Tillverka och passa kilen
Hérda bulten

Slipa bulten

Slipa in konan

S&tt upp bulten

Végr&ta bulten med 18sbricka

Tag bort saxpinnar och 1&8s-
muttrar

Tag bort 18sbrickan
Lossa spédnnskruven ndgra varv

S18 loss bulten

Skruva loss sp&nnskruven

Tag bort bulten, kilen och den
koniska hylsan

Tillverka ny bult

Svarva den inv&ndigt, &ven
konan, och génga den

Harda och slipa bulten

S&tt upp bulten och kilen
S&tt i den koniska hylsan

Drag fast spdnnskruven

Sdtthdrdning, skydda gidngorna
I svarv eller slipmaskin

Slippasta

Med tennsldgga pd spannskru-
vens huvud

Se ovan., Bulten skall &ven pas-
sas efter den koniska hylsan
och far inte vara s& 18ng att den
vid dragning ndr fram till
spdnnskruvens kona och skalle

Efter spidnnskruven

Se ovan. Skydda de invéndiga
gédngorna under hirdningen

Prova att koppelstdngens
mellandel &r rorlig
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forts,
SJ UTBILDNINGSKONTOR AUnr HI-C-115
Dat 1.6,62
Viktiga steg Nyckelpunkter

Sitt p& 18sbrickan i passande
lage

Drag fast l8smuttrarna

S&tt i saxpinnar och sprédck dem
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SJUTBILDNINGSKONTOR AU nr III-C-116

Kolvrorelse

Dat 1.6.62
Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
el ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Instruktionsenhet

Koppelstdng, 18sbricka - justering

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Nedtagning
Justera kanterna pd 1l&sbrickan

Kontrollera h8len fér 18s-
skruvarna

Svetsa pd slitna partier om s&
erfordras

Uppsé&ttning

Se AU nr III-C-115
12 st kanter

6 st fyrkantiga h&l

Bdgsvetsning

Se AU nr III-C-115
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SJ UTBILDNINGSKONTOR

AU nr III-C-117

Dat 1. 6. 62

Arbets-
uppdelning
for

ANGLOKSKOLAN

Del

ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)

Operation Kolvrérelse

Instruktionsenhet

Koppelstdng, l3sbricka - utbyte, tillverkning

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Nedtagning
Skar till &mne

Svarva brickan

Borra hdl for fdstskruvarna
Arbeta upp de 12 kanterna och
de 6 fyrkantshdlen for fast-

skruvarna

Uppsiéttning

Se AU nr III-C-115
Skidrbridnnare

Tag mitt p& tjocklek samt ut-
och inv diameter

Fil

Se AU nr III-C-115
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SJ UTBITDNINGSKONTOR

AU nr III-C-119

Dat 1 . 6 . 6 2
Arbets-
:gpdelning ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvrorelse

Instruktionsenhet

Koppelstdng, pinnskruv - utbyte, tillverkning

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Nedtagning
Svarva ny pinnskruv

Ginga i bdda &dndarna

Uppsdttning

Se AU nr III-C-4
Fyrkantsjiarn

Fyrkanten fdr ej vara hogre dn
lockets tjocklek

Se AU nr III-C-4
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SIUTBILDNINGSKONTOR

AU nr III-C-121

Dat 1.6.62

Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN

for

Del

ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)

O tion "
peratt Kolvroérelse

Instruktionsenhet

Koppeistﬁng smorjkopplock - utbyte

Viktiga steg

Nyckelpunkter

St3lheims:
Tag bort stoppskruven
Gédnga av smorjkoppslocket

Tag ett nytt lock

Passa in det pd sin plats Urtagningen i locket skall passa
med hilet f6r- stoppskruven

Justera Ligg mellanldgg emellan
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AU nr JII-C-124

SJ UTBILDNINGSKONTOR
Dat 1.6.62
Arbets-
;’grpde'"‘"g ANGLOKSKOLAN
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvrorelse

Instruktionsenhet

Koppelstdng - utbyte av lager

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Tag bort smorjkoppen

Tag upp smérjndlen

Tém smorjkoppen
Tag bort smoérjroret

Pressa ut lagret

Ritsa upp koppelstdngen

Ritsa upp det nya lagret

Pressa in lagret

Sé&tt in smorjroret

Li3sskruv

Skruva upp smorjkoppen for-
siktigt sd att skjutlocket ej
skadas

Locket stdngt

Packning

Krokt jirntrdd eller smorjnil
med 6ppen 6gla

Spruta

Specialhylsnyckel

Hydraulisk press
Underldggshylsa och dorn
Vinkel

Smérjrorshdlets lige och dia-
meter mirkes pd koppelstdngens
utsida

V-formad linjal
Smoérjrérshdlets ldge och dia-
meter mirkes utanpd lagret i
dess ldngdriktning

Se AU nr III-C-126

Renblést

V.g.v.
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Viktiga steg

Nyckelpunkter

S&tt in smorjndl

Se till att hdlen stimmer
overens

Drag ordentligt

Ritt dimension
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SJUTBILDNINGSKONTOR

AU nr III-C-125

Dat 1. 6. 62
Arbets-
:deelning ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvrérelse

Instruktionsenhet

Koppelstdng, bussning - svarvning

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Spdnn upp lagret i chuck och
rikta det

Svarva lagret utvandigt

Tag ned lagret
Ipressning
Ritsa lagret

Tag fram koppelstdngen till
arborrverk eller frismaskin

Borra lagret

Tag mdétt pd lagerliget i kop-
pelstdngen

Se AU nr III-C-126

Se AU nr III-C-137

Tag métt p4d koppeltappen

Om arborrverk eller frisma-
skin ej finns svarvas lagret

dven invidndigt innan det pressas

i koppelstdngen
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SJUTBILDNINGSKONTOR

AU nr III-C-126

Kolvrérelse

Dot ]. . 6 . 6 2
Arbets-
;{?Pde'"‘"g ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Instruktionsenhet

Koppelstdng, bussning - ipressning

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Placera lagerbussningen i
koppelstdngshuvudet

Rikta in Lorrhdlet i bussningen
mitt f6r hilet i oljekoppen

S138 fast bussningen

Kor till pressen

Placera koppelstdngen i pressen
Sétt in pressverktyg

Drag pad pressen

Pressa i bussningen

Stanna pressen

Placera stdngen pa trdbockar

Vind koppelstingen med inner-
sidan upp

Fris upp oljespar
Vind stdngen pd hogkant
Drag fast oljeror

Fyll oljekoppen med olja

Tennsldgga latta slag

Ar lagret ej svarvat invidndigt
flyttas koppelstdngen till arborr
verk eller frismaskin f6r borr-
ning

H3let géngas ev for smorjroret

Ej upp till kanten
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forts.
SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr TI1-C-126
Dat 1.6.62
Viktiga steg Nyckelpunkter

Placera smérjndlen i oljerdret

Ré&tt dimension

Kontrollera slitaget i smoérj-

rérets nippel
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SJIUTBILDNINGSKONTOR

AU nr III-C-128

Dat 1.6.62
Arbets-
;:_ppdelning ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation Kolvrérelse

Instruktionsenhet

Vevlager, lagerskdl - ritsning, hyvling

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Hiamta den med babbits gjutna
lagerskdlen

Himta ritsverktyg
Gor iordning planskivan

Gor rent lagret och lyft upp
det p8 planskivan

Ligg eller palla upp lagret sd
att motplan och sidor ligger i
rdt vinkel mot planskivan

Drag en centrumrits pd lagrets
utsida

Tag matt i vevlagerbygeln
Avsitt pd motplanen hilften av
bygelmittet pd varje sida om

centrumlinjen

Ritsa och kérna de bdta mot-
planen

Sitt upp lagret i hyvel eller
frdsmaskin

Bearbeta det efter ritsarna

Ritskubb, hammare och kérnare

Ritskubb. G& ut ifrdn gulmetal-
len pd motplanen
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SIUTBILDNINGSKONTOR

AU nr III-C-129

Dat 1.6.62
Atbets-
;{?Pde'ni"s ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvrorelse

Instruktionsenhet

Vevlager, lagerskdl - svarvning

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Satt upp lagret i svarven
Rikta upp lagret s& att det sitter
i centrum

Rikta lagret sd att lagerhalvor-
nas delning blir mitt i centrum

Tag matt pd lagergdngen

Tag matt pd bredden av lager-
géngen

Svarva efter métten

Spédnn ihop lagerhalvorna med
fastjarn

Rikta med ritskubb efter de
planade ytorna fér bygeln
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SJUTBILDNINGSKONTOR

AU nr III-C-130

Kolvrérelse

Dat 1. 6 . 6 2
Arbets-
;ugpdelning ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Instruktionsenhet

Vevlager, lagerskdl - inpassning

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Passa in lagret i bygeln
Stryk médrkfirg pd lagergdngen

Fila bort svarvrinderna pd
lagrets h8lkéarl

Lyft upp lagerhalvan mot lager-
gdngen

Vrid lagret fram och tillbaka
mot lagergdngen

Skav lagret s8 att det f8r god
anliggning

Borra f6r sm&rjhdl

Hugg upp smoérjriander

Gor ren bygel och lagergdngar

Rasp

Justera med mellanlédgg
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr TII-C-131

Dat 1.6.62

Arbets-
;»ypdelning ANGLOKSKOLAN
Sr
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation Kolvrérelse
Instruktionsenhet Vevlager, lagerskdl - utbyte

Viktiga steg Nyckelpunkter
Tag ned det gamla lagret och Se AU nr III-C-97

tag fram ett nytt

Ritsa och hyvla lagret i bygeln Se AU nr III-C-128

Svarva lagret Se AU nr III-C-129
Passa in det i bygeln Se AU nr III-C-130
Passalagret pd lagergdngen Se AU nr III-C-130
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SJUTBILDNINGSKONTOR AU nr I11-C-132

Dat 1.6.62
Arbets-
;’grpde'"‘"g ANGLOKSKOLAN
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvrorelse

Instruktionsenhet

Lilldindslager - utbyte

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Tag bort saxpinnen i kilen

Tag bort muttrar och mellan-
laggsbricka

Lossa stoppskruven
S138 loss kilen
Tag ut tdrningen

Tag ut den bakre halvan av
lagret

Knacka tillbaka den frimre
halvan sd den lossnar i fistet

och tag bort den

Tag fram de nya bearbetade och
ihoplédda lagerhalvorna

Borra fér smoérjhdl
Dela péd lagerhalvorna

Passa in lagret i bygeln

Tennsldagga

Se AU nr III-C-134
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr TI1-C-133

Dat 1.6.62
Arbets-
;’?Pde'"‘"g ANGLOKSKOLAN
or
el ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvroérelse

Instruktionsenhet

Lillindslager - bearbetning

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Tag fram dmnen for nya lager-
halvor

Hyvla eller fris bdda motplanen
och alla anliggningsytor

Mit upp radien pd den fridmre
delen av hilet i lillindshuvudet

S13 upp cirkeln pd frimre lager-
halvan

Spdnn fast den frdmre lager-
halvan i svarven

Rikta efter cirkeln

Svarva till cirkelns diam

Tag ned lagerhalvan

Lo6d ihop de bdda lagerhalvorna
Sitt upp lagret i svarv

Svarva hilet s3 det passar till
lillindsbulten

Svarva dven de bdda sidorna

Tag ned lagret och dela pd
lagerhalvorna

Spidnn mot planskiva. Genom-
gdende fistskruv i svarvens
centrumhil

Mejsel och hammare

305



Kolvrérelse

SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr HI-C-134
Dat 1. 6. 62
Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Instruktionsenhet

Lilldndslager - inpassning

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Passa in den frimre halvan
férst i vevstaken

Passa direfter in den bakre
halvan

Passa in tdrningen

Sitt fast kilen och ldgg pa
brickan

Drag 3t muttrarna
Passa in lilldndsbulten

Drag it l8sskruven

Fil och méarkfarg

Tag markfiarg
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SJ UTBILDNINGSKONTOR

AU nr III-C-137

Dat 1. 6. 62
Arbets-
:ppde'nins ANGLOKSKOLAN
Sr
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Kolvrérelse

Instruktionsenhet

Koppellager - strdackmatt

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Lagg koppelstdngen pé bockar

S&tt en blybit i hjulaxelns cent-
rumhal

Mit ut centrum 3 berdrda axlar
Mit avstdndet mellan berdrda
axlars centra

Passa in en trdbit i varje lager
Drag en vdgrit centrumlinje pad
samtliga lager

Drag dven en lodridt centrum-
linje pd drivkoppellagret

Avsitt axelavstdndet frdn driv-
koppellagret till ndirmast beror-
da lager

Gor ett latt kornslag

Gor en cirkel pd lagret

Korna litt i cirkeln

Upprepa samma foérfaringssétt
pd de andra lagren

Insidan uppdat

Stdngcirkel. Noggrant
Lagerboxarnas stédllkilar dragna
Sidtt en zinkbit eller tunn més-
singspldt i mitten pd tribiten
En rits i pldten

Koérna centrum

En rits i pliten

Stickcirkel
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