SI UTBILDNINGSKONTOR

AU nr III-D samling

Dat 1. 6. 62

Arbets- R :
uppdelning ANGLOKSKOLAN

for

Del o o
¢ ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operafion  Slidrorelse
Instruktionsenhet Hé&nvisning till

III-D-10 Slidstdng - utbyte
II1-D-34 Kuliss, bult - slipning

Reservsidor:

III-D-15 sid 327-328
II1-D-16 ' 329-330
III-D-18 " 333-334
III-D-20 '' 337-338
III-D-23 ' 341-342
III-D-37 " 357-358
III-D-46 ' 367-368

AU nr III-D-5/9
AU nr III-D-32
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr 1II-D-1

bat  1.6.62
Arbets-
:ppdelning ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Slidrorelse

Instruktionsenhet

Planslid - utbyte

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Lossa bultarna i slidskdpslocket
Tag bort locket f6r sliden
Tag bort kilen vid slidrorelsen

Tag bort vitmetallpackningen i
bakdnden om behovligt

Lossa avlastningen pd sliden

Drag ut resp lyft upp slidstdng
med bygel och slid

Tag bort sliden ur bygeln
Passa in den nya sliden i bygeln
Sitt upp slid och slidbygel

Sitt upp avlastningen

Sétt ev in vitmetallpackningen
Sitt i kilen vid slidrorelsen
Ligg pd resp sédtt upp locket

Sitt pd och drag fast muttrarna

Se AU nr III-C-57

Se AU nr III-C-57
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr TII-D-2

Dat 1.6.62
Arbets-
?Mmm ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Slidrdrelse

Instruktionsenhet . .
retruKtionsen Planslid - bearbetning

Viktiga steg Nyckelpunkter
Uttagning Se AU nr III-D-1
Plana slidens anliggningsyta Kippa och putsa
Svarva avlastningscylinder Resp hyvla/frds fér tdtnings-
linjaler

Svarva spdren f6r ringar
Svarva nya tdtningsringar Gjutjarn

Passa in ringarna i spdr och Resp linjalerna
avlastningscylinder

Passa in sliden i bygeln

Insédttning Se AU nr III-D-1
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr III-D-3
Dat 1. 6. 62
Arbets- 3
:gpdelning ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation Slidrorelse

Instruktionsenhet

Planslid, bygel - justering

Viktiga steg Nyckelpunkter
Uttagning Se AU nr III-D-1
Varmprovning av bygeln Se AU nr III-C-95

Undersok den {6r bridckor

Mejsla upp och svetsa ev bridcko:n Bagsvetsning

Stuka bygeln om den &r foér stor | Vdrm med svetsliga

Justera slidstdngen s& den ej I svarv

kastar

Passa bygeln pd sliden

Insdttning

Se AU nr III-D-1
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr I11-D-4

Dat 1. 6 . 6 2
Arbets- . v
uppdelning  ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Slidrorelse

Instruktionsenhet . o . . .
Slidstdng - svarvning, justering

Viktiga steg Nyckelpunkter

Uttagning Se AU nr III-D-1

Justera slidstdngen s3 den ej I svarv
kastar ’

Svarva bort férslitningar
Putsa stdngen Med putsklamma

Insdttning Se AU nr III-D-1
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr TII-D-5

Dat 1.6,.62
Arbets-
?mmm ANGLOKSKOLAN
or
el ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Slidroérelse

Instruktionsenhet

Kolvslid - utbyte

Viktiga steg Nyckelpunkter

Lossa och tag bort muttrarna Skruvnyckel och tennslidgga
pé frimre slidskdpslocket

Tag ned locket

Lossa slidstdngen fradn slid-
stidngshuvudet

Drag ut sliden
Gor ren slidfoder och kanaler Blds med tryckluft
Sétt in den nya sliden

Sitt fast slidstdngen vid slid-
stdngshuvudet

Sitt upp locket och drag fast Skruvnyckel och tennslidgga
muttrarna
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr 1I1-D-6

Dat 1.6.62

Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN

for

Del

ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP

-
Operation Slidrérelse

Instruktionsenhet

Kolvslid, ringspdr - justering

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Uttagning
Tag bort ringarna
Go6r rent i spdren

Undersék stiften

Tag bort stiften
Justera spiren
Skruva fast stiften
Sidtt pd ringarna

Inséttning

Se AU nr III-D-5

Som hindrar ringarna att vrida
sig runt

Om svarvning erfordras

I svarv

Se AU nr III-D-5
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SJUTBILDNINGSKONTOR AU nr III-D-7

Dat 1 . 6 . 62
Arbets-
;prde'ning ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Slidrorelse

Instrukdionsenhet g 11vslid, tétningsring - utbyte

Viktiga steg Nyckelpunkter

Uttagning Se AU nr III-D-5
Justera ringspdren I svarv

Passa ringen i slidfodret
Passa ringen pd slidkolven

Insédttning Se AU nr III-D-5
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SIUTBILDNINGSKONTOR

AU nr III-D-8

Dat 1.6.62
Arbets-
;{?Pdelning ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation Slidrérelse

Instruktionsenhet

Kolvslid, slidstdng - svarvning, putsning

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Uttagning

Undersdk slidstdngen och rikta
den om den kastar

Svarva slidstdngen
Putsa med klamma

Insédttning

Se AU nr III-D-5

Mellan dubbarna i svarven

Om den &4r repig eller ojamn
Noggrant

Se AU nr III-D-5
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU or II1-D-9

Dat 1.6.62
Arbets-
?wmm ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Slidrdrelse

Instruktionsenhet

Kolvslid, kolv- utbyte

Viktiga steg Nyckelpunkter

Uttagning Se AU nr III-D-5
Tag bort saxpinnen
Lossa muttrarna
Tag bort slidstingen Blot rikligt med fotogen. S13
med tennsligga eller stét kolv-
stdngen mot ett mjukt underlag

Passa kilarna noga

Sitt pd den nya kolven pd slid-
stingen

Sidtt p& muttrarna och drag fast | Passande nyckel och tennslédgga
dem

Sitt i saxpinnen och sprick den

Insédttning Se AU nr III-D-5
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SJUTBILDNINGSKONTOR AU nr I1II-D-11

Dot 1.6.62
Arbets- R
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation Slidrérelse

Instruktionsenhet g1 st4ngshuvud, styrning - justering

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Tag bort f6rsprdngsstdngen

S14 loss kilen och slidstdngs-
huvudet

Ev lossa muttrarna och gidnga
av slidstdngshuvudet

Slipa styrningen

Justera styrhylsan efter styr-
ningen

Sitt upp slidstdngshuvudet

Sitt upp forsprdngsstdngen

Rund i svarv eller rundslipma-
skin, fyrkantig i planslipmaskin
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr LII-D-12

Dat 1.6.62

Arbets-

;:deelning ANGLOKSKOLAN

or

Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)

Operation Slidrérelse

Instruktionsenhet o), 4stangshuvud, hil - slipning

Viktiga steg Nyckelpunkter

Nedtagning Se AU nr III-D-11

Slipa bort all forslitning Hilet i slidstdngshuvudet skall
vara lika med hilet i forsprings-
stdngen

Uppsdéttning Se AU nr I1I-D-11
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SJUTBILDNINGSKONTOR AU nr T11-D-13

Dat 1.6.62

Arbets-

;J_?Pdehi“g ANGLOKSKOLAN
or

Del

ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)

Operation Slidrérelse

Instruktionsenhet

Slidstdngshuvud, bult - tillverkning

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Svarva bulten

Borra och brotscha f6r konisk
pinne

Hirda bulten

Slipa och putsa bulten

Passas for hdlet i slidstdngs-
huvudet och férspridngssting

Sadttshdrdning
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SJUTBILDNINGSKONTOR

AU nr JII-D-14

Dat 1.6.62

Arbets-

;‘gf"e'"‘"g ANGLOKSKOLAN

Del

ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)

Operation
P Slidrérelse

Instruktionsenhet

Slidstdngshuvud, kil - tillverkning

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Smid kilen Limpligt material

Hyvla eller frds kilen

Borra den f6r saxpinne

Passa kilen I slidstdngshuvud och slidstdng
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr TI1-D-17

Dat 1 . 6 . 6 2
Arbets-
;{PPde'nfng ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Slidrérelse

Instruktionsenhet

Excenterring - babbitsgjutning, svarvning

Viktiga steg Nyckelpunkter
Nedtagning Se AU nr III-D-19
Babbitsgjutning Se AU nr III-B-44

Sidtt ev glander i excenterringen

Ligg ihop och skruva fast
ringhalvorna

Sitt upp excenterringen i svarv
Tag mitt pd excenterskivan
Svarva efter matt

Tag ned excenterringen frén
svarven )

Dela pd ringhalvorna

Rengdr glanderna

Glom ej mellanldggen

Rikta efter innerkanten

Diam och bredd
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SJIUTBILDNINGSKONTOR

AU nr III-D-19

Dat 1.6.62
Arbets-
:gpdelning ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Slidrdrelse

Instruktionsenhet

Excenterring - utbyte, inpassning

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Tag bort saxpinnarna
Lossa och tag bort muttrarna
Dela pd excenterringen

Lyft ned bakre halvan och tag
bort mellanldggen

S13 ut bulten i excenterstingen
Lyft ned framre halvan

Tag ut ev glander

Skruva loss excenterstidngen

Tag fram nya eller omgjutna och
svarvade excenterringar, ev
glander

Passa in ev glander i ringen

Borra smdrjhidl och hugg upp
smorjrinder

Stryk mirkfirg pd excenterski-
vans glidplan

Mairk och skav in ringen

Skruva ihop ringen for gott

Satt upp och skruva fast excen-
terstdngen

Tennsldgga

Den ihopskruvade ringen skall
gd ldtt utan att glappa. Justera
med mellanldgg

Dubbla muttrar och saxpinne

D:o D:o




Viktiga steg

Nyckelpunkter

Sitt bulten i excenterstdngen

Sdtt i saxpinne och sprick den
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SIUTBILDNINGSKONTOR

AU nr III-D-21

Dot 1.6.62
Arbets- .
:_deelning ANGLOKSKOLAN
Sr
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Slidrérelse

Instruktionsenhet gy centerring, smorjkoppslock - rep

Viktiga steg Nyckelpunkter
Tag bort stiftet for fjdder-
spdnningen
Tag bort ldset fér fjadern
Tag bort locket Torka rent
Slipa in locket Mirk med mirkfiarg

Byt ut fjadern

Sitt ihop locket
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SIUTBILDNINGSKONTOR

AU nr III-D-22

Slidrodrelse

Dot 1. 6 . 62
Arbets-
fUdee'nfng ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Instruktionsenhet

Excenterskiva - svarvning, justering

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Nedtagning

Svetsa pd ev fdrslitning i hilet
Sitt ihop excenterskivan

Sétt upp den i svarv

Svarva glidbana, styrkanter och
ev hdlet

Tag ned excenterskivan frdn
svarven och dela den

Se AU nr III-D-25

Rikta upp den noga

Endast sd den blir ren pd glid-
ytorna

Tag matt pd axeln f6r hilet

Undersék kil och kilspdr
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SJI UTBILDNINGSKONTOR AU nr 1II-D-24
Dat 1.6.62
Arbets-
:grpde'ning ANGLOKSKOLAN
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Slidrorelse

Instruktionsenhet

Excenterskiva, kil, fdstbult - utbyte, tillverkning

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Nedtagning

Tag bort fidstbulten
Svarva ny bult
Génga bulten

Drag fast bulten
Vid kilférband:

Tag bort saxpinnen
S13 ut kilen

Smid ut kilen
Svetsa igen hilet

Passa in kilen i bulten och ritsa
av fér borrning av saxpinnehdl

Borra hélet

Uppsaéttning

Se AU nr III-D-25

Rortang

God passning

Pinnbultsidragare eller rdrtdng

Virm i fyr eller med svetsldga
Gassvetsning

H3rd dragning

Se AU nr III-D-25
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SJUTBILDNINGSKONTOR AU nr I1I-D-25

Dat 1.6.62
Arbets-
;{dee'"“‘g ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Slidrérelse

Instruktion$enhet .
Excenterskiva - utbyte

Viktiga steg Nyckelpunkter

Tag ned excenterringarna Se AU nr III-D-19

Tag bort saxpinnar och muttrar | Skruvnyckel och tennslidgga
pé excenterskivan, ev sli bort
kilarna

Dela pd excenterskivan

Lyft ned halvorna frdn axeln

Tag fram den nya excenterskivan

Passa in den pd axeln

Passa in krysskilen p3d axel
och excenterskiva

Sidtt upp excenterskivan pd axeln

Drag 4t muttrarna, sitt i saxpin-
nar och sprédck dem

Ev sl8 fast kilarna och spriack
dem

S&tt upp excenterringarna Se AU nr III-D-19
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SJUTBILDNINGSKONTOR

AU nr III-D-26

Dat 1. 6. 62
Arbets-
;{dee'ning ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Slidrdrelse

Instruktionsenhet

Excenterstdng - utbyte, riktning

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Tag bort bulten mellan excenter-
stdng och kuliss

Tag bort saxpinnar i bultarna
mellan excenterstdng och excen-
terring

Lossa och tag bort muttrarna
Tag bort excenterstingen
Undersdk stdngen

Rikta den om behovligt

Sdtt ihop excenterstdng och
excenterring

Drag 3t muttrarna

Sitt i saxpinnar och sprick dem

Lyft upp stdngen till kulissen
och sétt i bulten

Sétt 1 saxpinnen och sprick den

Giv akt pd mellanliggen

Se efter om stdngen skall vara
sned i sidled
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr I1II-D-27

Dat 1. 6. 62
Arbets- .
:_ppdelning ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)

Operation Slidrérelse

Instruktionsenhet

Excenterstdng, bussning - utbyte

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Nedtagning

Pressa bort den gamla buss-
ningen

Pressa in den nya bussningen
pa sin plats i excenterstdngen

Uppsédttning

Se AU nr III-D-26

Bulten passas vdl

Se AU nr III-D-26
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SJUTBILDNINGSKONTOR AU nr TI1-D-28

Dat 1,6.62

Arbets-

:_ppdelning ANGLOKSKOLAN
or

Del

ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)

Operation Slidrérelse

Instruktionsenhet

Excenterstdng, bult- utbyte

Viktiga steg

Nyckelpunkter

S14 ut saxpinnen
Tag bort bulten
Slipa den nya bulten
Sitt i bulten

Sitt i saxpinnen och sprick den

Skall passa vidl i hilet
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SIUTBILDNINGSKONTOR

AU nr III-D-29

Slidrdrelse

Dat 1. 6. 62
Arbets-
;J_dee'ning ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Instruktionsenhet . . .
Kuliss - justering

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Tag bort bulten mellan excenter-
stdng och kuliss

Tag bort bulten till tdrningen

Lyft upp tdrningsstingen s& tir-
ningen blir fri

Tag bort tdrningen

Lossa och tag bort muttrarna
till kulissens ena lagerfiste

Tag ned lagret

Tag ned kulissen

Syna glidytorna f6r tirningen
Syna férslitningar i bulthilen

Justera ev forslitningar

Passa in tdrningen
Passa in bulten
Rensa smérjhil
S&dtt upp kulissen
Sdtt upp lagerfistet
Sétt in tdrningen

Tag ned tirningsstidngen

S13 ut de koniska pinnarna

Med omkastningsskruven

I eller med slipmaskin eller fér
hand med karborundumfil

Se AU nr III-D-30

Se AU nr III-D-31

Se ovan
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SJ UTBILDNINGSKONTOR

AU nr III-D-29

Dat 1.6.62

Arbets- o
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for

Del

ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)

Operation Slidroérelse

Instruktionsenhet . . .
Kuliss - justering

Viktiga steg

Nyckelpunkter

S&tt i bulten och de koniska
pinnarna

Lyft upp excenterstdngen och
s&tt i bulten

S&tt i saxpinnen och spréck den
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SIUTBILDNINGSKONTOR

AU nr III-D-30

Slidrorelse

Dat 1.6.62
Arbets-
;'fpde'"fng ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Instruktionsenhet

Kuliss, tdrning - justering

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Nedtagning
Passa in tdrningen i kulissen

Justera bulthdlet s3 det blir
lika med hdlen i tdrningsstingen

Rensa upp smoérjhidlen

Uppséttning

Se AU nr III-D-29
Slipmaskin eller karborundumfil

Slipmaskin

Se AU nr III-D-29
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SIUTBILDNINGSKONTOR

AU nr III-D-31

Dat 1. 6.62

Arbets-
:deelning ANGLOKSKOLAN
or

Del

ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)

Operation Slidrorelse

trukti .
Instruktionsenhet Kuliss, bult - utbyte

Viktiga steg

Nyckelpunkter

S14 loss de koniska pinnarna
Tag ut bulten
Sédtt in den nya bulten

S14 fast de koniska pinnarna
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SIUTBILDNINGSKONTOR AU nr II1-D-32

Dat 1.6.62
Arbets- )
;;deelning ANGLOKSKOLAN
Sr
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Slidrdrelse

istrukti h . . .
Istruktionsenhet Kuliss, bult - tillverkning

Viktiga steg Nyckelpunkter

Svarva bulten
Méirk av bulten for borrning

Borra hilen

Séitt upp bulten och brotscha Konisk brotsch

hélen

Tag ned bulten och hirda den Sdttshdrdning

Slipa bulten Slipmaskin eller i svarv
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SJ UTBILDNINGSKONTOR

AU nr III-D-33

Dat 1.6.62

Arbets-

;'deehi"g ANGLOKSKOLAN
or

Del

ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)

Operation Slidrérelse

Instruktionsenhet

Kuliss, bulthdl - slipning

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Sitt upp kulissen fér slipning Slipmaskin eller svarv

av hélet

Rikta noga sd den centrerar

Slipa hilet Samma diam som hdlen i excen-

terstidngen
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SJUTBILDNINGSKONTOR AU nr III-D-35

Dat 1.6.62
Arbets-
;{dee'ning ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Slidrdrelse

Instruktionsenhet . . .
' Omkastningsaxel, lager - justering

Viktiga steg Nyckelpunkter

Kinn efter om axeln glappar Lyft med spett

Tag bort bulten i omkastnings-
stdngen

Tag bort bultarna i lyftldnkarna

Tag bort muttrarna pa lagrets Passande nyckel
oversida

Tag bort lagrets 6verdel
Lyft upp axeln

Justera lagergangen Tag bort mellanldgg eller fila
av planen

Skav in lagret si det fir god
anliggning

Ligg ned axeln

Ligg pad lagerhalvan och drag
fast den

Undersék att axeln gdr stadigt

Sdtt upp de nedtagna delarna
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SJUTBILDNINGSKONTOR AU nr III-D-36

Dat 1.6.62
Arbets-
;{?Pde'"‘"g ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Slidrorelse

Instruktionsenhet

Omkastningsaxel, lager - babbitsgjutning

Viktiga steg Nyckelpunkter

Nedtagning

Lossa och tag bort underhalvan
fran ramverket

Se AU nr III-D-35

Babbitsgjutning Se AU nr III-B-44
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr III-D-38

Dat 1.6.62
Arbets-
:ppdelning ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Slidrdrelse

Instruktionsenhet

Omkastningsaxel, lager - svarvning

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Forarbeten

Rensa lagren och séitt ihop
halvorna

Sdtt upp lagret i svarven och
rikta det

Tag matt pd lagergdngens diam

Svarva lagret

Se AU nr III-D-36
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SIUTBILDNINGSKONTOR

AU nr III-D-39

Dat 1.6.62

Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN

for

Del

ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)

Operation Slidrérelse

Instruktionsenhet

Omkastningsaxel, lagergdngar - svarvning

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Satt upp axeln i svarv mellan
dubbarna

Svarva och putsa lagergdngarna

Nedtagning Se AU nr III-D-35

Uppsdéttning Se AU nr III-D-35
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SJ UTBILDNINGSKONTOR

AU nr TI1-D-40

Dat 1.6.62

Arbets-

;'grpde'"‘"g ANGLOKSKOLAN

Del

ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)

O ti
peration Slidrorelse

Instruktionsenhet

Omkastningsstdng, bussning - utbyte, tillverkning

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Tag ut bultarna och tag ned
stingen

Pressa eller sl ut bussningen

Tag méitt pd bulten och hilet i
stingen

Svarva ny bussning Bussningsstal

Borra f6r smorjhal
Héirda bussningen I olja
Pressa in den nya bussningen

Slipa bussningen i hdlet for
bulten

Sitt upp stdngen och sitt i
bultarna
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SJ UTBILDNINGSKONTOR

AU nr IT1-D-41

Dat 1.6.62

Arbets-
;’gfde'"mg ANGLOKSKOLAN

Del

ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)

(o] ti
peration Slidroérelse

Instruktionsenhet

Omkastningsstdng, bult - justering

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Tag ned bulten

S&tt upp den i svarv eller slip-
maskin

Slipa bulten

Sitt upp den Nya bussningar erfordras
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr T11-D-42

Dat 1. 6. 62

Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN

for

Del

ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)

Operation Slidrorelse

Instruktionsenhet

Omkastningsstdng, bult - utbyte, tillverkning

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Tag bort den gamla bulten
Svarva ny bult

Borra f6r konisk pinne eller
saxpinne

Brotscha med konisk brotsch
Hirda bulten

Slipa bulten sd den passar i
hidlen

Sé&tt upp bulten

Sadttshdrdning
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SJUTBILDNINGSKONTOR AU nr II1-D-43

Dat 1. 6 . 62
Arbets-
;{dee'"‘"g ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Slidrorelse

Instruktionsenhet . . .
Omkastningsskruv - justering

Viktiga steg Nyckelpunkter

Tag bort bulten mellan omkast-
ningsstdng och omkastnings-
mutter

Lossa och tag bort fiastskruvar-
na i omkastningsstativet

Lyft ned stativet

Lossa och tag bort bultarna i
kamlagersverfallet

Lyft ned skruv och mutter Kldmrisk., Tag vara pa kamla-
ger och 6verfall

S&dtt muttern i skruvstycke och
gdnga ut skruven

S13 loss och tag bort veven
S&tt upp skruven i svarv
Justera gédngorna

Putsa lagergdngarna

Satt upp skruven i omvidnd Kamlager och mutter justeras
ordning efter skruven

Sitt upp stativet och drag fast
det
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr I11-D-44

Dat 1.6.62
Arbets-
3“““ ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Slidrodrelse

Instrukti het
ASIrUKionsemi®! . Omkastningsskruv, mutter - hoptagning

Viktiga steg Nyckelpunkter

Lossa muttrarna och tag bort
bultarna som sammanhdller om-
kastningsmuttern

Tag bort mellanldgg tills Prova trogheten i skruven
skruven gdr stadigt i muttern

Sitt tillbaka bultarna och drag
fast muttrarna
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SJUTBILDNINGSKONTOR

AU nr III-D-45

Slidrdrelse

Dat 1.6.62
Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Instruktionsenhet

Omkastningsskruv, kamlager - utbyte, rep

Rensa lagret

Tag maétt pd lagergdngen pd
skruven ‘

Svarva lagret och passa det pa&
lagergdngen

Sédtt ihop lagret pd stativet

Justera med mellanligg eller
fila av motplanen

Uppséttning

Viktiga steg Nyckelpunkter
Nedtagning Se AU nr III-D-43
Babbitsgjutning Se AU nr III-B-44

Nogranna mdtt pd kammar-
na

Miérkfarg, skavning

Drag runt pd skruven

Skruven skall gd ldtt utan att
glappa

Se AU nr III-D-43
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SJI UTBILDNINGSKONTOR AU nr II1-D-47

Dat 1. 6. 62

Arbets-

uppdelning ANGLOKSKOLAN

for

Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation Slidrdrelse
Insiruktionserihet Omkastningsskruv, spdrr - justering

Viktiga steg Nyckelpunkter

Tag bort bulten som haller
spdrrhaken och tag ned den

Svetsa pd forslitna ytor

Tag ev ned veven och tag bort
det tandade hjulet

Svetsa p& forslitna tdnder

Justera haken och tidnderna
sd de passa vil tillsammans

Sdtt ihop tandhjulet och veven

Sétt upp veven och spdrrhaken

Bigsvetsning

Bigsvetsning

Frismaskin och fil
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SJIUTBILDNINGSKONTOR

AU nr II1-D-48

Dot 1. 6 . 6 2
Arbets-
:gpdelning ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)

Operation Slidrorelse

Instruktionsenhet

Omkastningsskruv, fjdder - utbyte

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Lossa bulten i fjdderfastet
Tag bort bulten

Byt fjddern

Satt dit bulten

Drag 3t muttern
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr I11-D-49

Dat 1.6.62
Arbets-
;{?pde'ning ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Slidrorelse

Instrukti het .
nstruktionsenne Omkastningsskruv, spdrrskruv - utbyte

Viktiga steg Nyckelpunkter

Lossa muttern Skiftnyckel
Tag bort skruven
Brotscha hidlet
Passa in en ny skruv
Drag at muttern

Prova att spidrrhandtaget gir
l4tt att rora
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Slidrérelse

SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nor II1-D-50
Dat 1. 6. 62
Arbets-
;ppdelnins ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Instruktionsenhet

Slidstyrning - reglering

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Slidstyrningens reglering,
fullstdndig

D:o forenklad (sty tillstdnd
erfodras)

Se brev nr 9, sid 2 III,
Kurs f6r Anglokreparatérer

Se Anglokléira, 1949 4rs upplaga,
sid 352 nr7

Se Instruktion f6r underhills-
arbeten vid beredskapstillstind
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