SJUTBILDNINGSKONTOR

AU nr III-E samling

Dat 1. 6. 62

Arbets- o
uppdelning ANGLOKSKOLAN

for

Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation Eldstaden
Instruktionsenhet Hé&nvisning till

III-E-11 Bakgavelpldt, nagelbrdcka - rep
III-E-12 Bakgavelpldt, expansionsbrécka - rep
III-E-33 Rosten - 8versyn, utbyte

III-E-46 Eldstadsvalv - utbyte

Reservsidor:

III-E-3 sid 379-380
III-E-5 '* 383-384
III-E-14 " 395-396
III-E-16 ' 399-400
III-E-18 " 403-404
III-E-25 " 413-414

AU nr III-E-8
AU nr III-E-9
AU nr IV-18
AU nr IV-16

. 373



SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr II1-E

Dat 1.6.62

Arbets-

uppdelning ANGLOKSKOLAN

for

De! ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation Eldstaden
Instruktionsenhet

Viktiga steg Nyckelpunkter

Eldstaden bestdr av tv3 delar

Innereldstaden bestdr av

Yttereldstaden bestdr av

Innereldstad (fyrbox)
Yttereldstad

Eldstadstubpldt
Bakgavelplat
Mantelplét

Framgavelpldt
Bakgavelpldt
Sidoplétar
Takplt
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SJIUTBILDNINGSKONTOR

AU nr ITT-E-1

Dat 1.6.62
Arbets-
;{dee'"‘"g ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Eldstaden

Instruktionsenhet

Eldstadstubpldt, tubhdl - brotschning

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Vid stérre ovalitet 4n l mm i
smd&tubhdl och 2 mm i stortub-
hélen brotschas de

Luftborrmaskin tex Atlas-Copco
BR 13 eller 14 och passande tub -
hdlsbrotsch. Minsta md&jliga av-
verkning, hdlen behodver ej bli
helt rena. Arbetet utféres fran
rundpannan med férldngnings -
stdng till drivmaskinen, som &ir
upphidngd utanfér réokskdpet

376



SJ UTBILDNINGSKONTOR

AU nr IT1I-E-2

Dat 1. 6 . 62
Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN
Sr
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH RE P)
Operation

Eldstaden

Instruktionsenhet

Eldstadstubpldt, tubhdl - slipning

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Vid mindre ovalitet 4n 1 mm i

smdatubhdlen och 2 mm i stor- RS

tubhdlen slipas de

Luftslipmaskin t ex Atlas-Copco

Hilen behéver ej bli helt runda

377



SJUTBILDNINGSKONTOR

AU nr III-E-4

Dat 1.6.62
Arbets- .
:deelning ANGLOKSKOLAN
Sr
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Eldstaden -

Instruktionsenhet

Eldstadstubpldt, tubhdl - bussning av

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Kopparbussningar i f6r stora
tubhdl

Kapa kopparrér med liamplig
dimension i bitar som &r lika
l18nga som tjockleken pa tub-
pliten

Glodga dem
Dorna ev upp dem

Sitt in och valsa fast dem i
tubh&dlen

Stdlbussningar f6r rep av stapel-
bridckor, di hela tubsatsen idr

uttagen

Brotscha/borra upp tubhilen
att passa till ndrliggande géng-
tapp

Gidnga hilen

Tillverka bussningar av stél,
utv gidngade att passa till hdlet
i platen, inv sldta och passande
for tuben

Drag i bussningarna sd att 5 mm
av ldngden limnas utanfér pldten
Fyll utrymmet mellan bussning-

arna med pdsvetsning

Dikta runt om stdlkakan

Ytterdiametern ndgot mindre 4n
tubhdlet. Godstjockleken 1-2
mm allt efter behov

Tubpress som drages foér hand

Gaéiller alla tubhdl, som dr be-
rérda av brickor

Konisk gidngtapp
Lingden 5 mmlingre &dn tjock-

leken pd tubpldten och gods-
tjockleken ca 5 mm

Dorn med ansats, skruv och
bricka f6r fastkldmning av
bussningen

Bigsvetsning
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr TII-E-6

Dat 1.6.62
Arbets-
;'ppde'ning ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Eldstaden

| i h ° . P .
nsiruktionsenhet Eldstadstubpldt, kopparstift - isdttning

Viktiga steg Nyckelpunkter

Vid enstaka stapelbrickor in-
sdttes kopparstift

Borra ett hl mitt i brickan 3/8, ggr
och mitt emellan tubhdlen

Ginga hadlet
Drag i en kopparskruv i hdlet
och kapa den 10 mm utanfér

pldten

Nita skruvidnden

385



AU nr III-E-7

Eldstaden

SJUTBILDNINGSKONTOR
Dat 1.6.62
Arbets-
;{ppde’ning ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Instruktionsenhet

Eldstadstubpldt, nit-utbyte mot skruv

Viktiga steg

| Nyckelpunkter

Skidr bort den skadade niten

Rensa hélet och férsidnk det

Gidnga hilet till fullt gdngdjup

Smid skruvdmnen med fyrkant
for fastdragning

Svarva och gdnga skruven med
kullrig férsdnkt skalle, som
passar till forsdnkningen, men
5 mm stérre diam &n forsidnk-
ningen i pldten

Drag i skruven
Drag sd hirt att skruven brister
i nedsvarvningen

Dikta skruv och ndrliggande
vaxelkant

Bréinda eller skadade nitar, som ej kan bytas pd vanligt sitt, fir
man ersdtta med skruvar. Hidrvid gdr man tillvdga enligt f5ljande:

Skdrbrinnare

45° forsdnkning ned till ung
halva pléttjockleken

Tapp med 11 ggr pr "
Mjukt stdl tex SIS 12.10
Mellan skallen och fyrkanten

svarvas skruven ned till 18 mm
diam

Passande 4-kantnyckel, ung
0,5 m lang

Diktmejslar och hammare

386




SJUTBILDNINGSKONTOR

AU nr III-E-8

Dat 1. 6. 62

Arbets-

;:_ppdelning ANGLOKSKOLAN
or

Del

ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)

Operation Eldstaden

Instruktionsenhet

Eldstadstubpldt, nagelbrickor - rep

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Borra i mantelpldten ca 20 mm
frin vixelkanten 3 hdl med 15
mm delning for 3/8" skruv

Ginga hédlen

Drag i pinnbultar till 10 mm
frén pliten

Svetsa en stilkaka 6ver brickan
mellan skruvarna och nagelskal-

len i vixeln

Dikta runt om stdlkakan

Det mellersta hdlet mitt fér

brickan
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SJUTBILDNINGSKONTOR

AU nr IIT-E-9

Eldstaden

Dot 1.6.62
Arbets-
;{dee'“‘"g ANGLOKSKOLAN
or
el ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Instruktionsenhet

Eldstadstubpldt, expansionsbridcka - rep

Viktiga steg

Nyckelpunkter

a. Kopparsvetsning

b. Provisorisk reparation

Borra pd vardera sidan om
brackan hil fér 3/8" skruv

Delning ca 20 mm pd ett avstdnd
av ca 10 mm frdn brickan
Gidnga hdlen

Drag i pinnbultar till 10 mm
frdn pldten

Svetsa en stilkaka d6ver brickan
mellan skruvarna

Dikta runt om st8lkakan

Om brédckan ligger i ndrheten av
nagelskallarna borras ej pd den
sidan

Ev mellan skruvarna och nagel-
skallarna pd andra sidan
brdckan

220




SIUTBILDNINGSKONTOR

AU nr III-E-10

Dat 1.6.62
Arbets-
:deelning ANGLOKSKOLAN
Sr
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Eldstaden

Instruktionsenhet

Eldstadstubpldt - utbyte

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Tag ut tuberna

S13 ut bottenringsnitarna i
framgaveln

S13 ut bottenringsnitarna i man-
telpldten nirmast tubpliten

Skdr bort bladstagens skallar
i fyrboxen

Kapa bladstagen ndrmast tub-
pldten i vattenrummet

Hugg bort bladstagens nitskallar
Driv ut nitarna
Tag bort bladstagen

Drag ut gdngidnden

Justera gidngorna
Tag ut stagbultarna i tubpldten

och i mantelpldtens sidor, ra-
den ndrmast tubpldten

Skir bort de tvd frimre raderna
takstag

Tag bort balkstagen

Se AU nr III-F-11

Se AU nr III-E-22

D:o minst 100 mm pd var sida

Skdrbridnnare

D:o

Mejselhammare

Dorn och nithammare

Borra ev 15 mm hil i den och
driv in en fyrkantsdorn. Virm
hela bladstagsidnden

Till ndrmast stérre dimension

Se AU nr III-E-28

S3& mdnga man kan nd frin rund-
pannan hugges av med luftmej-
selhammare t ex Atlas-Copco
typ R-3

Skidrbrinnare

Skidres jims med taket pd vatten-
sidan




Viktiga steg

Nyckelpunkter

Skdr bort takstagens skallar i
fyrboxen

Skdr bort gdngdndarna och rensa
hélen i taket

Sk&dr bort nitskallarna i nitvidxeln
Ligg pannan pd sida
Driv ut nitarna i vixeln

Bocka in tubplitens nedre hérn

Vidlv ned tubpldten pd sidan och
tag ut den

Rengér dtkomliga stédllen frén
pannsten

Svetsa pa anfridtningar p& botten-
ring och yttereldstad

Borra upp de stagbultstdl, som
dr storre dn 28 mm till 35 mm

Génga hdlen med konisk gdngtapp|
Sdtt i utvandigt firdigsvarvade

och invidndigt till 18 mm borra-
de stdlbussningar, 20 mm linga

Nita bussningen vid gingan

Borra upp bussningen till 22 mm
(1" ggr) 11 g pr 1"

Rikta mantelpldtens tak och
sidor
Mirk upp tubpléten

Sdtt in och fdst den f6r upp-
maéarkning av nithil

Borra bottenringens hidl pd
platsen

Skirbridnnare

D:o

D:o
Travers eller vevdomkraft
Dorn och mejselhammare

Mejsel eller kil och hammare

Mantelpldten f3r ej skadas

Domkraft, spett och slidgga
Forsiktighet, kldmrisk

Luftdriven rosthacka

Bigsvetsning

I yttereldstaden

Idrages utifrdn med fyrkants-
dorn som drives in i hélet

3 gdngor ldmnas utanfér pliten

Vid svdr deformering glédgas
pldten genom virmning till r6d-
virme med svetsliga

Enligt ritning

Fédstes med spdnnjdrn i sidor
och tak. Forsiktighet, kldmrisk

390




SJ UTBILDNINGSKONTOR

forts,
AU nr III-E-10

Dat 1.6.62

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Ritsa av 8vriga nithdl

Kontrollera tidigare uppmdérkta
bladstags- och stagbulthdl

Tag ut pliten
Mejsla av pldtkanten
Borra alla h3l

Fo6rsdnk hdlen i nitvixeln

Sitt in pldten igen och skruva
fast den pd nigra stillen

Sitt in bladstagen och skruva
fast dem for gott vid tubpldten

Skruva fast bladstagen vid rund-
pannan

Nita fast pliten vid bottenringen
Nita fast bladstagen

Nita fast tubpliten vid mantel-
pldten s& 18ngt som ir dtkomligt

Sitt i gingade skruvar i de hdl
som ej dr 8tkomliga f6r nitning

Génga stagbulthdlen

Drag i stagbultarna och nita dem
Passa till balkstagen

Gidnga takstagshdlen

Sdtt upp balkstagen

Ritspets och centrumstans

Forsiktighet

For diktning

Tub-, stagbults- och bladstags-
hal enligt ritning 6vriga efter
uppmadérkningen

Forsiktighet
Skruvbult

En skruvbult i vardera staget

Se AU nr III-E-7

C:a 10 st vid vardera sidan nere
vid bottenringen

Se AU nr III-E-28

Jdmn anliggning i bdda dndar

Takstaksgédngtapp

V.g.v.
391



Viktiga steg

Nyckelpunkter

Drag i takstagen och nita dem

Drag fast muttrarna i vatten-
rummet och nita 6ver bultinden

Dikta nitar och vixlar

392




SJUTBILDNINGSKONTOR

AU nr III-E-13

Dat ].. 6. 62
Arbets- .
:deelning ANGLOKSKOLAN
Sr
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Eldstaden

Instruktionsenhet

Bakgavelpldt - utbyte

Viktiga steg

Nyckelpunkter

S13 ut bottenringsnitarna i bak-
gaveln

S13 ut bottenringsnitarna i man-
telpldten ndrmast bakgaveln

Skdr bort nitskallarna i vixlar-
na och eldstadshilet

Ligg pannan pd sida

Driv ut nitarna

Tag ut stagbultarna i bakgaveln
och i mantelpldtens sidor, raden
ndrmast bakgaveln

Bocka in bakgavelns nedre hérn

Vilv ned pliten pd sidan och tag
ut den

Rengoring, bussning av stag-
bultshidl och uppmirkning m m

Fo6rsdnk halen i nitvixeln

Nita bottenring och eldstadshil
Ginga hdlen i vixeln

Tillverka skruv

Drag i skruven

Stagbultar mm

Se AU nr III-E-22

D:o minst 100 mm pd var sida

Skdrbrinnare

Travers eller vevdomkraft
Dorn och mejselhammare

Se AU nr III-E-28

Mejsel eller kil och hammare

Dragdon, spett och sligga
Forsiktighet, kldmrisk

Se AU nr III-E-10
Utfores fére sista ins&dttningen
av bakgaveln

Se AU nr III -E-10

Se AU nr III-E-7
D:o D:o

Se AU nr III-E-10
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr TII-E-15

Dqt 1 . 6 . 6 2
Arbets-
:gpde'ning ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Eldstaden

Instruktionsenhet

Mantelpldt, sdkerhetsplugg - utbyte, omgjutning

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Skruva ut den gamla pluggen
Smailt ur pluggen

Rensa gidngorna invidndigt med
gidngtapp och utvidndigt med
gédngstal

Fdrtenn hilet

Gjut ny metall i hdlet

Ginga upp hélet i pliten

Drag i den nya eller omgjutna
pluggen

Fast nyckel och sldgga
Trikolsfyr eller med svetsldga

I svarv med anhdllet ndra plug-
gen

Fo6r dngtryck under 12 at6 5 de-
lar rent tennoch 1 del bly.

Fo6r dngtryck 12 até och ddrsver
endast rent tenn

Nir ny plugg sdttes in

Fast nyckel och tennsldgga

397



SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr TII-E-17

Dat 1. 6 . 62

Arbets-
;:ypdelning ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation Eldstaden
Instruktionsenhet ° .

Mantelpldt, brackor - rep

Viktiga steg | Nyckelpunkter

D& pannan inte d4r tagen ur ramverken kan mindre brickor vid
stagbulth8len repareras genom pdsvetsning av en stdlkaka

Se AU nr III-E-9

401



SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr TI1-E-19

Dat 1.6.62
Arbets-
;{?Pde'"‘"g ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Eldstaden

Instruktionsenhet

Tvittplugg - utbyte

Viktiga steg Nyckelpunkter

Skruva ut den gamla pluggen Hylsnyckel och tennsldgga
Rensa upp hdlet med gingtapp

Rensa gingorna pi pluggen med | I svarv med anhdllet nira

gingstal pluggen

Smérj in gdngorna med grafit-

smorja

Drag fast pluggen Hylsnyckel och tennsldgga

405



SIUTBILDNINGSKONTOR

AU nr III-E-20

Eldstaden

Dat 1 . 6 . 6 2
Arbets-
;{deelning ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Instruktionsenhet

Tvéttplugg, bussning - utbyte

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Tag bort tvidttpluggen

Driv eller mejsla bort den
gamla bussningen

Rensa upp gdngorna i pliten
med gidngtapp

Smorj den nya bussningen utv
med monjefdrg

Drag i den

S13 loss och skruva ut idrags-
pluggen

Se AU nr III-E-19

Lufthammare och stuk- eller
kryssmejsel

Utvédndigt gdngad idragsplugg
med anslagsfldns, fast skruv-
nyckel och tennsldgga
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr TI1-E-21

Dat 1.6.62
Arbets-
;{dee'ning ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Eldstaden

Instruktionsenhet . . .
Armaturfldns - justering

Viktiga steg Nyckelpunkter
Skruva bort ev pinnbultar Rorting
Skrapa bort packningsrester Handmejsel eller skavstdl

Fila planet rent

Mirk med planskiva och mark-
farg

Fila och skav planet tills
fullgod tédtning erhdlles

Torka rent

Skruva i ev pinnbultar Roérstdng eller pinnbultsidragare

407



Eldstaden

SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr III-E-22
Dat l. 6. 62
Arbets-
:deelning ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Instruktionsenhet

Bottenring - uttagning

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Skdr bort alla bottenringens
nitskallar i fyrboxen

Driv ut nitarna

Tag bort pinnbultarna, som
hiller rostytan

L&igg pannan pd sidan

Tag bort pinnbultarna, som
héller asklddan

Skruva i hilen f6r askladsupp-
hdngningen nya gidngade pinn-
bultar

GOr iordning spdnnjidrn till alla
pinnbultarna

Borra mitt i jirnet frigdende
h&l f6r pinnbulten

Ligg ned jdrnet pd pinnbulten
och drag pd mutter

Placera passande mellanldgg
mellan eldstadens pldtkanter och
spdnnjarnet

Drag alla pinnbultsmuttrar hart
och hamra samtidigt pd ytter-
pldten tills bottenringen bdrjar
krypa ut

Byt ut mellanldggen mot tjockare
nidr si behovs

Skdrbridnnare
Dorn och stor nithammare tex
Atlas-Copco R-40

Rorting

D:o

Ca 100 mm l3nga

Plj ung 150x100x 25

T ex 15 mm 4-kantjdrn att boérja
med

Fast skruvnyckel

408




SJ UTBILDNINGSKONTOR

forts,
AU nr III-E -22

Dat 1. 6 62

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Satt dglebultar i tvd botten-
ringshdl pd 6versidan

Koppla lyftdon mellan &lgebul-
tarna och lyftblock eller travers

Fortsitt utskruvningen tills
ringen ir ute och hinger i lyft-

donen

Fira ned ringen

Utféres s& snart hdlen blir syn-
liga utanfér pldtkanten

409




SJUTBILDNINGSKONTOR

AU nr III-E-23

Dat 1.6.62

Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN

- for

Del

ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)

Operation

Eldstaden

Instruktionsenhet . .
Bottenring - rensning

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Hacka ren dversidan frdn pann-
sten och undersidan frin rost

Skrapa ren in- och utsida

Luftdriven

rosthacka eller liten

mejselhammare

Rostskrapa

410




SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr TI1-E-24

Dat 1.6.62

Arbets-
:_ppdelning ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation Eldstaden
Instruktionsenhet Bottenring - svetsning

Viktiga steg Nyckelpunkter

Go6r ren 6versidan frdn pannsten | Luftdriven rosthacka eller purr-
hammare

Svetsa p& de aviritta stillena pd | Bdgsvetsning
oversidan

Slipa ytan ndgot si nir jimn och| Handslipmaskin
tag bort 6verskjutande svetsgods
pé sidorna

411




SJ UTBILDNINGSKONTOR

AU nr III-E-26

Det 1.6.62 °
Arbets-
;{deelning ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation Eldstaden

Instruktionsenhet

Bottenring - insé&ttning

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Vind pannan s& att bottenrings-
oppningen kommer uppdt

Rensa eldstadsplitarna sid ldngt
det gdr frdn pannsten

Svetsa de 8tkomliga frdtorna i
yttereldstaden och slipa rent

Koppla lyftdon i fyra punkter pa
bottenringen

Avpassa lyftdonen si att botten-
ringen hidnger i vig

Lyft upp bottenringen och f6r in
den 6ver eldstaden

Siank ned den s& att den dntrar
6ppningen

S14 ned bottenringen i sitt ldge

Fist den med skruvbultar i ung
vart 6:e hal

Tag bort lyftdonen

Nita bottenringen

Dikta nitarna in- och utvéndigt

Dikta pldtkanterna mot botten-
ringen

Travers eller vevdomkraft
Rosthackningsmaskin
Bigsvetsning

Oglebultar i nithdl eller hil for

asklddsupphidngningen

Travers eller lyftblock och 16p-
vagn

G4 ej under hingande last

Slagga

Bérja med lingsidorna, direfter
gavlarna och sist hornen

Diktmejslar och lufthammare

<
—
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Viktiga steg

Nyckelpunkter

Dikta nitvixlarna nere vid
bottenringen

S4tt 1 pinnbultarna f6r asklddan

S4tt i pinnbultarna f6r rostytan

Diktmejslar och lufthammare

Rortdng

Pinnbultshylsa

416



SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr TI1-E-27
Dat 1.6.62
Arbets-
;’g’f"e'"‘“g ANGLOKSKOLAN
el ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Eldstaden

Instruktionsenhet

Bottenring, fistbult f6r askldda - utbyte

Viktiga steg Nyckelpunkter
Skruva ev borra ut den gamla Rorting el- eller luftdriven
bulten handborrmaskin

Rensa upp gédngorna i hdlet

Skruva in ny fdstbult Rorting

417



SJUTBILDNINGSKONTOR

AU nr TII-E-28

Eldstaden

Dat 1.6.62
Arbets-
;'grp"e'"“‘g ANGLOKSKOLAN
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Instruktionsenhet

Stagbult - utbyte

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Rigga upp borrmaskinen

Rigga upp matningsanordning

Borra stagbulten i bdda dndar

Hugg av stagbulten inne i de
borrade hdlen

Hugg av nitskallen ut- och
invéandigt

S13 ut gdngidnden i pliten

Atlas-Copco typ RAB-11 eller
12 hidnges i lyftblock, som kan
forflyttas i sidled

Ev kopplas luftmothillare till
bakinden pd maskinen. Inne i
fyrboxen anvidndes motstdende
sida f6r moth3ll

Utvdndigt anordnas en férskjut-
bar balk

Ung 3 mm mindre borr &n stag-
bultens diam och 30 mm djupt

B6jd specialmejsel och luft-
hammare. Atlas-Copco typ B2
eller liknande

Skarpmejsel och lufthammare

Atlas-Copco Typ B2 eller lik-
nande

Rak specialmejsel och luft-
hammare

D o (.
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SJ UTBILDNINGSKONTOR

forts,
AU nr III-E-28

Dat 1. 6. 62

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Rensa och gidnga hilet

Drag i stagbulten

Nita stagbulten

Rensa frdn grader

Dikta skallens kant runt om

Luftborrmaskin Atlas-Copco
RAB-11 eller 12 och gdngtapp
med 11 ggr pr"

Borrmaskin Atlas-Copco BR-13
eller liknande med idragshylsa

For nitningen ldmnas utanfor
pldten 11-13 mm pd insidan och
9-11 mm pa utsidan alltefter
diametern pd stagbulten

Mothdllare och nithammare
Altas-Copco R-39 eller liknande
med stagbultsstans

Vid stdérre antal stagbultar och

ndr pannan dr uttagen ur ramen
nitas bdda stagbultindarna sam-
tidigt med nithammare med ro-
terande stans

Rundad skarpmejsel och Atlas-
Copco R-1 eller liknande

Mejselhammare och diktmejsel
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr T11-E-29
Dat 1.6.62
Arbets-
vppdelning  ANGLOKSKOLAN
el ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Eldstaden

Instruktionsenhet

Stagbult, takstag - tillverkning

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Stagbult i stérre antal

Kapa stagbultstdng i 1,5-2 m
lingder av passande dimension

Rikta stdngen
Sadtt upp den i svarv med chuck

och spidnn fast den

Skruva fram dubben i dockan och
spédnn fast den

Svarva, gdnga med fulla gédngor
och stick av stagbulten efter
métt som Sverlimnas av pann-
pldtslagaren

Passa stagbulten i hilet
Borra 4,5x 35 mm hal i stag-

bultsdnden f6r yttre eldstaden
och 4,5x40 mm i inre eldstaden

Enstaka stagbult

Kapa kopparbult i 1dmplig lidngd
och dimension

Kalls3g. Antal stinger avpassas
efter erforderligt antal stag-
bultar

Limna s mycket av stdngen
utanfér chucken som behovs for
svarvning och avstickning

Kraftigt s3 det bildas dubbhil i
bulten

Smorj dubbspetsen

Ma3att tages pad det firdiggidngade
stagbultshadlet

Gingidndarna géres 40 mm linga
och frigdngen mellan dem nigot
mindre pd diam &n botten pa
gdngorna

Skall passa stadigt

Stagbultar som sitter bakom
tankar eller pd andra odtkomliga
stdllen borras helt igenom och
stiftas pd utsidan med ett kop-
parstift

Samma ldngd som den fdrdiga
stagbulten, dvs 20-25 mm
ldngre &n avstdndet mellan pl3-
tarna
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SIUTBILDNINGSKONTOR

forts,
AU nr HII-E-29

Dat 1.6.62

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Centrera bada dndar
Kérna f6r och borra hilet

Dorna upp hilet med trekantdorn

Svarva och gidnga stagbulten

Takstag

Kapa takstagsjdrn i ldmplig
ldngd och dimension

Centrera takstaget i bdda dndar
Koérna och borra centrumhil

S&tt upp staget i svarven

Svarva ned hela staget till den
grovre diametern

Limna ca 30 mm och svarva ned
resten till den mindre diam

Gédnga den grovre diametern
Vind staget och sédtt medbringa-

ren i den gidngade grovre dnden

Ginga den klenare dnden pd sta-
get i samma gédngfsljd som den
grovre dnden

1 mm stérre diam dn den fdrdi-
ga gdngan

Ritskubb

Enligt ovan

Motsvarande trekant skall fistas
i svarven f6r drivningen, an-
tingen med kona i spindelhylsan

eller fdst i chucken

Enligt ovan

SIS-1210. 18 mm ldngre &n av-
stdndet mellan plitarna och 1 mn
grdovre dn storsta gdngdiametern
Ritskubb

3 mm diam 10 mm djupt

Medbringare

Vid dubbdockan

For att skydda gdngorna bor en
uppskuren mutter dragas pd att
spdnna medbringaren mot

Ung 60 mm
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SJUTBILDNINGSKONTOR AU nr II1-E-30

Eldstaden

Dot 1.6.62
Arbets-
:ypdelning ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Instruktionsenhet

Stagbult - diktning

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Tag fram mejselhammare och
stans

S14 ned stagbultskallens kant
runt om

Dikta kanten mot pldten

Atlas-Copco R-1 eller liknande
och avrundad planstans

CIT—30

Akta pannpliten

Mejselhammare och diktmejsel

—3
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr III-E-31

DO' 1 . 6 . 6 2
Arbets- .
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation Eldstaden

Instruktionsenhet

Stagbult - pluggning

Viktiga steg I Nyckelpunkter

Enstaka brustna stagbultar, som man ej har tillfdlle att byta ut,
kan '"pluggas'

Kapa av ung 6 mm koppartrad Bagfil
30 mm ldnga bitar

Smid den ena dnden konisk Hammare
Driv in den koniska dnden i D:o
stagbultshilet
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SIUTBILDNINGSKONTOR

AU nr I1I1-E-32

Eldstaden

Dat 1.6.62
Arbets-
;J_ppdelning ANGLOKSKOLAN
Sr
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Instruktionsenhet

Takstag - utbyte

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Borra utvidndigt ett ca 35 mm
djupt hdl och med ung 3 mm
mindre diam &n takstaget

Skdr i kopparfyrboxen bort nit-
huvud och s3 mycket av taksta-
get att det sldpper takpldten

Hugg av staget i ytterpldten

Hugg bort nitskallen utvidndigt

Tag ut staget genom 6ppningen
S13 ut gdnginden utvindigt
Rensa hdlet in- och utvidndigt

frdn grader

Gédnga hédlet med takstagstapp

Tilverka takstaget
Drag i det
Nita det

Dikta det

i flinsen f6r sikerhetsventilerna

Luftborrmaskin

Atlas - Copco RAB-11 eller lik-
nande

Skdrpréidnnare

Specialmejsel, se AU nr III-E-
28

Specialmejsel, se AU nr III-E-
28

Inifradn fyrboxen
Se AU nr III-E-28

Se AU nr III-E-29
Se AU nr III-E-28
Se AU nr III-E-28

Se AU nr III-E-30
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr II1-E-34

Dat 1.6.62

Arbets-

uppdelning ANGLOKSKOLAN

or

Del

ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)

Operation Eldstaden

Instruktionsenhet

Rosten, barjarn - utbyte

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Tag ev ned tdckringen
Tag ut rosterna

Tag ut bdrjarnet
Justera sidostdden

Ligg in det nya bdrjidrnet och
rosterna

Satt upp tdckringen

Se AU nr III-E-45

Se AU nr IV-18

Tennsldgga

Se AU nr IV:18

Se AU nr III-E-45
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SJUTBILDNINGSKONTOR

AU nr III-E-35

Eldstaden

Dat 1.6.62
Arbets-
:_ppdelning ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Instruktionsenhet

Rosten, vinkeljarn - utbyte

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Fill ned fallrosten, om det
gdller det frdmre vinkeljdrnet

Tag ut erforderliga roster, om
det gédller andra vinkeljdrn

Spridck muttrarna som haller
fast vinkeljdrnet

Rensa gédngorna p3d bultarna,
byt ev ut dem

S&tt upp det nya vinkeljdrnet

Lidgg in rosterna och f4ll upp
fallrosten

Vid fallrost kan frimre vinkel-
jdrnet bytas utan att rosterna
tages ut

Se AU nr IV-18

Hammare ochmejsel

Géadngmutter

Se AU nr IV-18
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr TII-E-36
Dat 1.6.62

Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN

fér

Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)

Operation Eldstaden

Instrukti het
nstrukiionsenne Rosten, fallrost - rep

Viktiga steg Nyckelpunkter

Tag ut rostytan Se AU nr IV-18

Lossa fistbultarna for fallrosten| Sprdck muttrarna eller virm
dem med svetsliga s3d ej pinn-
bultarna lossna eller skadas
Tag ut fallrosten Forsiktighet, kldmrisk

Skdr av rundjdrnen vid armarna | Skdrbrédnnare

S14 isdr rosten Hammare, dorn och mejsel

Skdr av armarna inne vid ut- Skdrbrinnare
svidllningen, om behovligt

Tillverka och svetsa vid nya Valsad rostjdrnsprofil
armar, om behovligt B3 .
agsvetsning
Tillverka nya stavar och rund- Valsad rostjarnsprofil
jarn Borras frigdende f6r rundjirnen
ung 20 mm
Tillverka nya mellanldgg Kasserade 1" ror

Satt ihop fallrosten och nita
rundjdrnen

Sitt upp den pa plats Ca 8 mm spelrum i lingdrikt-
ningen f6r expansionen
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SJI UTBILDNINGSKONTOR AU nr TI1-E-37
Dat 1.6.62
Arbets-
;’dee'ning ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation Eldstaden

Instruktionsenhet

Rosten, fallrost - utbyte, tillverkning

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Uttagning

Insédttning

Tillverka ny fallrost enligt rit-
ning eller efter dem gamla

Se AU nr III-E-36

Se AU nr III-E-36
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr III-E-38

Dat 1.6.62
Arbets-
;’ppde'ning ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Eldstaden

| kti h . . .
netruktionsenhet Rosten, fallrost, hojdldge - justering

Viktiga steg Nyckelpunkter

Tag bort saxpinnar och bultar Hammare och mejsel
i dragstdngen till fallrosten

Tag ned stidngen

Stuka eller strick den S3 att rosten kommer i sitt
rdtta lage

Virm med svetsldga eller i
dssja

Sidtt upp stdngen
Satt upp bultarna

Sidtt i saxpinnar och spridck dem | Hammare och mejsel
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SIUTBILDNINGSKONTOR AU nr TI1-E-39

Eldstaden

Dat 1. 6 . 6 2
Arbets-
:gpdelning ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

instruktionsenhet

Askldda - rep utan nedtagning

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Tag bort bultar och saxpinnar
i rorelsen

Tag ned rorelse och dampar

Skir bort svart bridnda eller
skadade delar

Passa till nya pldtar istdllet for
de bortskurna

Svetsa fast plitarna

Rikta mindre deformerade delar
Sdtt upp dampar och rorelse
S&dtt upp bultarna

S&dtt i saxpinnar och sprick dem

Hammare och mejsel

I m&n av behov

Skidrbrinnare

Bidgsvetsning

Svetsldga och hammare

Hammare och mejsel
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AU nr III-E-40

SJUTBILDNINGSKONTOR
Dat 1.6.62
Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Eldstaden

Instruktionsenhet

Askl&da, dampar - justering

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Tag ev bort saxpinne och bult
i dampen

Skruva bort lagren och tag ned
dampen

Rikta dampen och passa den

Justera lager och tappar

Sitt upp dampen och skruva fast
lagren

Tag ev ned dampstdngen och
stuka eller stridck den s3 att
dampen tdtar vl

Sitt upp bultarna

Sdtt i saxpinnar och sprdck dem

Hammare och mejsel

Om behovligt

Virm med svetsldga eller i
dssja

Stuka t ex hdlen och fila tapparna

Virm med svetsliga eller i
dssja

Hammare och mejsel
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr IT1-E-41

Eldstaden

Dat 1. 6. 62
Arbets-
;»ppdelning ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Instruktionsenhet

Askldda, skopa - justering

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Tag bort saxpinne och bult i
skopan

Skruva bort lagren och tag ned
skopan

Rikta skopan och passa den
Justera lager och bultar

Sdtt upp skopan och skruva fast
lagren

Tag ev ned skopstdngen och
stuka eller stridck den s& att
skopan tidtar vil

Sétt upp bultarna

Sitt i saxpinnar och sprick dem

Hammare och mejsel

Om behovligt

Virm med svetsldga eller i
dssja

Stuka t ex h8len och fila eller
byt ut bultarna

Virm med svetsliga eller i
dssja

Hammare och mejsel
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr TII-E-42

Dat 1. 6. 62
Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)

Operation Eldstaden

Instruktionsenhet

Askldda, rorelseanordning - utbyte, justering

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Tag bort saxpinnar och bultar i
rorelsen

Tag ned stdnger och ldnkar

Tag ev dven ned vevar och lager
for justering

Stuka eller stridck stdnger och
lankar

But ut slitna bultar

Stuka halen

Sdtt upp vevar och lager
Satt upp stdnger och ldnkar

Sitt i saxpinnar och sprick dem

Hammare och mejsel

Till passande ldngd

Virm med svetsldga eller pd
annat satt

Hammare och mejsel
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr I11-E-43

Dat 1.6.62
Arbets-
;:_ppdelni.ng ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Eldstaden

Instruktionsenhet Eldstadshdl, lucka med rérelse - utbyte

Viktiga steg Nyckelpunkter

Tag ned ldnkrorelsen Hammare, plattdng, dorn
Lossa muttrarna till ledskenorna Skruvnyckel

Tag bort den nedersta ledskenan
Tag ned stédlinjalerna

Tag ned luckhalvorna Forsiktighet, kldmrisk
Tag bort den 6versta ledskenan
Gor ren glidytorna

Justera pinnbultarna Gangmutter ev utbyte

Hé&ng upp ledskenorna pa pinn-
bultarna

S&tt upp stédlinjalerna
Hang upp luckhalvorna Forsiktighet, kldmrisk
Skruva fast ledskenorna Skruvnyckel

Satt upp ldnkrorelsen och koppla| Tillpassade muttrar, brickor
ihop den och saxpinnar
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SJ UTBILDNINGSKONTOR

AU nr III-E-44

Dot 1.6.62
Arbets-
;{ppdelning ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation Eldstaden

Instruktionsenhet

Eldstadshdl, lucka med rérelse - rep, justering

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Svetsa pd ledskenornas forslit-
ning

Hyvla dem

Justera ledskenor och styr-
linjaler

Stuka eller bussa ldnkrorelsens
hal

Svetsa pd eller byt ut bultarna

Passa till mellanldggsbrickor
till bultarna

Om behovligt

Minst 1 mm spelrum

Fila upp fastsittningshdlen si
att 1 - 1,5 mm spelrum finns
f6r luckhalvorna

Saxpinnarna skall vil hdlla ihop
bult och ldank
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AU nr III-E-45

SJUTBILDNINGSKONTOR
Dot 1. 6. 62
Arbets-
uppdelning ANGLOKSKOLAN
for
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation Eldstaden

Instruktionsenhet  F1qstadsh4l, tiackring

- utbyte

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Lossa fdstpinnbultarnas muttrar
Tag bort spidnnjdrnen

Ligg ned ringen pa rosten

Fé&ll ned fallrosten

Oppna fallrostskopan

Tag ut tdackringen

Tag in den nya tdckringen genom
fallrostskopan i eldstaden

Sitt in tdckringen i eldstads-
hilet

Sitt pd spinnjirnen pd pinn-
bultarna

Sitt pd och spinn fast muttrarna

Hammare, mejsel, skruvnycklar

Forsiktighet, klamrisk

D:o
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr III-E-47

Dat 1.6.62
Arbets- .
;Jppdelning ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)

Operation Eldstaden

Instruktionsenhet

Yttereldstaden - svetsning av frédtor

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Mejsla/slipa fritorna rena

Fyll i frdtorna med svetspd-
laggning

Mejsla/slipa ytan jimn

Luftmaskin

Bi3gsvetsning

Luftmaskin
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AU nr III-E-48

Eldstaden

SJUTBILDNINGSKONTOR
Dat 1. 6. 62
Arbets- .
:gpdelning ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation

Instruktionsenhet Yttereldstaden - rep

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Skidr bort bottenringens nitskal-
lar i fyrboxen och borra ut stag-
bultar i sd stor utstrickning
som erfordras

Skir bort den skadade pliten
och fasa f6r svetsfog

Passa till ny pldt och fasa for
svetsfog

Sitt fast pliten

Svetsa fast pliaten

Borra hal f6r bottenringens nitar
Borra stagbulthilen

Skir ut hil fér ev tvittpluggs-
bussning

Slipa hilet

Nita bottenringen

Ginga stagbultshdlen inifrdn
Drag i och nita stagbultarna

Génga hidlet for tvittpluggs-
bussningen

Drag i bussningen

Satt i tvittpluggen

Se AU nr III-E-22 och 28

Skdrbrinnare

45°. Atlas-Copco R-2 eller lik-
nande

Tryckkirlsstdal SIS-1330

Spinnjdrn och skruvtvingar
Bigsvets, OK-48P, 3,5-4 mm
Inifrdn

Uppmairkes och borras utifrdn

Skdrbrinnare
ca 55 mm

Handslipmaskin

Se AU nr III-E-22
Se AU nr III-E-28
Se AU nr III-E-28

Konisk gidngtapp

Se AU nr III-E-20

Se AU nr III-E-19
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forts,
SJUTBILDNINGSKONTOR AU nr II1-E-48
Dat 1.6.62
Viktiga steg Nyckelpunkter

Dikta nitar och vixlar

Prova pannan

Se AU nr III-F-26
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SJ UTBILDNINGSKONTOR AU nr JI1-E-49

Dat 1.6.62

Arbets-
:grpdelnins ANGLOKSKOLAN

Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)

Operation Eldstaden

Instrukti het
ISVIONsEME! yttereldstaden, barjirnsskoning - kontroll

Viktiga steg Nyckelpunkter
Syna skoningen Brickor
Slitning
Fastsdttning
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SIUTBILDNINGSKONTOR AU nr 1II-E-50

Dot 1 . 6 . 6 2
Arbets-
;:ppdelning ANGLOKSKOLAN
or
Del ANGLOKKANNEDOM PRAKTISK (OCH REP)
Operation Eldstaden

Instruktionsenhet

Yttereldstaden, bédrjidrnsskoning - utbyte

Viktiga steg

Nyckelpunkter

Lossa skruvarna om mojligt

Borra bort skruvarna
Tag bort skoningen
Rensa upp gidngorna i hilen

S&tt upp ny skoning och drag
fast den

Skruvmejsel ev med hamrande
mutterdragare

Handborrmaskin
Mejsel och hammare
Géangtapp

Skruvmejsel
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