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Ridlskontakter.
Héartill ritningar IV-i...

Rdlskontakter anvindas som impulsorgan fér ett flertal
dndamdl inom jHrnvigssignaltekniken: fér tdgankomstsignaler,
utldsning av tagvig, bringande av kdrsignal +i1l1 s¢opp m.m,
Rédlskontnkter kunna anvéndas cnbart eller i1 kombination med
isolerad stricka.

De vid SJ hittills anvinde kontakterna grunda sig p4 an-
vindning av ett membran fyllt mcd kvicksilver kommunicerande
nedelst ett rdr till en kontaktdosa, vari sitter en i ett
isolerstycke anbragd metallspets ansluten till en strdmkdlla,

Nir ett hjul pressar ned rilen, samaantryckes membranet
och kvicksilvernividn i kontskidosin stiger sd att kontakt t1ill
metallspetsen sker., Kvicksilvret dr jordfsrbundet, varfor
stromkretsen slutes via riélskontakten till jord.

Olika fabrikat av ridlskontokter anvindas vid SJ, Shledes
finnas Siemens, AEG, LM Ericsson och aga r#lskontakter. Samt-
liga dessa kontakter grunda sig p4 ovanndmnda princip.

P4 senastec tiden har erh&llits en rilskontakt frén Dansk
Signalindustri (ett dotterbolag till LME). Demna kontakt grun-
dar sig pA envéndning av ett membran med luftinnehdll, Nér
membranet hastigt pressas samman av hjulen, trycker luften
upp en kvicksilverpelare i ena skinkeln av ett kommunicerande
kdrl, varvid kontakt Astadkommes mcd en metallspets, Om dire-
mot luften gar upp langsamt, &stadkommes ingen kontakt, endr
trycket s& att sidga shuntas £orbi genon en pinpstensikudde.

Agas rdlskontakt beskrives 1 det £6ljande och déreftor
den danska kontakten.

Anvisningar till AG: r#dlskontakt EA-13019 rdrande fyll-
ning med kvicksilver samt kontaitens anbringande & rélen,

Hiartill ritning IV-1

Rédlskontakten transporteras utan kviclisilver. Det fér

fyllningen erforderliga kvicksilvret, ca 3 kg till varje kon-
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takt, miAste vara helt befriat frin fororeningar, Smutsigt
{vicksilvi:ve dventyrar rdlskontaktens tillforlitlighet.

Fyllning.

1.

a)

b)

c)
a)

Borttag skyddshuv K och lock L samt skruv R,

(Skruv Q far ej roras).

Lutn kontakten och stdd denna med huv K samt hdll i
kvicksilver i skruvhdlet for R medelst en tratt av
starkt papper. Obs: Tratt av bleckpldt, mdssing eller
koppar f&r ¢j znvéndas.

Kvicksilvret ih#lles léngsamt och med vissa uppehdll,
under vilka man kraftigt knackar p& kontakten med en
tridklubba eller dylikt samt trycker eller knackar pid
tryckluts E, allt i avsikt att utdriva den luft, son
eventuellt kan finnas kvar i run A. Fortsdtt med fyll-
ningen tills kvicksllvret synes i botten av kontukt-
rum I,

Skruva i skruv R och tryck in kuts E nlgra ginger.
Ldégg kontakten i vAgritt ldge och fastsidtt lock.L
sant skyddshuv K,

Rédlskontakten Ar nu klar att anbringas & rilen, vilket
t111gar pd f6ljande sdtt:

a)

Den del av rdlen, ddr rdlskontakten skall inléggas, be-
frias frin sand och rost, Skyddstrumma bor vara upp-
satt, sliprarna omsedda och stoppade och crforderlig
drénering anordnad. Det stdllc pa rilsfoten, som kom~
ner att ligga an mot tryckkuts E, putsas med fil. HMed
hjdlp av en spegel kan beskaffenheten av rdlsfotens
undre del 1#tt observeras. Diarpd anbringas kontakten
vid r#dlen med hjdlp av vanliga wuttrar utan f£jider-
®rickor, Muttrarna &tdragas helt 1ldtt. Skyddshuv K

borttages pd nytt, dvensd lock L.

b) D¢ fyra fastsittningsskruvarna dtdragas direfter en ef-

ter en litet i sinder, till dess alla sitta fast och
under lakttagande av kvicksilverytan i kontaktrum I.
Porst under det sista halva varvet vid muttrarnas at-
dragning fAr en stigning av kvicksilverytan gora sig
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IV 3

c)

markbar. Intrdffar stigningen tidigare, ir futs E for
hog och kan i1nom vissa grédnser justeras genom bortta-
gande av ctt mellanldgg D, vilket Astadkommes genom
att 1lyfta upp kuts E och utdraga tryckbricka C, som vi-
lar mot tryckskiva B. Prén borjan bor endast ett mel-
lanldgz, 0,5 mm tjockt, ligga mellan E och C. Om bhort-
tagandet av mellanligeg ej blir tillrickligt, mlste
kuts E forkortas. Mirkes inger hdjning av kvicksilver-
ytan vid sista halva varvet, séd betyder detta, att
kutsen dr £6r lag, varfor ett eller flera mellanligg

D inliggas mellan tryckbricka C och kuts E.

Kontakten lossas nu frén rédlen, varpd gummiring F in-
ligges pd sin plats och muttrarna vid klédmbrickorna
utbytas mot muttrar av typ Elastic Stop, under vilka
fjdderbrickor inliéggas. Under atdragningen av muttrar-
na tillses, 2tt kvicksilverytan stiger sisom forut.

Justering.

3'Kvicksilvernivén i kontaktrun I sant ldget av kontakt-
stift G 1 forh&llande +ill kvicksilvernivédn skall nu jus-
teras, varvid hinsyn mAgte tagas till kvicksilvrets tem-
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peratur vid monteringen. Injusteringen goéres enligt ne-
danstdende tabell, dir a Hr avstindet 1 mm mellan Over-
kanten av kontaktskdl P och kvicksilverytan inuti denna,

Kvicksilvrets temp. Avsténdet a
¢ mm
+ 35 10,0
+ 25 10,5
+ 15 11,0
to 11,5
- 15 12,0
- 25 12,5
- 35 13,0

Avstind a uppnites med ett skjutmdtt fradn Gverkanten av
kontaktskal P till kvicksilverytan inuti densamma, Om ni-
van dr fér 1l8g tillsdttes mer kvicksilver. Ar nivéAn fbr
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h3g kan man medelst en liten smal skopa eller genom att
lossa skruv R borttaga ien overflédiga mingden,
Kontaktstiftet #r, d4 dess spets befinner sig i sitt ne-~
dersta lidge, instdllt £or max, fordrdjning d.v.s. omkring
4 sek. OUnskas kortare tid lossas mutter H, varcfter stif-
tet skruvas upp, s& att dnskad fordrdjning erhalles. Mut-
ter H tilldrages ddrefter. Vid stiftets ldgsta ltdze och
+ 35% ¢ temp. & kvicksilvret #r avstdndet mellan iare
kontaktskadl O och kvicksilverytan = ca 1,5 mm.
Ovanstdende justeringsanvisningar miste f5ljas fér att
ett gott resultat skall erhfllas,

Inforing av, kabel sker genom den befintliga titningshyl-
san. Efter koppling av respektive tradar till kopplingse
skruvar M och N pésittcs huv X,

Skyddshuv K skyddas for esnderslagning genom snedstillda
plankor,

Pér inliggning av ridlskontakt bor ett stdlle pd banan
viljas, dir spldret ligger vil och har god ballast, For
rélskontaktens riktiga funktion ir det nddvindigt, att
spirct underhdllcs vidl,

Beskrivning av rilskontakt frAn dansk signalin-
dustri, Hirtill ritning IV-2 och IV-3,

Beskrivning. 1 tryckkammaren, 2 bryggan, 3 kontakthucet,
4 ridlskontakters kinslighet,
Foreskrifter for montering och underhall.

1 fastsidttning av bryggan pd ridlen,

2 fastsittning och fyllning av kontakthuset,
3 instillning av tryckkamnmarfdrspinning,

4 provning,

5 fastsittning av lock OSver kontakthusct,

6 underhill,

Beskrivning:

Rdlskontakten westAr av £51jande huvuddelars:
1 menbranet eller tryckkammaren,
2 dryggan som fasthiller tryckkammaren under rilen,
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3 kontakthuset i vilket tryckimpulsen fré&n membranet om-—
sdttes t1ll en elektrisk kontaktfunktion.

Tryckkanmaren 2 bestdr av tv& cirkulira afélplattor, son
#iro sammansvetsade 1 kanten. Under svetsningen vdlves
plattorna nigot s& att det erhllles ett hldlrum mellan dem,
Ruomet imnchiller ca 40 cm> luft. Luftrummet i kamamaren
stdr i forbindclse med kontakthuset medelst ett Jarnror
14 och nir kammaren tryckes samman, pressas luften genom
roret in 1 kontakthuset,

Invdndigt dr tryckkammaren svartbrénd och luftroret
fomfaterat samt lackerat £or att férhindra rostbildning.

Savdl tryckkammarens svetsnimg son féreindelsen nel-
lan kammaren och kontakthuset skall vara absolut lufttidt,
Svetsningens tdthet bliver under fabrikationcn provad med
4 atm Svertryck. Nipplarna mellan rdr och kammarz samt
rér och kontakthus skall spinnas till noggrant. De till-
hérande gummipackningarna skola vara hela och eftergivan-
de.

Tryckkamiuaren inspdnnes mellan rédlen och bryggan med
hjdlp av en vippanordning p4 kammarens oversida.

Vippanordningen bestdr av:

Trycksting 9, instdllningsplét 10, instdllningsmutter 11,
instdllningstapp 41, sprint 23.

Tryckstingen vilar p& kammaren i ett ldge som skall
vara vil smort, si att stingen 1liétt kan rora sig. Den ena
dnden av tryckstingen dr utformad som en gaffel, vilken
omsluter instidllningstappen. Gaffeln skall vid instdll-
ningen g& helt fri f£6r tappen, si att rérelsen kan for-
siggd utan friktion.

Det #dr nodvdndigt att instdllningsmuttern sdkras med
sprinten, enir den annars skakar loss under tizets glng
Over ridlskontakten,

Brygga 1 dr uvn elektrisk svetsnd konstruktion. Andarna av
balken &r utformad som stdjirn, som ligger under rdlsfo-
ten medelst pAsvetsade bultar. Befdstningen av bryggan
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t111 rilen sker medelst spdnnklover 4 med en mutter 17,
som sikras med bleck 16.
Kontakthuset Hr utfort i plexiglas med hinsyn till kon-
trollen av kvicksilvrets rorelse och rensningen av kana-
lerna. Det bestldr av en Sverdel 61 och en underdel 62.
Overdel och underdel hillas av tappar 64 ned rmuttrar 75
sammanspinda mellan spédnnjirn 65 och spinnstycke 63. Tap-
parna #ro fastsatta i spiannstycket. Muttrarna skola vara
vdl spfnda varvid packningarna 66, 73 och 79 astadkomma
n lufttit samling av delarna. I packning 66 finnes en
utskirning sd att kvicksilvret beror bottenstycket.

Iuftréret fran tryckkammaren utmynnar i 8verdelen,
dfir luften passerar en tryckutjimningskammare med cn
tryckut jinningsventil av pimpsten 71, Pimpstencn och
dess packning T4 hi3lles pi sin plats av f£jdder 70. Pimp-
stenen fir icke hava genumglende hadl eller skador i kan-
ten, d4 den dirigenom ej sluter till packningen.

Lingsamma tryckindringar t. ex. genom olikartad upp-
vironing av tryckkammare och kontakthus utjédmnar sig over
tryckut jimningsventilen utan inverkan pad kvicksilvernivdn.

P4 grund av hjulens vid t&gpuseage hastiga tryckand-
ring paverkas kvicksilvret i kontakthuset.

I verdelen finnes ett pafyllningsh8l for kvicksil-
ver tillslutet med skruv 68 med packning 69. Denna skruv
ir av turbax for att ej skada gidngorna i plexiglaset. Det
AtgaAr ca 20 gram kvicksilver £6r £yllning av huset intill
det rdda kvicksilverst&ndmirket B5.

I underdeien finnes en del utborrningar namllgen
tryckror 80, kontaktrdr 81 och tillbakaloppsrér 82, vil-
ka alla innehAlla kvicksilver samt filter 83, sum ned ett
f£int lufth&l 84 stir i forbindelze med luften 1 skydds-
liddan. Den Oversta delen av kontaktrdret #r insndrt +till
ett hirrdr.

Mellan tryck- nch kontaktrdren dr utfrést en glng av
samma tvidrsnitt som dessa. Mellan kontakt- och tillbake-
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loppsriren #r utfrist en tillbakaloppskanal, vars tviar-
snitt &r betydligt mindre &n kontaktrorets hirrir,

Nér kvicksilvernivén i kontaktroret ligger vid wick-
silverstéandsmirket 85, dr den ndgot hdgre i tryckrdret och
tillbakaloppsroret pd grund av hirrorsverkningzen i kon-
taktroret.

Over kontaktrdret ligger kontaktklots 72, som har en
utborrning 1 forlangningen av kontuktrdrets harrér och
slutar i #verloppsrér 86,

Har ett hjul bpefar rdlskontakten, trycker den ned-
bdjda rédlen ihop tryckkammaren sd att lufttrycket ddri
stiger., Lufttrycket fortplantar sig till kvicksilvret i\
tryckréret och trycker detta neddt, Dérvid stiged kvick-
silvret i kontaktrbret och &stadkommer kontakt mellan kon-
taktklotsen och spidnnstycket.

O0fta blir trycket i tryckriret e stort att kvick-
silvret 1 kontaktrdret sprutar genom kontaktklotsen och
dverloppsrsret ut i tillbakaloppsriret, varefter den ater
f3rdelar sig mellan réren i det att det under tillbaka-
loppet sker en filtrering av kvicksilvret, varvid orenhe-
ter samle sig i kvicksilveroverskottet i tillbskagdngsro-
ret, sd att stidndigt rent kvicksilver finnes i kontaktro-
ret.

Riélskontaktens kidnslighet.

Den elektriska kontaktimpulsens varaktighet &r bero-
ende dels av tryckimpulsen fran tryckkammaren och dels av
kontaktavstadndet mellan kontaktklotsen och kvicksilverni-
vin i kontaktroret.

Kvicksilverstindsmdrke 85 pd husets sidor har sdle-
des den betydelsen att mdrkenas Gverkant skall ligga 2 ma
under kontaktklotsen. Det skall fyllas sd stycket kvicksil-
ver i huset, att nivan under kontaktklotsen ligger 1 niva
med mdrkenas Overkeant.

Rdlskontakten kan pardknas fungera sikert, dédrest
den anviindes tillsammans med ett reld, som vid nornala
driftgorhdllanden attraherar p3d 75 millisek.
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Foreskrift for monteringen.
Fastsdttning av bryggan pd rilen,

Bryggan passar till en slipersbrbdd av 260 mm och
ett slipersavstédnd av 600 - 700 mn.

De stdllen & r#dlens undersida, som skola ligza an
mot bryggan, rensas frén rost,

Vid montaget av bryggan avtagas forst skyddsplitar
5 och 6 samt spdnnklovar 4, Vidare uttages sprint 23 och
instdllningsmutter 11 skruvas uppit.

Direfter placeras bryggans stodjirn under rdlen si
att rdlsfotens yttersida gir in i bryggans utskidrningar.
Samtidigt avpassas att avstlndet fran de bada ytterkan-
terna & bryggan till sliprarna Hr lika stort samt att
ingen del av bryggan vidror slipern.

Spinnklovarna med fjdderbrickorna och muttrarna pi-
sdttas och sidkras med sikringsblecken, Rdélsfoten skall
ligga fast i utskiirningarna, vilket erhdlles genom att
svagt banka pd bryggan med en bhammare under muttrarnas i~
spinning.

Pastsfittning och fyllning av kontakthuset.

Kvicksilver skall icke pafyllas kontakthuset, forrin
bryggan dr anbragt p4 rédlen. Under pafyllningen skall kon-
takthuset vara losstaget. Skruv 68 skruvas ut och med hjilp
av ett pdfyllningsrér, som medfdljer kontakthusct, p8fyl-
les s& mycket kemiskt rent kvicksilver (ca 20 g) att kviclk-
silvernivan vid lodrdt stdllning av kontakthuset ligger i
nivd med Sverkanten av de rdda mirkena 85. Kvicksilvret
skall skakas forsiktigt sd att eventuella luftblisor avgh.
Det fyllda kontakthuset skall ddrefter héllas lodritt,
enir kvicksilvret annars kan rinna ur ridren. Skruv 68 skl
icke skruvag for hart till, endr gingmaterianlet ir rela-
tivt sprott.

Kontukthuset sdttes ph sin plats och fastskruvas med
de tvd skruvarna 36. Hirvid skall packningen pd luft-
rorets genomfringsnippel sammantryckas si att anligg-
ninsen mellan ror och kontakthus blir lufttdt.
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Kabel t1il1l rdlskontakten infores genom den vattentsd-
ta forskruvningen 79 i totten av skyddshuset, Kabelns ba-
da ledningar anslutas till polskruvar 67.

Instdllning av tryckkammarforspinning.

Instdllningen sker med instillningsmutter 11 i det
den vrides om tills "tryckpunkten" Ar nAdd, d.v,s3. att
tryckstédng 9 stoder mot rdlsfoten, varvid fdrspinningen
begynncer. Denna tryckpunkt bestfmmes sdkrast genom att in-
stdllningsmuttern druges nigot fram och tillbaka, varunder
kvicksilvernivan iakttages. S& snart en - -tydliy rorelse i
kvicksilvret formérkes, &dr tryckpunkten uppnddd. Med hjilp
av médrkena pi instdllningspldt 10, iakttages stdllningen
av den lilla visaren p& instdllningsmuttern, Ddrefter dro~
ges muttern om ett varv, till dess visaren fAr samma stil-
ning som firut.

Muttern sdkras med sprint 23.

Provning.

For provning av ridlskontakten anvdndes en provhdvam
Den fre med sina 2 tappar in under instdllningspléat 10 i
det att hdvarmens tvidrstidng samtidigt vilar p& tryckstan:
9. ¥id 1it%t forande av provsténgen mot sig sammantryckes
tryckkammare 2, varvid det observeras att kontakten
bringas att fungera,

Fastsidttning av lock over kontakthuset.

Ndr provningen dr avslutad, sdttes look 7 pd sin
plats. Locket griper med sitt utsprang in dver skyddsplat
6 och hiller d4rvid fast denna. Locket fastgdres med bul-
ter 8 och mattrar 21 sdkras med sprintar 22,

Locket skall stidnga vatten- och lufttidtt si att vat-
ten och damm icke kan komwa in i runmet kring kontakthuset
d4 kvicksilvret eljest kan fororenas genom hil 84,
Underhill,

Efter ca 4 veckors drift ofterskruvas befdstnings-
muttrar 17. Dessutom instédlles tryckkammarf@rspinningen
P& nytt efter det att instillningsrutter 11 och tryckstang
9 4ro lossade. Denna provaing bor foretu;us en z4nz om
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&ret, Det bSr A& efterses om kvicksilverytan dr fororenad.
I s& fall Sppnas kontakthuset och fororeningen tages bort.
Nytt kvicksilver padfylles om s& erfordras. Vid provning-
arna smorjes tryckstlng 9:s slitytor. Det tillses att
syllarna p& 6mse sidor om rilskontakten ligga vidl stoppde.
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