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Str 314. I. Alminna bestimmelser. 1

Anvisningar angaende inséttning av stalbussningar
i bulthal vid tungklovar.

1. Vid de tungklovar, varmed forbindelsestiinger frin forreglings-
apparater dro fastsatta vid vixeltungorna, forsiggir en avseviird forslit-
ning av bultar och omgivande ytor pd grund av den skakning, som
uppstar vid tigens ging. For att kompensera denna forslitning hava
hittills bultarnas diameter 6kats undan f6r undan, varigenom ett stort
antal olika bultdimensioner kommit i anvindning.

Genom att i bulthélen insitta bussningar av relativt hart stil och
1 bultarna anvinda mjukare material &in i bussningarna bér forslitningen
till storsta delen kunna lokaliseras till bultarna. Hirigenom behéova
bussningarna icke bytas utan endast bultarna, som dirvid kunna vara
av samma diameter som foérut. Dessa bultar kunna tillhandahallas
genom forriddet, och svarvning av specialbultar av olika dimensioner
salunda undvikas.

2. Insittning av bussningar bor verkstillas, di férslitningen nitt s&
lingt, att underhdll erfordras; dock bor arbetet i regel utforas pé en
ging i samtliga vixlar pd samma station, iven om Atgirden pi nigon
enstaka viixel skulle kunna uppskjutas.

I nedanstiende beskrivning &beropas féljande ritningar litt C:

nr 6832 — bussningar och bultar f6r tungklovar,

» 6830 — borr, brotch, instillnings- och fastspénningsverktyg,
» 6836 — borrmaskin med pelare, fastspinningsklove och bord,
» 6839 — borrmaskin, borrbord och fastspinningsklove,

» 6843 — bussningar for viixeltungor, fastsittning.

3. P4 ritning litt C nr 6832 visas de bussningar och bultar, som
erfordras for tungklovar av vanligaste typ. Bussningar av tre olika
lingder erfordras, nimligen 12, 17 och 20 mm. Av dessa iro de 20 mm
linga bussningarna avsedda for vixeltungorna. I nuvarande tungklovar
erfordras 12 mm ling bussning i nedre skiinkeln och 17 mm ling buss-
ning i ovre skiinkeln. Vid nya anslutningsstinger kommer iven undre
skinkeln pd klovarna att utféras 18 mm tjock, varfor 17 mm ling
bussning framdeles kommer att kunna anviindas iven i nedre skinkeln.

Av bultar erfordras tvd olika lingder, nimligen 52 och 58 mm. Vid
befintliga tungklovar, dir undre skinkeln #r 12 mm tjock, anvindas
52 mm lénga bultar. I nya klovar med samma tjocklek pi bada skink-
larna anvindas 58 mm langa bultar.

4. For uppborrning och brotchning av halen anvindes borr med
styrtapp samt brotch enligt ritning litt C nr 6835.

For drivning av borr och brotch anvindes borrmaskin av mirke
»Mema nr 1607>, som har ett ligt varvtal pi spindeln. Borrmaskinen
jamte pelare visas p& ritning litt C nr 6836. Detalj av klove for borr-
maskinens fastspiinning pd tungan visas pa ritning litt C nr 6839.

Uppborrning och brotchning av hélen samt insiittning av bussningar
i vixeltungor och klovar tillgir pa féljande siitt:

a) Den befintliga bulten borttages och kloven uppviirmes till svag
rodvirme for avhirdning, om s erfordras.

b) Tungkloven anbringas dirpd &ter pa sin plats 4 tungan med drag-
stdngen i sitt ritta lige.

Trycksak nr 3.
(%/s 1940)



I. Allmdnna bestdmmelser. St 314,

(&4

¢) Borrmaskinens fastsittningsklove 1—6339 anbringas pd tungan
och fastspiinnes, sedan avstindet mellan klovens och bulthdlets centrum
fixerats med verktyg 4—6835, varefter borrpelaren insiittes 15st 1 kloven.

d) Borret 1-—6835 forses med styrhylsa av den storlek, som fyller
biast i halet, varpa borret insiittes i borrmaskinen.

e) Borret inriktas i halet, och borrpelaren fastskruvas i fastspin-
ningskloven, varefter halet genom kloven och tungan borras i ett tempo.

f). Borret utbytes mot brotch 2—6830, som kores genom borrhilet
1 ett tempo.

5. Inpressning av bussningarna i klove och vixeltunga sker pd siitt
pd ritning litt C nr 6843 visas med anviindning av verktyg 3—6835
och en skruvnyckel. Vid insiittning av bussningarna i tungkloven an-
bringas mellan skinklarna det p& ritning litt C nr 3—6835 visade
mellanstycket for att forhindra, att skinklarna bdjas vid inpressningen.
Bussningarna skola pressas in i hilet genom itdragning av muttern
och f icke slds in.

6. Hal for saxpinne borras genom &évre skiinkeln och bussningen,
varpi dragstingen anbringas och bult och saxpinne isittas.
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Anvisningar angaende montering av klykvixellds.

Ritning litt C nr 6640 med materialforteckning nr 480 skall f5ljas
vid rekvisition av materiel och finnas tillginglig vid monteringen.

Innan vixelldset inligges, skall spirvidden justeras till 6verensstim-
melse med & ritningen angivna métt, och vixeltungornas ligen sivitt
mojligt tillrittas, sd att tungspetsarna ligga mitt for varandra.

Som baslinje vid inldggningen av viixelspetsliset anviindes vid enkel
viixel rakspirets mittlinje och vid enkla och dubbla korsningsvixlar
viixelns medellinje. Baslinjen markeras under arbetet med en pid lamp-
ligt sétt uppspind stdltrdd.

Vid monteringen forfares pa féljande sitt:

1. Anslagsbultarna pi dragstingen samt bultarna i klykorna bort-
tagas.

2. Lagren fastspinnas vid stodrilerna medelst skruvtvingar i si-
dant ldge, att mittpunkterna av lagrens frimre bulthil bliva beligna
vid enkel vixel 154 mm och vid korsningsvixel 149 mm frin samman-
bindningslinjen mellan tungspetsarna. Skulle tungorna vara foérskjutna
i forhéllande till varandra, sd att sammanbindningslinjen mellan tung-
spetsarna icke ligger vinkelriitt mot baslinjen, skola ovanstiende métt
Okas vid ena tungan och minskas vid den andra tungan, si att sam-
manbindningslinjen mellan lagrens frimre bulthil kommer att ligga
vinkelritt mot baslinjen. HAl borras direfter i rilslivet f6r de bultar,
med vilka lagren skola fastskruvas vid rilen.

3. D4 lagret ir utfért for inspinning mellan rilshuvudets under-
sida och rilsfotens 6versida, skall detsamma inpassas genom filning &
anslagsklackarna, si att 2,5 & 3,5 mm spelrum forefinnes mellan rals-
livet och lagrets bakre yta. De mot varandra vinda ytorna & lagret
och rilslivet skola vara parallella. P& rilsfotens undersida behéva an-
slagsklackarna icke ligga an mot riilen, men spelrummet bor ej over-
stiga 1 mm,

Lager, som icke #r utfort for inspinning pd niimnda siitt, inligges
sd, att anliggning erhdlles sdivil mot rilslivet som mot riilsfotens over-
och undersidor.

4. Sedan lagren fastskruvats vid stodrilen, markeras liget av bult-
hilen i tungorna genom en rits, som drages parallellt med samman-
bindningslinjen mellan mittpunkterna av lagrens friimre bulthil vid
enkel vixel 11 mm och vid korsningsvixel 16 mm niirmare tungroten.
Vid ritsningen skall tungan ligga an mot stodrilen.

5. Dragstdngen och klykorna inféras i lagren, varpi klykan vid den
ena tungan ligges i det lige, som den skall intaga, di tungan ligger
an mot stédrilen och ir fullt forreglad. Mellan tungan och stédrilen
ligges direfter en 1 mm tjock plitbit, varpd tungan tryckes stadigt
mot stodrilen. Centrum for bulthdlet i tungan uppmirkes direfter
pd i punkt 4 angiven ritslinje. Héilet bor komma pé ett avstind av
minst 27 och hogst 32 mm frin tungans kant. Skulle nimnda avstind
understiga 27 mm, bor lagret utflyttas genom inliggning av mellan-
liggsplatar, vilka i olika tjocklekar kunna erhillas frin férradd och bora
finnas tillgiingliga vid monteringen. Stukning eller striickning av kly-
korna fir icke ske, enir farliga spinningar i godset hirigenom uppsta.
Hilet i tungfoten borras slutligen, och bulten isiittes genom klykans

tungklove och tungan.
Trycksak nr 5.
(®/10 1940)



2 I. Allminna bestimmelser. Str 314.

6. Dragstingen jimte den enligt punkt 5 inkopplade tungan fores
nu utit si lingt, att tungdppningen mitt f6r bulthilet i tungan blir
164 mm. Samtidigt observeras att hilet fér anslagsbulten i &nden av
dragstingen &r si beliget, att ett spelrum pd en & tvd mm kommer att
finnas kvar mellan lagret och bulten, d& denna isiittes. Dirpé inkopplas
iven den andra tungan, varvid forfares pd samma sitt som i punkt 5
beskrivits.

Vid dubbla korsningsviixlar anbringas stédlager for dragstingen un-
der den hogra av de bdda mellersta stodrilerna, varjamte forbindelse-
stinger insittas mellan de yttre och inre tungorna.

7. Dragstingen skjutes fram och &ter och justering verkstilles, i
hiindelse trégging iakttages. Anslagsbultarna 1 dragstingens &ndar
isittas i sddant lige, att den avskurna ytan blir vind mot anslags-
ytan pd lagret. Dirpd kontrolleras, att dragstingen mellan anslags-
bultarna har en rorelseviig av minst 253 mm, och att tungéppningarna
dérvid dro 164 '+ 2 mm.

8. Direfter isdttas saxpinnar i klykorna, glidytorna smorjas och
skyddslador pasittas Gver lagren. Dirp& provas med hjilp av befintlig
anordning for vixelns omlidggning, att vixeln icke kan omliggas, da
3 mm tjockt mellanligg &r anbragt mellan tunga och stodril mitt for
klykornas fiisten vid tungorna eller, betriffande de inre tungorna vid
dubbel korsningsviixel, mitt f6r forbindelsestingens fiiste.



Str 314. I. Allminna bestimmelser. 1

Anvisningar angaende hushallning med fiberdelar i isolerskarvar.

P4 grund av svirighet att anskaffa limplig fiber f6r isolerskarvar
skola utbytta fiberdelar hidanefter tillvaratagas och anvindbara delar
utnyttjas enligt nedanstiende.

Fiberdelar, som utbytts av annan orsak in forslitning, t. ex. p& grund
av inliggning av annan rilsmodell, skola anvindas p& nytt i andra
skarvar.

Sidostycken, som miste utbytas pd grund av forslitning vid skarv-
Oppningen, skola kapas pd mitten och inliggas pd nytt men med de
forutvarande ytterindarna vinda mot varandra, si att rilsindarna komma
att uppbiras av de oskadade d&ndarna av sidostycket. Kapningen torde
verkstillas med bagfil.

Utbytta sidostycken, som icke kunna anviindas pé ovan angivet siitt,
skola dndock tillvaratagas, och anvindbara delar utnyttjas for mindre
isolationsdetaljer i dragstinger o. dyl.

Ur rilsskarv borttagen fiber skall skyddas for viita och, sivida den
icke omedelbart kan komma till anviindning, forvaras i torr lokal pd
signalreparatérens huvudort.

Trycksak ar 6.
(32/10 1940)
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Anvisningar angiende hushallning med kolelektroder i sodaelement.

P& grund av ridande importsvirigheter dr det av storsta vikt att
hushalla med de kolelektroder, som nu aro i drift eller finnas i reserv.
Ersittande av sodaelement AD 218 N med péfyllningselement AD 619 A
bor endast tillgripas, darest kolelektroderna under inga forhéllanden
ater kunna anvandas. Storsta forsiktighet skall dirfor iakttagas vid
elementens skotsel. Fabrikantens anvisningar skola noggrant féljas och
nedanstiende anvisningar dessutom s#rskilt iakttagas.

Antalet urladdningsperioder per kol

I bruk varande kolelektroder, som icke visa pétagliga yttre tecken
till forstoring, skola anvindas under mera &n 5 urladdningsperioder,
iven med risk att desamma vid fortsatt anvindning icke limpa en
kapacitet av fullt 500 ampéretimmar per urladdningsperiod.

Skulle kristaller finnas p& ovre ytan, bora dessa forsiktigt bortskrapas,
s& att luftcirkulationen e] blir férsvirad. Skador eller sprickor pd ovre
ytan spela en underordnad roll och béra ej anses som tecken pi att
kolet skall ersiittas.

Mekaniska skador pd kolets nedre del, som #r nedsiinkt i elektro-
lyten, ha icke nigon avgorande betydelse, varfér kolet bor anvindas
pa nytt diven om det uppvisar sprickor eller andra skador, t. ex. bort-
springda kolstycken.

Vid anviindning av kolelektroder, som redan tjinstgjort 5 urladd-
ningsperioder, bira elementen kontrolleras nagot oftare dn vanligt genom
mitning av elementspinningen.

Forbrukade kol.

Utbytta kol, som icke lingre anses kunna anvindas, skola hopsamlas
och insiindas till leverantéren, Svenska Aktiebolaget Le Carbone, Sund-
byberg, for undersdkning. Detta giller dven kol, som tidigare utbytts
och eventuellt finnas kvar. Avsikten hirmed ar att undersoka, huru-
vida kolelektroderna genom limplig behandling dter kunna sittas i bruk-
bart skick.

Reglering av stromforbrukningen.

Spérledningars och andra stromkretsars stromférbrukning skall redu-
ceras till det minsta mojliga for att pd detta satt forlinga urladdnings-
perioden. Sparledningarnas forkopplingsmotstind skola dirfér dkas,
d4 ballastmotstdndet under vintern stigit, och nya motstind insittas,
om nuvarande regleringsmojligheter icke ricka. Aven i andra strom-
kretsar, dar Overskott av strom fOrefinnes, skall strommen regleras
genom ldmplig 6kning av kretsens motstand.

Justering av vitskenivin under kyla.

Vid péfyllning av vatten for justering av elektrolytens nivéd, di denna
sjunker for mycket vid kyla, skall elektrodsatsen upplyftas ur glaskirlet
och vatten darpd ifyllas under kraftig omriring av hela elektrolyten, si att
det péfyllda vattnet inblandas i denna. Forst direfter far elektrodsatsen

dter nedforas i glaskérlet.
Trycksak nr 7.
(B/10 1940)
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Det &r sdlunda icke tillitet att pafylla vatten genom Oppningen i
locket. Det pafyllda vattnet blir di icke uppblandat med elektrolyten
utan stannar pd ytan och fryser vid en relativt hog temperatur, med
pafoljd att 1ssorja bildas och kolet forstores.

Ventilation av batteriskap.

Batteriskipen skola vara forsedda med ventilationshal, anbragta i
gavelviggarna mitt for varandra strax ovanfér elementen i varje hylla.
Justering av liget av befintliga ventilationshdl och insittning av nya
ventilationshil torde i ménga fall vara erforderlig. D3 elektrisk kraft
finnes tillgéinglig, bor en glodlampa anordnas i skdpet och héllas tind
under vintern vid ihallande kyla 1 och for forbattring av luftvixlingen.
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Ledningsstolpar for mekaniska ledningar.

Stolpar for mekaniska ledningar komma tills vidare att tillverkas
enligt nedanstiende bild och kasserade loktuber dirvid foretridesvis
komma till anvindning. Vid otillricklig tillgdng & loktuber anvindes
i stillet T-jarn, 50 X B0 X 6 mm. Stolparna utféras i lingder om 2,7
och 2,2 meter. Den stérre lingden #r avsedd for snorika platser eller
dir terring- eller grundférhallandena kriiva hogre stolpe eller djupare
fundamentering.
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\ I
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Furclomerljérr
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Fundamentjirn och trisshillare klimmas fast vid stolparna med
klammer av rundjirn. I'or varje enkel eller dubbel stolpe anordnas tva
fundamentjirn pd c:a 1 m avstdnd. Trisshillare anbringas i min av
behov. Vid nedféring av ledningar i trumma eller till spdnnverk och
forreglingsapparater regleras ledningarnas hojdlige genom flyttning av
trisshéllaren eller anbringande av sirskilda dylika for vissa ledningar,

om si erfordras. .

~ Stolparna med tillbeh6r lagerforas i centralforrddet i Orebro 3
materialnummer, som framg3 av figuren. For tillverkningen giller ritning
litt C nr 6928.

Ledningstrissor, materialnummer 05 04 21 och 05 04 22, kunna & dessa
stolpar i raklinje anvindas dven utan liank, materialnummer 05 04 71.

Trycksak nr 22.
(18/2 1942)
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Betongbrunnar for primérelement.

Utomhus uppsatta batterier av priméirelement vid vigsignalanligg-
ningar, elektriska viixelspérrar, forsignaler m. m. skola till skydd mot
kyla forvaras i1 nedgrivda brunnar av betong. Dylika brunnar skola
anviindas i nya anliggningar i stillet for fristiende batteriskip. I be-
fintliga anliggningar skola batteriskipen efter hand ersittas med brunnar.
I trakter, dar batterier ofta skadats pd grund av kyla, skall utbytet
genomforas snarast mojligt. Vid viixelspirrar hava betongbrunnar hit-
tills anvints f6r batterierna (jmf. trycksak 2, punkt 7) endast & de
norra distrikten, men skola hiidanefter anviindas aven & Ovriga distrikt
vid nya anliggningar och inféras 4 befintliga anliggningar i mén av
behov. Materiel f6r brunnarna anskaffas och tillhandahélles genom
forridet pa rekvisition i vanlig ordning.

S2mm
|1 Porslinsblock:| ||
| | mot-rv-060856 |
—
P Y R
% | ° 2 P4 Y e
77 | | 77 N )
7 ! % § g‘
Z G £
% 42 3'
| | [ ' &
7 < i % = .
7 : ! 7 N = Llolstond : mek-nr 065518 eller
% ] .7 L pors/insblock rmat-rve 060586
%, | | 2 ol
s ¢4 -
7 i | " 1 p .
4 4
E;z ) i 7 EV/-troed
7, 1 i %
Z, ! %
3= Yt | =7~
% ¥ = 1.7 %
7, L | ) o, %2
24 1 | »' 1 %%
7 | [ " 2%
75, j %
A v
77 / 7 7%,
77 il % 27
7% . Z.
Z Y 7
0, b5 754
7% | 7 17y
27 77, 2
2,77, o 2%
7%, [ — 745 777
Az (777, 7%,
77 i 17, o
Ko X 757
% | | e \——LBelongbrurin:
77 .
A | R 7 mat-nr 06 780/ PLlyliningselernant: D619
77 77 .
E 7 | A Balterikory: Jodlaelement: O 218177
N 7 x % mak-rr 06 7808
YA 7
7% 77
Y %% . 1 727
72 | i 257
7 %7,
% %
4 %
A 1% 748
27, %
7 % ’
77 Ji 7. %
7 7 %
77 747, 27
7 77, %
7% t 27, 5
%7, | %7 %
27 75 7,
% : ‘% %,
% 27 5%
7 | 77 4 A
7 ¥ 7
7, ’ 42 /%
2% 74 /70
%2 277 77 l %
%22 - 727 7 . 7%
7 7 Z %
27 1 77, 7% 7
%% 77 2 7,
27, | 40 % 7,
%% 12 70 A
Z, . 5% 7
" % 2
77, | 777
7, 7%
o T %
3 ///4 ? It 57y,
7% T 77,
77 %
22 777
7% = A AT %
724 s 0%
%% I

. /.- Be/angérunn fSr sodabotterier:

Trycksak nr 31.
(22/s 1942)



2 . I. Allmiinna bestimmelser. Str 314.

For sodaelement AD 218 N och péfyllningselement AD 619 A an-
viindas brunnar enligt fig. 1, rymmande vardera 3 element. D& mer in
3 element ingi i samma batteri, anviindas flera brunnar, vilka upp-
sittas invid varandra. Brunnarna fro utférda enligt ritning litt C nr
6978 och tillhandahillas under materialnummer. 0678 01, vari ingdr dven
ytter- och innerlock, ventilationsrér, inforingsrér for kabel samt beslag
for fastsdttning av porslinsblock och motstind. D4 flera brunnar er-
fordras for samma batteri, forbindas brunnarna i héjd med kabelin-
foringshilet genom ett ror, vari erforderliga ledningar mellan brunnarna
forliggas. Roret inféres i den ena brunnen genom kabelinféringshilet.
I den brunn, dir nimnda hil anviindes f6r kabel, upptages ett sirskilt
hil i brunnens viigg.

Elementen nedsinkas i brunnen uppstillda i en korg, materialnummer
0678 02, utford enligt ritning litt C nr 7004. Elementen anslutas med
bojliga sladdar till porslinsblock i brunnens 6vre del. Det ena porslins-
blocket kan ersittas med forkopplingsmotstind, som fistes liksom
porslinsblocken & ett vid kabelinforingsmuffen fastsatt plattjiin.
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For batterier av torrelement AD 500 och AD 524 anvindas brunnar
enligt fig. 2, vilka Hro utférda enligt ritning litt C nr 6341 och till-
handahdllas under materialnummer 06 21 31, som innefattar fiven ytter-
lock och kabelinf6ringsrér. Elementen upphiingas i brunnen i en batteri-
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korg av tri (tristillning), materialnummer 06 21 32, & vars Ovre del por-
slinsblock for anslutning av ledningarna #ro anbragta.

Brunnar enligt fig. 1 och 2 nedgrivas till c:a en meters djup under
markytan och placeras péd ett jamnt och fast tillstampat underlag av
grus. Brunnen omgives pd sidorna med stampad jordfyllning, som bor
sluta tdtt intill brunnens viggar. Placering i banslint eller pd en
kulle bor undvikas, d& detta kan medfora, att kyla littare intriinger
till brunnen genom jorden frin sidan. Driinering omkring brunnen ir
onskvird, ehuru icke nodvindig, enir brunnarna iro vattentita. D3
betongbrunn uppsittes i stillet for befintligt batteriskdp, bor provas,
huruvida anledning finnes att flytta batteriet fér erhallande av bittre
markforhallanden for brunnens nedgrivning.

Inforing i brunnarna av cellulosaisolerad kabel utféres enligt fig. 3
pd foljande siitt. Kabeln omlindas med najtrdd pi limpligt avstind
frin kabelinden, varpd armeringen vikes ut och kapas. Blymanteln
blottas och kapas c:a 1 em ovanfér armeringen. Tridknippet ovanfor
blymanteln samt de sirskilda ledarna ombindas med garn for att fast-
hélla skyddsholjet resp. pappersisoleringen, varpd tridarna befrias frin
isolering ovanfor ombindningen och rengoras val samt tillskarvas med
E V I-trid enligt anvisning 1 figuren. Kabeln instickes i roret och fast-
sittes 1 detta 1 sidant lige, att kabelarmeringen kommer c:a 10 cm
fran rorets Ovre inde. Thatning mellan roret och kabelhéljet erhdlles

enom omlindning med asfalterat band, tills roret gir trogt pd. Rorets
ovre del fylles med kabelmassa.

Vid inforing av gummiisolerad kabel enligt fig. 4 forfares pd samma
sitt med undantag av att de med gummi isolerade kabelledarna fram-
- dragas iinda till kopplingsplinten. Kabelmassa péfylles ej. Den blottade
gummiisoleringen skyddas med isolerband och bestrykning med asfalt-
fernissa.

Trycksak nr 31.
(2/s 1942)
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Anvisningar angaende montering av linhjul med kullager.

Med kullager forsedda linhjul med i nedanstiende figur angivna matt
lagerféras numera i centralforrddet, Orebro, under mat. nr. 0510 01.
Linhjulen #ro avsedda att anvindas for utbyte av med glidlager f6r-
sedda linhjul med samma diameter, d4 mot kostnaden svarande for-
delar for driften anses kunna ernds genom sidant utbyte. Linhjul till-
handahallas endast i det i figuren visade utférandet, d. v. s. med lager
med 26 mm navlingd, avsett for pasittning p4 axel med 25 mm diameter.
D4 befintlig axel icke passar tiﬁ lagerringarna, skall densamma &ndras

eller utbytas.
2mm-~ ‘ __l
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Fixering av linhjulens liagen sinsemellan och i férhillande till upp-
lagen skall utforas med hjalp av mellanliggsbrickor. D4 avstindet till
upplag eller intilliggande hjulnav iir for stort {6r anviindning av brickor,

Trycksak nr 33.
(18/10 1942)
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anordnas distanshylsor av erforderlig lingd. Dessa utforas av rér med
25 mm innerdiameter, vilka avskédras vinkelridtt mot axeln i limpliga
langder, varpd kanterna avgradas, s& att jimn anliggning mot lager-
ringarna erhdlles. Distanshylsornas ytterdiameter kan vara densamma
som lagerringarnas utom i de fall, d4 hylsan skall fungera som lin-
hallare 1 stillet for det forlingda navet & ett invidliggande, utbytt lin-
hjul, i vilket fall ytterdiametern skall s avpassas, att c:a 2 mm spel-
rum erhilles mellan distanshylsan och hjulets periferi.

Vid monteringen av linhjulen skall iakttagas, att axeln vil fyller
linhjulets lagerringar, si att ingen glappning forekommer mellan de-
samma och axeln. Aven mellanliggsbrickor och distanshylsor skola
passa vil pd axeln och dessutom utfylla mellanrummen i axelns lingd-
riktning mellan linhjulens lagerringar och axelns upplag, s& att for-
skjutning i axiell led icke dr mdjlig. D& s& erfordras, skola upplagens
lige i forhéllande till axeln fixeras genom en styrpinne eller det yttersta
distansroret ersittas med stoppring, fastsatt med spetsskruv (se figuren).

Dessutom skall tillses, att forekommande linhallare passa till de nya
hjulen, s& att linan icke kan falla av eller fastna mellan linhallaren
och hjulets periferi.

Som smorjmedel for lagren anviindes kullagerfett, mat. nr. 1051 41.
Lagren bora &tminstone vart tredje eller fjirde &r isirtagas och ren-
goras, och smorjmedlet fornyas.
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Anvisningar angdende anvindning av cellulosaisolerad jordkabel
i stéllet for gummiisolerad jordkabel.

Nir inneliggande forradsbehillning av gummiisolerad jordkabel ut-
gitt, kommer ny sidan icke att anskaffas, varfér cellulosaisolerad kabel
héidanefter skall anvindas #ven i sidana fall, di tidigare kabel med
gummiisolerade ledare brukat anvindas.

For detta #ndamal hava anskaffats speciella kabelindboxar, vilka
foras i lager i centralférridet i Orebro under nedanstiende mat. nr:

06 08 25, kabelindbox for 3- och 5-tradig kabel,
06 08 28, kabelindbox for 2-tridig kabel.

Kabelindboxarnas utférande visas & ritningar litt C nr 7012 och
6981. A ritningarna limnas anvisningar angiende montaget, varfér de-
samma skola tillstillas signalreparatorer och annan personal, som skall
utfora kabelmontage. Kabelindboxarna dro forsedda med klamskruvar
for anslutning av ledningar till kabeltridarna. Sirskilda porslinsblock
eller kopplingsplintar erfordras silunda icke.

Vid inforing av cellulosaisolerad kabel i anslutningstrumma till spér-
ledning skall kabelindboxen enligt anvisning & ritning litt C nr 7045
placeras i trummans Gvre del mitt emellan de porslinsblock, till vilka
anslutningsledningarna frin rilen #ro anslutna. Kabeltrddarna kunna
lampligen framdragas till porslinsblocket utan skarvning, varvid triden
mellan kabelindboxen och klimskruven pa porslinsblocket bor skyddas
med systoflexrér eller omlindning med band. Ritning litt C nr 7045
skall innehavas av signalreparatorerna och annan personal, som utfor
hithérande montagearbeten.

Trycksak nr 37.
(8/12 1942)
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Andring av tidstillare.

Vid tidstillare av Signalbolagets typ har intriiffat, att forbindelsen
mellan kontaktvalsen och drivmekanismen upphort pi grund av att
stoppskruven A (fig. 1) gingat upp sig. Vidare har det vid uppdragning
av stillaren hint, att spirrhaken C (fig. 2) icke fungerat. I bada fallen
har kontaktvalsen kommit i felaktig stallning, si att storningar uppstatt.
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Fig. 1  Flg. 2

Till férebyggande av dessa fel skola foljande atgarder vidtagas &
tidstillare for nodfallsutlosning, riktningsvaljning, signalmandvrering
och andra dndamal.

Sedan kontaktvalsens och drivfjiderns axlar instillts i rdtt lige i
forhallande till varandra och stoppskruven A Aitdragits, sikras forbin-
delsen mellan axlarna genom en konisk pinne B. Genom nav och axel
uppborras med 0,95 mm spiralborr ett hil, som upprives med brotch,
sd att en konisk pinne KP 1x14 kan drivas in. \}id borrningen skall
anviindas borrgigg enligt Signalbolagets ritning 480221.

Vridning av stillaren forbi urtagningen for spirrhaken C (fig. 2)
skall foérhindras genom anbringande av en stoppskruv D, som gingas
fast i tidstéllarens gjutna stomme. Vid borrning av hil for stoppskruven
anvindes 2,05 mm spiralborr med péalott ror, som begrénsar hilets djup
till 4,5 mm. Stoppskruven skall i likhet med den befintliga stoppskru- -
ven E tangera navet G och, om spirrhaken C icke fungerar, stoppa
rorelsen av den med vredet forbundna armen F. Gingningen utfores
med fortapp och gradtapp f6r S4-gingor. Efter borrningen efterses, att
inga metallspan fastnat i stillarens kuggar och kontakter eller fjiderhuset.

Tidstéllare, som &nnu icke tagits i anvindning, bdra insindas till
Signalbolaget f6r #ndring. I bruk varande stdllare kunna kompletteras
pa platsen av signalreparatdren, varvid erforderliga delar och verktyg
skola anskaffas fran Signalbolaget, de sistnimnda eventuellt genom lan.

Trycksak nr 43
(3/s 1943)
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Bestimmelser for tillverkning och leverans av varmgalvaniserad stdl-
trdd for vixel- och signalsikerhetsanliggningar.

1. Staltraden skall tillverkas av draget gotstal, som underkastats 1amp-
lig behandling, sa att den fardiga traden uppfyller nedan angivna
fordringar.

2. Traden skall vid utrullningen av de ringar, vari trdden enligt
punkt 7 hiar nedan levereras, vara fullkomligt rak och ej visa spiral-
form eller bukter.

3. A den vid bestillningen foreskrivna traddiametern, som kan vara
4 eller 5 mm, tillates en avvikelse av hogst + 0,1 mm.

4. Brottgransen vid dragning skall vara minst 125 kg/mm? och kon-
traktionen minst 209/ av den ursprungliga arean.

5. Traden skall vara foérzinkad genom ett vl utfoért éverdrag av ren
zink. Zinkoverdraget skall ticka overallt, vara jamnt och av sddan tjock-
lek, att traden tal 6 neddoppningar med vardera 1 minuls varaktighet
i en neutral 16sning av 1 del kopparsulfat i 5 delar vatten (specifik
vikt 1,11) vid + 15° C utan iakitagbar forkoppring pa tradens yta. Fore
doppningarna skall traden vara val rengjord och efter varje doppning
skoljas 1 rent vatten och direfter varsamt avtorkas med en mjuk
harpensel. Zinkvikten per meter trad och mm av tidens omkrets far
ej understiga 0,2 gram.

6. Bestillarens ombud skall dga fritt tilltride till provrummet i fab-
riken foér att kontrollera tillverkningen. Leverantoren &r skyldig att
kostnadsfritt stalla till hans forfogande savdl materiel och apparater
som det arbetsbitriade, som erfordras for proven.

7. Staltrdden skall levereras hopbuntad i ringar med omkring
1450 mm inre diameter, vigande c:a 55 kg och sammanhallna med 5 band
pa lika avstand fran varandra. D4 samma ring innehéller mer &n en
trad, skall varje i ringen ingaende trad hopbindas med séarskilda band,
s& att tradarna vid utrullningen icke kunna trasslas in i varandra.

Trycksak nr 50
(27/10 1944)
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Underhall av reflexemaljerade ytor pa kryssmirken, spadrspirrskirmar,
vixelskirmar, pastigningsmirken m. m.

D4 en med reflexemalj belagd yta blir smutsig, forlorar den formigan
att aterkasta ljuset och skall darfor.rengoras, helst ett par ginger om
ret eller oftare, om si erfordras. Rengdringen kan, om den sker pd
ett tidigt stadium, innan ytan blivit allt for smutsig, verkstillas pé
platsen genom att borsta ytan med het sodaldsning eller hett sipvatten,
som avskéljes med rent vatten, varpé ytan avtorkas med en svamp.

D3 ytan har blivit s& smutsig, att detta forfaringssitt icke ar till-
fyllest, eller di den reflexemaljerade ytan ar skadad genom rost eller
yttre dverkan, skall mirket (eller skidrmen) nedtagas for rengéring och
lagning.

Rengodringen utfores genom kokning i 15 % sodaldsning (15 kg soda
p& 100 liter vatten). Losa fistjirn skola under kokningen vara bort-
tagna. Kryssmirken skola vara isdrtagna. Om ett tillrickligt stort kirl
(tvattgryta eller speciellt for dndamélet iordningstdlld behéllare) an-
vindes vid kokningen, kunna flera tavlor kokas samtidigt. Koknings-
tiden bor vara minst 1 timme. Under kokningen bora tavlorna vindas
minst en gdng. Efter kokningen skola tavlorna skdljas grundligt med
rent vatten och svamptorkas.

Efter rengdringen skola eventuella rostflickar avligsnas genom borst-
ning med stdlborste och eventuella sir i emaljen lagas genom bestryk-
ning med syntetisk emaljfirg Dulux eller dirmed jimforlig emaljfirg i
riktig nyans. Vid lagning av reflexemaljerade ytor skola glaspirlor stros
pd den vata firgen, s& att ytan blir lika med den ursprungliga. Glas-
piarlorna skola anskaffas frén Svenska A.-B. Gasaccumulator.

Trycksak nr 52,
(12/s 1945)
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Anvisningar angdende underhdll av ledningstrissor,
mat.nr 050421 och 0504 22.

Anm. Overst i frycksak nr 16 antecknas: »Se éven trycksak nr 58».

Vid insétining av nya axlar i befintliga fettbehallare har det visat sig
svart att fa smorjhalen riktade nedat, vilket ar énskvart med hinsyn
till slitaget, som blir stérre, om smérjhalen aro riktade uppat, sa att
axeln utsélles {or tryck pa den yla, dar smérjhalen sitta.

PA grund hirav komma nya axlar, mat.nr 05 04 24 och 05 04 25, hadan-
efter att lagerféras med pamonterade fettbehallare. De.gamla fettbehal-
larna skola tillvaratagas och i storre partier séndas till Assa, Atvida-
berg, i och {or utrustning med nya axlar.

Tryeksak nr 58
(8/2 1947)
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Bestiimmelser rorande lodning, svetsning och skirning med acetylen-
syrgasliga pd riler och sparvixlar.
Allmdnt.

Lodning, svetsning eller skidrning med acetylen-syrgaslaga pa raler
och sparvaxlar far endast utféras av personal, som genomgatt elemen-
tar svetsningskurs eller p4 annat séitt styrkt sig 4ga motsvarande kun-
skap i enklare svetsningsarbeten.

Arbete av detta slag far icke utféras vid string kyla. Innan arbetet
paboérjas, skall sn6 och is avldgsnas fran rélen.

Kontaktforbindningars samt anslutnings- och férbindelseledningars
placering.

Kontaktférbindning & ralshuvud skall om mgjligt placeras sa, att
den icke ér till hinder f6r dubbelflinsade bromsskor eller dressinhjul.

For att forhindra att fastsatt forbindning skadas vid &tdragning
eller lossning av skarvbult samt utbyte av skarvjarn skola de bada
inre skarvbultarna vid skarv, dar kontaktférbindning ir anbragt &
ralshuvudet, vara férsedda med rilsfjdderringar.

Vid kontaktférbindning, anslutnings- eller forbindelseledning, som
anbringas pa ralsfoten, skall 16dstéllet pa satt framgar av fig. 1 och 2,
placeras si 1angt ut pd kanten som méjligt. D4 tva ledningar skola
anslutas p4 samma stélle, skola 16dstéllena férskjutas i ralens lingd-
riktning s& mycket, att bada svetshylsorna kunna fastlédas vid rals-
fotens kant.

Svetshylsan skall hava den 6ppna delen viand utit eller uppat och
16dningen utféras pa svetshylsans mot rélslivet vinda hela yta. Under
l6dningen ar det lampligt att halla svetshylsan pa sin plats med &
fig. 3 visat verktyg.

Pa viaxeltungor bor kontaktfoérbindning dar s ar mojligt anbringas
pa tungroten pa satt visas for tungrot med smitt tappfiste pa fig. 4
och for tungrot med svetsat tappfiste pa fig. 5. (Obs! Efter sadan
svetslédning skall tungroten smorjas.)

Lédningsarbetets utférande.

Vid svetslédning anviandes brannaremunstycke fér en gasatgang av
1000—1 500 liter per timme. Som tillsatsmaterial lampar sig bast
4—6 mm AGABRONS med AGAFLUSS B. Yta, pa vilken 16dning skall
dga rum, skall forst rengéras genom slipning, mejsling eller filning,
sd att ytan blir metalliskt ren. Rengdring av ytan genom att bridnna
densamma med svetsldga dr forbjudet. Den rengjorda ytan férvirmes
till brunviarme, d. v. s. nagot over 800° C (bronsens sméltpunkt),
varpé tillsatsmaterialet virmes och doppas i flussmedlet och den
metalliskt rengjorda lédytan pa ralen bronseras. Kontaktférbind-
ningen resp. anslutnings- eller férbindelseledningen placeras dérpa pa
sin plats, varefter kontakthuvudet resp. svetshylsan fastsittes med
en sarskild hallare och forviarmes till brunvirme, c:a 800° C.

Niar saval rdlen som kontakthuvudet resp. svetshylsan erhallit en
temperatur, som ligger nigot hdgre adn bronsens sméltpunkt, ned-
smiltes si& mycket brons, att en lagom kraftig halkal bildas o6ver
fogen mellan rilen och kontakthuvudet resp. svetshylsan. Svetsbrin-
narens karnldga far under pagiende 16dning varken komma i berdring
med rilen eller bronsen. For att icke skada den foér virme O6mtaliga
wiren skall svetslagan alltid riktas fran det stdlle 4 kontakthuvudet

Trycksak nr 61
(12/10 1948)
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resp. svetshylsan, diar wiren ar inférd. For att bindningen mellan till-
satsmaterial och grundmaterial skall bliva den bista mojliga skall vid
nedsmiltning av tillsatsmaterialet flussmedel dven tillféras svetsfogen.

Om vid 16dning pa ralsfoten for stor virme tillifores, kan det in-
traffa, att ralen blir krokt i sidled. Ralen bor da riktas genom upp-
varmning av rilsfoten pad motsatta sidan. Storsta forsiktighet skall
dirvid iakttagas, enér for stor virmetillférsel kan medféra bockning
av rilen i vertikal led.

Metallbeliggning av rdler i spdrledningar.

For att sdkerstilla kontakt mellan hjul och ril i sparledningar eller
delar av dylika, som befaras s& siillan, att rostbeliggning uppstar pa
rilens farbana, kan detta, da det galler kortare striackor, avhjilpas
genom, att beldgga farbanan med brons, som példdes i ytor av omkring
en tvaodrings storlek med c:a 4 cm centrumavstind. Innan palaggning
av brons paboérjas, skall rédlen for undvikande av krympspénningar
frigoras fran underlaget, sa att den vid uppvirmningen kan rora sig
fritt. Omedelbart fore paldodningen forvarmes rélsfoten och en del av
ralslivet till c:a 300° C. Bronsskiktet paligges till en tjocklek av
1 a4 1,5 mm, varvid forfares i likhet med vad som sagts i foregdende
stycke. Uppvarmning av rédlshuvudets 6vre yta fororsakar viarme-
spanningar, varfor risk for ralsbrott kan uppsta. Storsta forsiktighet
skall darfor iakttagas vid detta arbete.

Sedan rilen kallnat, riktas densamma, om sa erfordras, genom upp-
viarmning av rilsfoten.

Bronsbeldaggning far icke utféras pa vixeltungor, ej heller pa ral
som ingar i tagvig.

Skdrning med acetylen-syrqaslaga.

Anvindning av acetylen-syrgaslaga vid kapning och haltagning av
for sparidndamal avsedda riler ir icke tillaten.

Skirning med acetylen-syrgaslaga far icke utféras pa rilsfoten pa
i spar liggande riler.

A vixeltungor far ingen annan skirning utféras dn nedan nidmnda
avskirning av tungfotens framre del.

Vid avskédrning av tungfoten vid de bojda tungorna i korsnings-
viaxel i samband med inliggning av vixelspetslas och isolering av
viixeln for sparledning skall svetsskirbriannaren vara forsedd med sa-
vil hojd- som sidostéd, s att en jamn snittyta erhdlles. Efter skar-
ningen kvarstiende Q]dlllllhetel‘ skola avslipas med shpma%km och
snlttytan darefter uppvirmas till en temperatur av 400° C i och for
utjamning av vid skdrningen uppkomna ytspanningar.

Vid inlaggning av klykvéixellés eller anslutning av elektrisk vixel-
drivanordning till sparvéxel, som ér férsedd med langa bottenplatar,
vilka striacka sig férbi tungspetsen, kan avskirning av bottenpliten
utféras pa foljande sétt.

Stédrilen lossas frdn underlaget och kilas upp sd aill den kommer
minst 15 mm fran bottenpliten, som darpa rengéres fran rost och
annan beléia;‘gning. Syrgastrycket vid skidrning av 15 mm tjock botten-
plat far icke overstiga 3 kg. Vid skédrningen, som helst bor ske under-
ifran, anvindes ett skarmunstycke, vars storlek avpassas efter platens
godstjocklek. For att kunna féra skarbrinnaren stadigt fastspinnes
vid platen ett plattjarn som stéd fér skirbrinnaren.
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Bestimmelser angdende signalfirg.

For signalindamal skola f6ljande fiargnyanser enligt Statens Jirn-
vigars farglikare tillimpas.

SJ stand. beteck-
ning

Kulér

Gul ........
Gulgra ......
Signalgron ..
Rod ........
Svart ......

< Z T

Forrddsnummer enligt sértryck 31 a, del V, grupp 63, sid. VIII—IX.

Trycksak nr 62
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Anvisningar angdende underhill av ledningstrissor, materialnummer
0504 21 och 050422,

Underhall av ledningstrissor i mekaniska ledningar skall verkstillas,
innan forslitning av lagren gatt si langt, att ledningstrdden kan spéra
ur eller trisshjulen vid snedstéllning kunna beréra varandra eller bygeln
pé& annan punkt dn vid navet.

Underhallet utfores genom att utbyta axlar och trisshjul i befintliga
trissor, vars byglar och fetthehallare bibehillas. Utbytet kan verkstillas
utan losstagning av trissbygeln frén stolpen.

Materiel f6r utbytet kommer att tillhandahéllas frdn centralforradet i
Orebro under foljande bendmningar och materialnummer:

trisshjul, materialnummer 05 04 23,
axel for tvaskivig trissa, materialnummer 05 04 24,
axel for fyrskivig trissa, materialnummer 05 04 25.

Utbytta axlar och trisshjul skola inreverseras som skrot.

Trycksak nr 16.
(8/7 1941)
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Foreskrifter angdende utbyte av kolelektroder i sodaelement.

Da tillgangen inom landet for nirvarande tilliter utbyte av kol-
elektroder i wvanlig ordning efter femte urladdningsperioden, skall i
trycksak nr 7 meddelad bestimmelse om anviindning av kolelektroder
mer dn fem urladdningsperioder tills vidare icke tillimpas. I bruk
varande kolelektroder, som redan anvints éver fem urladdningsperioder,
skola utbytas fore vinterns inbrott. En allmin oversyn av alla i bruk
varande sodaelement skall dessutom vidtagas snarast mojligt, och samt-
liga kol, som forete skador eller bristfilligheter, som kunna inverka pa
driftsiikerheten under vintermanaderna, ovillkorligen utbytas fore vin-
terns inbrott.

Vid skotsel av batterierna skall dessutom savitt mojligt ordnas sa, att
slutet av urladdningsperioderna icke infaller under den del av vintern,
da ihallande laga temperaturer kunna forviintas. Pa grund av minskad
koncentration har luten sin ligsta motstandskraft mot kyla vid slutet av
en urladdningsperiod.

Utbytta kol, som pa grund av fel mast ersittas, innan femte urladd-
ningsperioden utlupit, skola av signalreparatoren omedelbart efter ut-
bytet insdndas i befintligt skick till Svenska AB Le Carbone, Sundby-
berg. Varje sadant kol skall vid insdndandet vara forsett med adresslapp,
angivande batteri, 1 vilket kolet anvints, antalet fullgjorda urladdnings-
perioder, dag for utbyte samt namnteckning av den som verkstidllt
utbytet. Syftet med atgidrden dr att giva fabrikanten material for iakt-
tagelser, som kunna leda till forbéattringar och okad driftsdkerhet.

Trycksak nr 17.
(6/9 1941)
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Anvisningar angdiende underhill av ledningstrissor,
mat.nr 050421 och 05 04 22.

Anm. Overst i trycksak nr 16 antecknas: »Se &ven trycksak nr 58».

Vid insaltning av nya axlar i befintliga fettbehallare har det visat sig
svart att fi smorjhélen riktade nedat, vilket 4r 6nskvirt med hinsyn
till slitaget, som blir stérre, om smorjhalen aro rikiade uppat, si att
axeln utsittes for tryck pa den yta, dir smoérjhélen sitta.

P4 grund hirav komma nya axlar, mat.nr 05 04 24 och 05 04 25, hadan-
efter att lagerféras med pamonterade fettbehallare. De gamla fettbehdl-
larna skola tillvaratagas och i storre partier sandas till Assa, Atvida-
berg, i och for utrustning med nya axlar.

Tryeksak nr 58
(8/2 1947)
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Bestdmmelser for tillverkning och leverans av varmgalvaniserad
staltradslina for vixel- och signalsikerhetsanliggningar.

1. Linan skall vara av konstruktion nr 31 Seale Patent och bestd av
6 parter, spunna om en impregnerad kirna av jute eller liknande spé-
nadsmaterial, som kan godkiinnas av bestillaren. Varje part skall be-
std av en kirntrdd, omspunnen av 9 tridar, och utantér dessa ytterli-
gare omspunnen av 9 tridar (beteckning 9/9/1).

2. D& linan kapas, skola sivil parterna som de enskilda trddarna
ligga kvar i sitt lige. Om en enskild trdd i ytlagret brister, skola
tridédndarna ligga kvar intill linan.

3. Linans totala diameter skall vara 5,8 + 0,4 mm. Linans bojlighet
skall vara avpassad for linhjul med 140 mm diameter.

4. For att skilja pd de olika linfabrikaten inspinnes vid sidan av
kéirnsnoret ett torrt, firgat garn med den firg, som i samrdd med be-
stillaren bestimmes for varje sirskilt fabrikat.

5. Bestilllarens ombud skall &ga fritt tilltride till provrummet i
fabriken for att kunna kontrollera tillverkningen. ILeverantoren &r
skyldig att kostnadsfritt stdlla till hans f6rfogande material och apparater
samt det arbetsbitriide, som erfordras f6r provningen.

6. Linan skall hava en draghéllfasthet av minst 1.500 kg. De enskilda
tridarna skola hava en brotthéllfasthet av minst 150 kg/mm? och tila
50 bojningar i 180° vinkel Sver 2,5 mm bojningsradie.

7. Tridarna skola vara omsorgsfullt och jimnt forzinkade. For ut-
forande av zinkprovet doppas de enskilda trddarna i en neutraliserad
16sning av 1 del kopparvitriol i 15 delar vatten (spec. vikt 1,041) vid
en temperatur av 15° C. Tridarna skola utan iakttagbar férkoppring
pé triddens yta tila foljande antal doppningar av vardera 1 minuts var-
aktighet:

Tréddiameter i mm Antal doppningar
0,61—0,51
0,50—0,41 3
0,40 —0,31 2
0,80—0,25 1

Vid provningen skall trdden mellan varje neddoppning avskoljas och
fillning pd ytan avstrykas med en mjuk hirpensel.

8. Linan skall levereras med vil inoljad kirna i ringar med omkring
300 mm inre diameter, innehallande omkring 50 m lina, upplindad i
titt intill varandra slutande varv. Varje ring skall pid 3 stéllen vara
vil hopbunden.

Trycksak nr 46.
(12 1944)
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Foreskrifter angdende mélning av jirndelar i vixel- och signal-
siikerhetsanliggningar.

1. Malning av nya apparater skall ske i leverant6rens verkstad och
utforas inomhus. Aven underhillet av malningen & signalmedel och
andra delar, som litt kunna utbytas i och for malning, bér dga rum
inomhus. Mélningen skall ske genom strykning foér hand, savida icke
annan malningsmetod for visst fall medgivits.

2. Malning far icke verkstillas & fuktiz yta eller vid ligre luft-
temperatur dn + 5° C.

3. Omedelbart innan mélning utfores, skall materialet omsorgsfullt
rengéras och befrias fran rost, valsslagg, glodspan och orenlighet. Ren-
goéringen verkstiilles med staltradsborste eller i svirare fall med stal-
skrapa eller rosthacka, varefter ytan bestrykes en ging med limpligt
fosfatbildande betmedel (t. ex. Ferro-Bet), som far torka. Galvaniserade
ytor skola, innan de malas, forbehandlas pa limpligt sitt for att for-
hindra avflagning av fiargen.

4, Jirndelar, som skola slutméalas med oljefirg eller lackfirg, skola,
sedan betmedlet vil torkat, grundstrykas en géng med blymonja, blan-
dad med god, syrafri linolja. Blyménjan skall hava klar, r6d firg, vara
vil pulvriserad och fri fran frimmande inblandningar sisom tegelmjol,
krita o. d. samt innehalla minst 28 viktprocent blysuperoxid. Oljehalten
i blyménjan skall vara si lig som med hinsyn till strykningen ir
mojligt. A ytor, som skola slutmalas med lackfirg, mé i stiillet for bly-
moénja anvindas fér indamélet lidmplig syntetisk primer med beprévad
rostskyddsverkan. A galvaniserade ytor skall anvindas fér sidana ytor
speciellt avsedd primer.

5. Fundamentjirn, dragstinger, ledningsstolpar, stativ och andra delar,
som ej behova slutmélas i viss fidrgton, #vensd invindiga ytor i fill-
bomsror, rorstolpar o. d. skola, efter rengoring och ytbehandling enligt
punkt 3 och sedan betmedlet viil torkat, malas 2 ganger med Inertol
eller annat likvidrdigt preparat, som efter forsta bestrykningen skall
torka minst 2 dygn, innan den andra bestrykningen verkstilles. Aven
inviindiga ytor i bomror o. d. skola strykas, ej endast 6verskoljas med
Inertol. Vid bestrykning med Inertol av ytor, som férut varit malade med
oljefdrg, skall den gamla firgen forst avligsnas.

6. Sadana jirnytor, som skola lidggas titt intill varandra eller
placeras pa sadant sidtt, att ytorna bliva svaritkomliga for mélning,
skola ytbehandlas enligt punkt 3 och grundstrykas med blymoénja fére
sammanséttningen. »

7. Svetsfogar i forbindelsestinger fa icke grundstrykas, férrin veder-
borlig avsyning av svetsfogen blivit verkstilld.

8. Efter grundmalning .enligt punkt 4 skola ytorna slutmadlas till full
tickning med god oljefirg, oljelackfirg, cellulosalackfirg eller synte-
tisk lackfirg med iakttagande av i annat sammanhang meddelade, séir-
skilda bestimmelser angiende firgtonen. D4 en jimn yta erfordras,
skall den grundmaélade ytan spacklas och slipas, innan slutméalning verk-
stilles. '

9. Blanka jidrnytor, t. ex. handtag 4 tagvigshivstinger, axlar m. m.,
skola icke mé&las utan i stillet vid leverans frin verkstaden vara 6ver-
dragna med ldmpligt rostskyddande fett, som litt kan borttagas.

Tryeksak nr 21.
(27/1 1942)
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Anvisningar angdende anvindning av fjiderbrickor och lasmuttrar.

Da muttrar i forreglingsapparater och forreglingsbara vixlar visa
bendgenhet att lossna, si att tillsyn och &tdragning av muttrarna for
trafiksikerhetens vidmakthillande maéste verkstillas oftare &n vid de
normala revisionerna, bora atgirder vidtagas foér att sivitt mojligt
hindra lossnande av muttrarna. Dessa atgirder bora bestd i anbringande
av fjdderbricka med bibehallande av vanlig mutter eller ock insittning
av lasmutter med eller utan fjiderbricka. Stukning eller nitning av
bulten bér i regel icke tillgripas.

Fjaderbricka med vanlig mutter kan anvindas, d& underlaget f6r mut-
tern #r fast, s4 att fjiderbrickan kan sammantryckas vid mutterns
atdragning. D4 anordningen icke tillater, att muttern atdrages fullt, bor
lasmutter anvindas, eventuellt med fjdderbricka, om férhillandena idro
saddana, att denna kan anses medféra nytta. Vid anbringande av fjidder-
bricka eller lasmutter skall tillses att bulten har felfria, skarpa gingor,
som fylla vdl i muttern, enir detta dr ett villkor for att lasningen
skall fungera.

Som ldsmutter kan anviindas »Elastic stop» eller »Titan». Enér
sTitan»-muttern dr sammansatt av tva i forhallande till varandra ror-
liga delar, méste vid anvindning av densamma ovillkorligen tillses, att
de bada delarna instillas i riatt lige i forhdllande till varandra, innan
muttern atdrages eller lossas. Betriffande lasmutter av typ »Elastic
stop» giller att utbyte av densamma skall ske, da fiberinligget genom
upprepad atdragning eller losskruvning blivit utslitet.

Trycksak nr 15.
(®%/s 1941)
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Atgirder med anledning av befarad brist pid kolelektroder
for sodaelement.

Anm. Overst i trycksak nr 7 antecknas: »Se n:ris 17 och 49».
Overst i trycksak nr 17 antecknas: »Se nr 49».

Importen av kolelektroder till sodaelement AD 218 N ar fér narvarande
avstingd pa obestamd tid pa grund av krigshandelserna. Tillgdngen pa
dylika kolelektroder ar tillsvidare begransad till vad som finnes i lager
pa distrikten hos signalreparatérerna. Inventering av denna tillging
bor verkstillas snarast mojligt och tillgangen fordelas pa lampligaste
satt. I trycksakerna nr 7 och 17 meddelade anvisningar fér erhallande
av 6kad livslingd & kolelektroderna skola iakttagas. Dessutom hénvisas
till i trycksak nr 31 meddelade anvisningar rérande nedséattning av bat-
terierna i betongbrunnar for att skydda elementen mot kyla, varigenom
_ driftsdkerheten och livslingden 6kas.

Da tillgingliga kolelektroder aro forbrukade, skola vatelementen till-
falligtvis ersittas med pafyllningselement AD 619 A eller i speciella
fall AD 619 eller AD 2-618. AD 619 A och AD 619 hava en kapacitet
av 900 ampéretimmar och samma driftspanning, 1,1 volt, som vatelemen-
ten. AD 2-618 ar ett dubbelelement med 2,2 volts medeldriftspinning
men har en kapacitet av endast 450 ampéretimmar. Bottendimensionerna
aro for AD 619 A 138138 mm, for AD 619 205X 105 mm och fér AD
2-618 205X 105 mm. Elementets hojd ar i samtliga fall 280 mm inkL
kontaktskruvarna.

Behovliga pafyllningselement skola. av signalingenjérerna rekvireras
direkt frin Svenska Aktiebolaget Le Carbone, Sundbyberg, och levere-
ras desamma helst forpackade i lador, innehallande 6 element. Skotsel-
foreskrift atfoljer varje element.

De avstillda vatelementen AD 218 N skola tommas och rengoras samt
forvaras hos signalreparatorerna, till dess att kolelektroder &nyo komma
i marknaden.

Tryeksak nr 49
(5/10 1944)
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- :4A1‘1v.isninga',r. ahgiéhde iékskydd ~vid sikerhetsanliggningar.
1. Vid 'b'Vergang‘ fran jordkabel ‘till luftledning samt vid anslutning
av apparater’ direkt till luffledning &kall vid varje nedledning fran

stolpe resp. vid anslutningsstillet dverspinningsskydd medelst katod—
fallavledare anordnas enhgt b11d 1.
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Katodfallavledaren avleder & luftledningen upptridande 6verspinning,
d& denna Gverskrider en fér avledaren bestimd tindspinning. Vid blixt-
nedslag i ndrheten av katodfallavledare kan det férekomma, att denna
forstores. Didrvid kopplas avledaren automatiskt frian nitet, vilket kan
pa avstind iakttagas genom att ett lock pa avledarens undersida falht'
ned. Katodfallavledaren &r d& obrukbar och skall utbytas, )

'Vid montering av askskyddet iakttages, att katodfallavledarens 6vre

Tryeksak nr.20.
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kopplingsbult forbindes med den luftledning, fran vilken overspinning
skall avledas, under det att den undre bulten pa bygeln forbindes med
jordledningen. Denna anslutes antingen till nolledning i ett kraftled-
ningsnit, om dylik #dr atkomlig, eljest till en sirskild, i fuktig jord
nedgrivd jordplat.. Jordledningen skall utforas omsorgsfullt av grov
kopparlina, som ldgges utan tvira brytningar.

Da for overspinning sirskilt kinsliga apparater, sasom likriktare,
vissa relider m. m., dro anslutna till luftledningen, skola dessa dirjimte,
pa sitt 1 kopplingssechemat & bilden visas, skyddas med rorsikringar,
vars smiltstrom icke far vara hogre in den strom, med vilken appara-
ten ifraga kan momentant belastas.

2. I sparledningsstromkretsar ingaende relikontakter eller reliispolar,
som kunna befaras taga skada genom urladdning av atmosfirisk over-
spanning pa skenorna, skola skyddas med vakuumaskledare av Thielers
konstruktion, anordnade enligt bild 2.
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Vakuumréren utféras for en tindspdnning av c:a 500 volt, vid vilken
spinning avledning sdlunda sker. Mellan vakuumrérets pa en porslins-
sockel anbragta anslutningsfjidrar finnes ett s. k. grovskydd i form
av ett gnistgap, som medelst en skruv skall inregleras sd att kontakt-
6ppningen blir en millimeter.

Vid uppsittning i skip, dir andra apparater finnas, skola askledarna
placeras s&, att metallsplitter fran roren vid eventuellt blixtnedslag
icke kunna f6rorsaka kortslutning av i skapet befintliga kontakt-
kldmmor. )

D4 flera askledare erfordras pa samma stiille, monteras rérhallarna
péd en gemensam metallplatta eller metallram, till vilken jordledningen
anslutes. ’

Jordledningen skall utféras noggrant och med undvikande av tvira
brytningar samt anslutas till i fuktig jord nedgrivd jordplat, som icke
far vara forbunden med signalkablarnas armering eller med skenorna.

3. Askskydd i sikerhetsanliggningar skola inspekteras av signal-
reparator vid de periodiskt dterkommande revisionerna samt dessutom
efter starka askvider, da forstoring av askskydd kan befaras.

4. Materiel for askskydd erhélles fran centralférridet i Orebro under
materialnummer, som angivas-a bilderna.

Tryeksak nr 20.
(2510 1941)
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Anvisningar angdende klykvixellds.

Anm. Overst i trycksak nr 5 antecknas: »Se trycksak nr 38».

Vid behov' av vixellds (Asb, kap. VIII) skola tills vidare endast
klykviixellis : ifrigakomma vid nyanskaffning. Befintliga lankviixellis
och hakvixellas skola fortfarande anvindas i de vaxlar, 1 vilka de iro
inlagda, men endast undantagsvis overflyttas till andra vixlar.

Materiel.

Delar till klykviixellas foras i lager i centralférradet i Orebro for de
vanligaste vixelmodellerna. For andra vixelmodeller anskaffas erfor-
derliga delar av bantekniska byrin pé sirskild begiran, varvid erfor-
derliga uppgifter angéende vixelkonstruktionen samt stodrilens och
tungornas profiler skola lamnas. j

Tor en enkel vixel resp. vardera #nden av en dubbel eller enkel
korsningsviixel erfordras foljande delar (se fig. 2, 3, 4 och 5):

1 dragsting,

. 2 lager, ett for varje stodriil,

2 klykor, en for varje lager,

2 skyddslador, en for varje lager.

For dubbel korsningsvixel (fig. 3) tillkomma dessutom:

1 stodlager, ‘ :

4 koppelstiinger. '

1 rekvisition till forridet skola ovanstiende delar specificeras med
anvindning av nedan angivna materialnummer.

Dragsting tillhandahélles under nedanstiende materialnummer, av
vilka det forsta i varje rad avser dragsting med isolerskarv och det
senare dragsting ufan 1solerskarv:

05 3571 och 05 3572 for enkel vixel (fig. 2),

053573 och 053574 for dubbel korsningsvixel (fig. 3),

05 3575 och 053576 for enkel korsningsviixel (fig. 4 och 5).

Mat. nr 0535 75 forekommer i tva utforanden, h och v, av vilka det
forra har isolerskarven placerad till hoger och det senmare till vinster
pi stingen. Det forra anviindes i hogervixel (fig. 4) och det senare i
vinstervixel (fig. D).

Lager (fig. 1) har olika utférande, beroende pi stodrilens profil, och
ir antingen rakt lager, snett ytterlager eller snett innerlager.

Raka lager, vilka iro avsedda for enkla vixlar (fig. 2), lagerforas
under nedanstiende materialnummer, av vilka det forsta i varje rad
anviindes for den viinstra och det senare fér den hogra stodrilen:

05 3579 och 053577 tor stodril av 1896, 1924 och 1940 ars modell,

05 35 81 och 053578 for stodril av 1899 ars modell.

Sneda ytterlager, vilka anviindas dels vid dubbel korsningsviixel (fig. 3),
dels vid den utdt liggande stodrilen vid enkel korsningsviixel (fig. 4
och 5), lagerforas under nedanstiende materialnummer, av vilka det
forsta anvindes vid den viinstra och det senare vid den hégra stod-
rilen:

05 35 84 och 05 3582 for stodril av 1896 och 1924 &rs modell,

05 385 85 och 0535 83 for stodrdl av 1899 ars modell.

Sneda innerlager, vilka anviindas vid den inre stodrilen vid enkla
korsningsviixlar (fig. 4 och b), lagerféras under nedanstiende material-
nummer, av vilka det forsta galler, di den inre stodrilen ligger till

Trycksak nr 38.
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vinster i viixeln (fig. 4), och det senare, di den inve stodrilen ligger
till hoger i vixeln (ﬁg )
053586 och 053588 for stodril av 1896 och 1924 ars modell,
0585 87 och 05 3589 for stodrdl av 1899 &rs modell.

Mellanlaggspldt (fig. 1) anvindes f6r justering av lagrets avstdnd frin
rilslivet och utfores dels bockad for anvindning vid dldre, mot rils-
huvudet anliggande lager, dels rak for anvindning vid lager med an-
liggning mot rilslivet som i fig. 1.

Bockade mellanldggsplatar med 0.5, 1.0 resp. 1.5 mm tjocklek hava
toljande materialnummer:

05 35 51, 05 3552 resp. 05 35 53 for 1896 drs ril,

05 85 54, 05 35 55 resp. 0535 56 for 1899 drs ril.

Raka mellanldggsplditar, passande for alla rilsmodeller, lagerforas i 1.5
och 3 mm tjocklek under mat. nr 05 35 57 resp. 0535 58.

Klykan (fig. 1) har féljande materialnummer:

05 35 92 for vaxlar av 1896, 1899 och 1924 &rs modell,

05 35 95 for vixlar av 1940 ars modell.

Skyddslada (ﬁg 1) dr antingen av lag typ, mat. nr 0535 93, eller hog
typ, mat. mr 0535 94, av vilka den sistnimnda skall anvindas endast
di storre utrymme erfordras i hojdled, t.ex. pd grund av att elektrisk
vixelspiarr skall anslutas till viixellasets dragsti’mg.

Stodlager (fig. 3) erfordras som stéd for dragstingen vid dubbel kors-
ningsvixel och lagerféres under mat. nr 05 35 91.

Koppelstang mellan tungorna vid dubbla korsningsvixlar (fig. 3) har
mat. nr 052217, D& vixeltungorna skola forses med kontrollférreg-
ling, utbytas de niirmast tungapetsen beliigna koppelstingerna mot spe-
ciella stanger, som vid det ena tungangreppet dro forsedda med en
lapp, till vilken tungkontrollstingen fran forreglingshjulet anslutes.
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Montering.

Monteringen av klykvixellds utfores enligt anvisningar i trycksak nr 5,
dock med nedanstiende indringar, vilka skola i ndmnda trycksak an-
tecknas i marginalen.

Monteringen skall utféras enligt fig. 2, 3, 4 resp. 5, som ersitta i
trycksak nr 5 aberopad ritning litt C nr 6640.

Stodrilen skall fastsittas vid tungspetspliten medelst nitade eller
svetsade stodrilsfisten med skruvkil.

Betraffande i fig. 2, 3, 4 och 5 angivna mitt a, b, ¢ ete. & spirvidden
vid tungspetsen hinvisas till for vederborande vixeltyp gillande be-
stammelser.

Lagrens frimre bulthél (se fig. 1) skola vid nya vixlar med 200 mm
bred tungspetsplat forliggas 175 mm fran tungspetsplitens mittlinje,
matt vinkelriitt mot nimnda linje. Det nya mattet skall for likformig-
hetens skull framdeles tillampas &ven vid vixlar med 150 mm bred
tungspetsplat 1 stillet f6r i punkt 2, trycksak nr 5, angivna matt 154
och 149 mm.

Vinkelrdta avstindet frin sammanbindningslinjen mellan lagrens
fraimre bulthal till bulthalen i tungorna skall, med &ndring av vad som
angives i punkt 4, trycksak nr 5, vara 11 mm #ven vid korsningsvixlar.

Underhall.

Klykviixellis skall vidmakthallas i sidant skick, att omliggning av
vixeln icke kan utforas, da ett 5 mm tjockt mellanligg ar anbragt
mellan tungan och stodrilen mitt f6r klykan. Krforderlig justering
verkstialles 1 forsta hand dels genom att 0ka avstindet mellan lagret
och rilslivet genom anbringande av en eller flera mellanliggsplitar en-
ligt anvisning i punkt 5, trycksak nr 5, dels genom avligsnande av upp-
kommen glappighet i bulthilen i tungan enligt anvisningar i trycksak
nr 3.

Sparvidden vid tungspetsen skall vidmakthallas och i forekommande
fall regleras med hjilp av stodrilsfistenas skruvkilar.

Vid lingt giende forslitning utbytas klykvixellisets delar i erfor-
derlig utstrackning.

Slitning av glidytorna i vixellaset skall forebyggas genom tillriicklig
och regelbundet utférd smoérjning. For smorjning av bulten i tungan
skall smorjnippel for fettspruta vara anordnad (fig. 1). Nya dragstinger
dro forsedda med smorjnippel for fettsmorjning av dragstingens under-
sida (fig. 1), och bor sfidan smorjanordning efter hand inféras dven &
befintliga dldre dragstinger. Ovriga glidytor mellan dragsting och lager
resp. klyka, bliva &tkomliga, d& skyddslddans lock Sppnats, och skola
smorjas med fett, som péstrykes de rengjorda glidytorna & dragstingen.
Samma metod skall anvindas dven for smorjning av glidytan pé drag-
stdngens undersida, di ovanniimnda smorjnippel & dragstingen saknas.

Vid ildre skyddslddor, som fasthillas endast av tvd 3/s” skruvar,
skall fastsdttningen f6r undvikande av storningar genom nedhiingande
skyddslador forstirkas genom att anbringa en 18 mm styrtapp (fig. 1)
i lagret mitt mellan fastsittningsskruvarna. I skyddslidans kantjirn
uppborras ett hil, som pétrides tappen. Dessutom skola fastséttnings-
skruvarna forses med fjiderbricka f6r att forhindra lossnande genom
skakning.

Skyddslador av dldre typ, som sakna kantjirn mellan fastsdttnings-
hilen enligt fig. 1 och ej redan blivit pa annat sitt forstirkta, skola
utbytas mot nya.





