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Till jordledning kan ifiven vattenledningsrir anviindas,  Tlirvid fiistes jord-
linan i roret med en bygel, som fattar om riret pa siitt fig. 200 visar, I samma
bygel dr en spetsad skruv ingiingad, vilken genom inskruvning mot réret ger god
kontakt.

T wissa fall, gisom vid miitningar eller vid provning & linjer vid provstolpar,
kan man for tillfillig jord anviinda jordledningsstang (Fig. 201).  Denna neddrives
i marken A fuktigt stédlle. och jordtraden fistes med den i stangens ovre iinda be-

fintliga linsladden,

Tig. 200, TFastliiggning av jordledningslina vid vattenledningsrir, — /..

G. Kabelskarvning.

47. Kabeltyper. Lolallablarna, som vanligen komma till
anviindning, iiro konstruerade pa féljande sitt. Ledarna besta
av 0,6 mm (undantagsvis 0,7 mm) koppartrad, och isoleringen
utgives av papper med luftmellanrum. For upphivande av
induktionen iiro ledarna hopsnodda tvi och tva till par, med en
stigning ej dverstigande 160 mm. Pappersisoleringen & de bada
ledarna inom paret har olika firg. Paren iro sammanférda till
en kompakt, symmetrisk kabelkiirna, i vilken angrinsande lager
iro palindade at olika hall. Samtliga par i kabeln hava samma
firgning av papperet, undantagandes ett par i varje lager, som
siirskilt utmiirkts genom annan firg & papperet (mirkpar). Kabel-
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Fig 201, Jordledningsstang. -—
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lirnan ar a ej armerade kablar med 10 ill 100 tr. omlindad med
ett lager papper och & évriga kablar med ett lager papper och ett
lager bomullsviiv, varpa blymanteln dr pressad. Kabeln skall
under minst 2 timmar kunna bibehalla ett inre dvertryck av 2
atmosfarer. I oOvrigt hiinvisas till efterfiljande specificerade
tabell.

Tabell dver pappersisolerad lokalkabel (1924 ars specifikation).

| ‘ il sol. pr i oD ‘
Blymantelns ,E,CO'EISL Elekt- |k[m. l}l!- ])fm'”m”i'; |
Leda- pr km, | rost. | kelled- pr km. vid
rens _ — | ‘enkel- | kapac. ning \'ni‘-
Bendimning din | yHer | edping | prokm. 1600
B, | oekTek aiiis vid (IIII)IEI‘]- I]llvlull]l]l- K00 ‘ 1600 ‘
mu. | +15° ¢, ledning | viirde . . |
mm. meter T ey mid. meg- perioder perioder }
| nin. ‘ ohm
1200 tr, ‘ 0,6 | 3,0 ‘M:m. (i7‘ 61.0 ‘ 0,035 1000 | 0,103 ] 0,143
1000 » » 3.0 G4-—66 » » » » ‘ »
GO0 » | » 3.0 51—5b3 »o| » » » | »
400 » B 2 4244 » B » y o v
300 » » & 3638 ) » » » |
200 » v 2 30—31 P » » ) »
100 » » 2,0 |23—24 ) » » ) 0
80 | » 1,5 |19—20 3 » » ) »
GO » » 1 1819 ) W v | ) »
40 » » 1 16--17 » » » » 0
200 0» | » 1, 12,5 B » # W 0
10 » ‘ W 1, 9,5 » » » » »
1000 » 0,7 ‘ 3,0 | 6267 45,0 | 0,040 v | 0,004 | 0,130 |
600 » | 3.0 5661 » | 0035| » | 0,088 0,122
400 » » 2,7 |47—51 »oo 3 B » »
200 » ‘ » 2,5 |35—38] » | » » vl
100 » » 2.0 26- 28 » i » | » »
G0 » » 1.5 20 99 » Y A v

Farutom hiir beskrivna lokalkablar anviindas emellanat s. k.
blandlkablar, innehallande férutom 0,6 mm ledare for vanliga lokal-
ledningar ett visst antal 0,8 mm ledare, avsedda for ledningar,
som skola dupliceras.  Sistnimnda ledare, som iiro férlagda till
kabelns centrum, firo dubbelskruvade d. v. s. tva och tva av de
hopsnodda paren éiro sins emellan hopsnodda och bilda salunda en
dubbelskruv.  Varje par iir omlindat med en vit bomullstric
utom en dubbelskruv i andra lagret, dir varje par dr omlindat
med en rod bomullstrad (mirkgrupp). De fyra paren i tva nir-

12
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liggande grupper hava olika firger a pappersisoleringen t. ex.
rod och grim firg for ena dubbelskruven, bla och vit for andra
dubbelskruven.

I Gvrigt hinvisas till efterféljande specificerade tabell.

Tabell dver pappersisolerad blandkabel (duplex- och lokal- 1924 ars

specifikation).
| T Rlektrost. ) - |
o i Ledn, Lkapaec. pr km. | !r‘lll. Pl Dimpning ‘
Blymantelns | iosf, | dubbelledning [Km. en- pr k. vid
Ledare | pr k. mid. 1_‘"”"‘_1,' ) ‘
Antal o =T | enkel- |————T .lnuigf\:fl — . _‘
s o (ORI stop. | ledning L9 L
ledare mm, tjocklek “l;l‘;‘i\ vid Stam- | Duplex- M= gop 1600
diam. | .15 ¢ 5 ; >
nin. } mlm | ""]’l’m‘ - ledning | ledning | ae.  perioder perioder
. 1 bl
‘ | alint I
. | ‘
10 % 4| 0,8 | 34,0 | 0,040 ‘ 0,064 ‘ 0,082 0,113
| . 4 3,0 H— 2 ’ n i) 3
L1200 0.6 ‘ | E"‘ 61,0 | 0,085 1ono | 0,103 | 0,143
10 4 0.5 30 B5—66 34,5 | 0,040 0,064 0,082 0,113 |
L1000 0,6 8,0 |0a—00 w10 | 0,085 | — Y0013 0,143 |
‘m w4l 0,8 ‘ 25 l-";l 55 8 ‘ 0,040 | 0,064 ‘ :i.tmz| 0,113
| 600 | 0.6 ST 61,0 | 0,085 | 00108 00143
—— b = I i e T L ol
‘I(} v 4| 0,8 v e el 345 | 0,050 | 0,064 ‘ 0,082 | 0,118
L . .0 —ag 1 .
4400 | 0,6 ‘ 3 41—48| g1.0 ‘ 0.035 | : ’ 0,108 | 0,143 |
| ) | i 1
110 2 4] 0,3 T 345 0 0,040 L0644 O,us2 0,113
i 3T —38 e ? :
200 | 0,6 ) 3T—3 | 610 | 0035 | — | ° 0,103 0,143
| L Vil g
| \
10 2 4| 0,5 ‘ | 34,5 | 0,040 | 0,064 0,082 (L1113
5 9 a0+ ; 5 ) NIk ,11
L1000 | o | 20 |30 ) s | ol : L oes |0,

Betriaffande forekommande duplexkablars konstruktion och
skarvning hiinvisas till sirskild, rérande dessa utfirdad instruk-
tion.

48. Sammanskarvning av lokalkablar. Kablar, som skola
hopskarvas, uppliggas for mattagning pa sina platser, varvid
tillses, att kabelindarna komma exakt i det lige, som kabeln
hopskarvad skall hava. 1 kabelbrunnar och kabellador bockas
kabelindarna, si att de i jimna bdjningar lGpa efter brunnens
eller ladans viggar och inliggas pa sina bestimda platser & kon-
solerna. Tillbockningen av kablarna bir ske med storsta forsik-
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tighet, sa att ej veck uppsta i manteln, siirskilt bor noga tillses,
att veck ej uppsta vid pipmynningarna, varfér mallar béra an-
vindas. Skarvréret patrides den ena kabelindan, kabelindarna
hefrias fran blymanteln till sa stor lingd, att den i efterfoljande
tabell faststillda skarvippningen erhalles, isoleringsbindan eller
pappershandet, som omgiver kabelkiirnan, avvecklas, och kabel-

e ————S

Tig. 202, Skarv o lokalkabel

kiirnan ombindes med en smal isoleringsbinda invid manteln.
Denna ombindning inskjutes till en del mellan kabelkirnan och
manteln, si att isoleringen & kabelledarna ej skadas mot den av-
skurna kabelmanteln. Kabelindarna fastgiras, si att de under
arbetet ej rubbas ur sina ligen. For att under arbetets gang
belkviimt kunna hélla reda pa de olika paren och varven i kabel-
kiirnan hopsnos ledarnas andar par for par, och kabelledarna upp-
bindas i knippen, innehallande var sitt varv (Fig. 202)
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Tabell Gver skarvappningar, skarvgrupper och skarvrir.

skarvror®

\_uw Skarv- Antal — —
R diam. o = 5
IKabel appn. skarv- . Yttre Gods-
1. Liangd : it
min. grupper diam. tjocklek
[ g e . mu.
1200 tr. 0,6 mm. 67 750 10 | 850 a0 | 3,0 ‘
1000 » » ‘ 66 750 10 ‘ 850 90 >
600 » » B 53 600 S 700 G7 » ‘
4000y » 3 44 550 T G50 53 b]
300 » » 38 500 G ‘ GO0 50 »
2000 »  » » 31 400 5 500 44 2,7
100 » # »o 24 300 4 | 350 31 2,0
80 » ‘ 20 | 300 4| a0 31 )
60 »  » » 19 250 3| 300 24 »
A0 w 0 17 250 | 3 300 24 »
20 5 v 12,5 200 | 2 | 250 17 1.5 |
10 » »  » 0.5 200 | 2" 250 13 »

= 16r kabel med 0, mm ledire anvindes skarvrér for niirmast stiorre kabel-

Vid skarvningen skola tradskarvarna fordelas i det antal
skarvgrupper, som angives i1 forenimnda tabell, varvid ialkttages,
att intill varandra liggande tradskarvar bliva forskjutna en hyls-
langd.

Skarvningen bérjar nedtill vid skarvens ena énde pa ett
avstand av cirka 50 mm frin blymanteln och tillgar salunda.
Tsoleringshylsan, av papper, patrides den ena av de bada ledarna.
Dessa striickas vil, viras dirpd 4 halva varv omkring varandra
med isoleringen pasittande, varefter isoleringen avligsnas fran
de fria tradindarna, tradarna blankskrapas och viras hart 8
hela varv omkring varandra. Hopvirningen tillgar sa, att trad-
findarna bijas i form av en vev och medelst denna vevas ihop.
De overflodiga tradsladdarna bortkapas, och tradskarven ned-
bijes intill ledaren, varefter isoleringshylsan skjutes Gver trad-
skarven, si att denna kommer mitt i hylsan. Iig. 203 visar
de olika faserna i detta arbete.

Vid skarvningen iakttages sdrskilt:
aif endast ledare till samma varv i de bada kabelindarna hop-
skarvas med wvarandra,



—
o
—

~
= - — e ————
- __,__‘-—f* - P —— e -
¥
R — = = - —
}
|
j—-ﬁ_i
- 1

Iig.

2003, Kabelledares  hopskarvning,
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alt dubbelledarna skarvas mot varandra i samma ordning, som
de ligga i de resp. varven i de bada kabelindarna,

att tridar, som hava lika firgat papper eller pa annat sitt drvo
lika mirkta, hopskarvas med varandra, samt

att de s. k. mirkesparen i varje varv bliva férenade, iven om de
skulle raka till att e ligga mitt fér varandra i de bada kabel-
andarna.

Nagon gang kan intriiffa, att fabrikationsfel finnas a par i
olika kabelstycken, som skola sammanskarvas, Sadan felaltig-
het finnes anmiirkt & kabeltrummorna. Vid skarvningen skall
di noga iakttagas, att felaktiga par i de olika kabelstyckena
sammanskarvas med varandra, varigenom sa fa tel som mdjligt
erhallas i kabelstrickan.

Sedan skarvningen av samtliga tradar dr slutford, torkas
skarven omsorgsfullt. Detta sker lampligast med tillhjilp av
ladlampor, som placeras under en halveylinderformad plat,
upphiingd under tradpartiet. For att koncentrera viirmen runt
tradpartiet placeras over detsamma en till omfang nigot vidare
halveylinder (Fig. 204).

Den vill uttorkade skarven lindas med en torr bomullsbinda,
isoleringsbinda, varefter skarvréret skjutes over skarvstéllet och
tillhamras runt om kabeln.

Da plats icke finnes fiir skarvrérets skjutande pa kabeln.
ersittes detsamma av en U-formigt bojd blyplat, som ligges
gver skarven och hopbijes till ett ror, som omsluter skarven och
de bada kabelmantlarna.

Da samtliga lodstillen a savil kabelmantel som skarvrdr
blivit omsorgstullt renskrapade, bestrykas dessa omedelbart med
gtearin. P4 bada sidor om l6dstillena runt om kabel och skarvror
klistras pappersremsor, varigenom lédningen far en skarp be-
grinsning, vilket bidrager att at skarven giva ett prydligt utseende.

De blanks 1\1'1|1(ul0 vtorna begjutas en stund med det smilta
lodet fir astadkommande av lagom temperatur och fértenning av
kkabelmantel och tér, varefter lédningen gores fiardig genom
lodets fordelning mcd en i ena handen lagd, flerdubbel, stearin-
indriinkt linnelapp, lddlapp, under det lodets pahillning utfores
med den andra handen. Lidtennet kan dven med fordel, i syn-
nerhet vid mindre skarvar, smiltas direkt pa loédstillet samt
medelst lagan i lédlampan och 16dlappen tillformas pi liknande
sitt som ovan.
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Understundom hiinder, ait en kabelskary av nagon aunledning behdver for-
liggas i en kabelpipa, For att undvika avbrott i kabeln till 161jd av olika spin-
ning i tridarna vid skarvens indragning i pipan méiste dd under skarvningen
noga tillses, att alla tridar kemma att ligaa lika viil striickta i skarven, Forntom
detta, bir skarven naturligbvis utféras i den brunn, som ligger nirmast det stilie
i ledningen, diiv skarven efter kabelns indragning kommer att ligga, emedan den
di under indragningen riiner minsta dverkan, '

IMig. 204 Torkning av skarv

Till lsdningen anviindes lidienn kabel (63 % bly och 37 %
tenmn).

Forst sedan lodningen kallnat, ligges kabeln pa sin ritta
plats & konsoler i brunnen eller ladan.

A varje kabel i brunn eller lada fastlides & kabelns framsida
en koppar- eller blyplat, vara instiimplats kabelns ordnings-
nummer i stationens korskoppling, kabelns tradantal, tradarnas
dimensioner samt artalet, da skarvningen verkstélldes.

Da en skarvning dr avslutad i en brunn eller lada, tillses,
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att om kabelkittet i pipan runt kabeln blivit rubbat genom arbe-
tet, detta blir tillsmetat.

Vid allt arbete © brunnar och lador iakttagas de [oreskrifter i
dorigt rivande forsiltighetsmatt mot gasexplosioner, som meddelas
i avd. Underhall.

Iig. 205.  Grenskarv med 2 grenar., — 1.

Fig, 206, Grenskarv med tre grenar. — V..

Efier avslutal arbele bortskaffas alli avfall fran arbetsplaisen,
och brunnen eller ladan rengdres, innan den tillsluies.

Vid skarvning av luftkabel skall sirskilt iakttagas, att la-
beln, sedan den fiardigskarvats, omsorgsfullt uppbindes, sa att
skarven e] utsiittes for pakinning.

49. Sammanskarvning av blandkablar. Vid hopskarvning
av blandkablar giiller betriffande kablarnas uppliggning for
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mattagning, bockning m. m. samt skarvning av de fér lokal-
ledningar avsedda ledarna, dvensom torkning, lindning och igen-
lédning av kabelskarven, wvad forut foreskrivits om sammcen-
skarvning av lokallablar.

Hopskarvning av de for riks- och landsledningar avsedda,
dubbelskruvade ledarna i kabelns centrum utféres pa liknande
sittt, som foreskrives for lokalledarnas skarvning, dock med den
skillnad att tradskarven efter hopvirningen fdides.

Av vikt dr att tillse, att dubbelskruvarna bliva hopskarvade
par mot par, och att mérkgrupp skarvas mot mirkgrupyp.

50.  Grenskarvning av kablar. Ofta blir det nédvindigt att
direkt uppdela en kabel mellan flera fordelnings- eller utgrenings-
punkter. Detta sker da sa, att fuvudbabeln genom en grenshary
uppdelas i erforderligt antal mindre kablar, grenkablar.

Vid uppdelning av en kabel 1 grenkablar utféres grenskarven
pa foljande sitt. Ett skarvreor patrades huvudkabeln, sedan det-
samma utvidgats i den mot grenkablarna vinda indan, sa att
indan kan skjutas dver grenkablarna. Dérefter sammanskarvas
huvudkabeln med grenkablarna, och skarvréret drages éver skar-
ven, tillhamras vil i bada indar samt lodes lufttiatt till savil
huvudkabeln som de intill varandra liggande grenkablarna. Fig.
205 och 206 visa dylika grenskarvar for tva resp. tre grenkablar.
Nom framgar av sistnimnda figur dro de tre grenkablarna pla-
cerade intill varandra pa sidant sitt, att de ligga 1 ett och samma
plan.

Da plats icke finnes for skarvrorets skjutande pa kabeln,
eller da skarvror av annan anledning ej kan komma till anvind-
ning, anvandes i stillet for skarvrér en blyplat, som bockas runt
skarven och ftillhamras samt lodes.

Ett annat sitt att utfora cn grenskarv visas i [i
ningen anviindes ett sirskilt, pi forhand iordningsti

207 och 208. I'Or gre-
It grenrdr.  FPor samman-

skarvningen begagnas dessutom ett vanligt skarvrir., Grenrdret bestir av erfor-
derligt antal rér for grenkablarna, sinsemellan hoplddda i sin ena dnda och om-
givna av ctl, dem samtliga omslutande, Iufttitt fastlott rér, som ir utformat
s, att det passar till skarvriret 4 huvudkabeln,

Skarvningen tillgir sa, att sedan blymanteln 4 grenkablarna avliigsnats till
crforderlig lingd, kabelsladdarna inféras 1 grenrdret genom de for dem avsedda
roriindarna och utdragas genom det for dem gemensamma réret,  Direfter utidres

pa vanligt sitt hopskarvningen med huvudkabeln, varvid skarvroret fastlodes
vid grenrdret och huvudkabeln samt grenrdrets findar vid grenkablarna.
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51. Inskarvning i porslinslinjefdlt. Linjefilt forekomma
i foljande storlekar, 200 tr., 100 tr., 80 tr., 60 tr., 40 tr. och
20 tr. Linjefilten levereras med det for titningen mellan pors-
linslisterna och stommen erforderliga skiktet av isoleringsmassa
igjutet. Varje lodstjirt ir forsedd med en isoleringshylsa, vilken
dock ej dr hogre. in att den limnar lodorat fritt.

Fig. 207, Grenrdr. — '),

Tig. 208. Grenskarv med tre grenar, — '/
!

Vid inkoppling av kabeln avtages kabelmanteln till sadan
lingd, att de isolerade ledarna riicka till att fastlodas & linjefiltets
lidstjirtar, varefter den avskalade kabellindan deppas i varm,
vit isoleringsmassa. IKabeln infores genom inledningsréret sa
langt, att blymanteln nitt och jimt nar genom detsamma, var-
efter kabeln fastlodes vid roret, sa att fullstindig téitning er-
halles.
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Den i linjefiltet instuckna kabelkirnan uppdelas nu i fem
lika stora grupper, vilka placeras i vertikal led mellan lddstjar-
tarna pa sitt fig. 209 visar. Fastliggningen av ledningstradarna
borjar upptill 1 linjeliltet.

Jdoonnusuesa )

Iig. 200, Inkoppling av kabel 1 linjefilt.

Placeringen av kabelledarna i 20 trads linjefilt, som avviker
fran foregaende, visas i fig. 210.

Ledarna kopplas lika 1 kabelns bada édndar, sa att den trad,
som i ena dndan fistes vid férsta kontakten (a), dven 1 andra
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indan fistes vid a-kontakten, och salunda den trad, som i ena
dndan #r fist vid andra kontakten (b), dven kommer att bliva fist
vid b-kontakten i motsatta indan. Forses kabeln med linjefdlt

Tig. 210, Inkoppling av kabel i 20 tr. linjefilt.

i bada dndar, komma saledes tradar med pappersisolering av
samma firg att ligga pa motsvarande kontakter i linjefilten i
bada édndar av kabeln.

Tradarna fastas stadigt vid l6dkontalkterna, f6r att en snabb
och siiker lddning skall kanna ske. Den f6r 16dningen anvinda
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hartslésningen paféres sparsamt, emedan avledning eljest kan
uppsta till nirligeande kontakter och stomme vid den uppvirm-
ning, som lédningen férorsakar. Fér lodningen anviindes ldd-
fenn koppar (63 9, tenn och 37 Y%, bly). Lddkolven skall vara
spetsig och vill ren.  En stor kolv bér anviindas, endr den haller
virmen bittre och darigenom underlittar arbetet,

Sedan inlédningen av kabeltradarna salunda verkstillts,
uppviirmes kabeln nirmast intill linjefaltet, sa att den fuktighet,
som under arbetet mdjligen intringt i kabeln, blir val uttorkad.

Hirefter fylles den skalformade foérdjupningen vid kahel-
intaget inuti linjefiltet forst till en del med vit massa, dérefter
med svart massa till férdjupningens dverkant.

Sedan alla lodningar noga granskats, paligges locket och
fastlides, varvid stor noggrannhet iakttages, sa att fullkomlig
titning erhalles. Lodningen verkstilles med kolv eller Aga gas-
lodapparat. Locket bor hirvefter dverstrykas med kokt linolja.

I 20 tradiga linjefilt skall locket efter kabelns inkoppling
lodas dels vid bottenplaten, dels kring inledningsriret.

Vad hir forut sagts galler inkoppling av lokalkablar i linje-
filt. Betriffande blandkablars inkoppling iakttages, att kabeln
forst maste uppdelas i tvd kablar, ndmligen en lokalkabel och en
duplexkabel for den 40 tridiga kirnan. Lokalkabeln inskarvas
i linjefalt pa sitt forut angivits, for duplexkabeln anvindes linje-
filt av siarskild typ med vacuumaskledare och smiltror. Betrif-
fande linjefilt av sistnimnda typ och tillhérande kabelboxar for
riks- och landsledningar hinvisas till linjebyggnadsinstruktionen.

52. Sammanskarvning med stationskabel. Nir en fran
nitet kommande kabel skall inféras till ett viixelbord eller till
lkorskopplingen a en station, madste kabeln sammanskarvas med
stationskabel.

For utskarvning av mindre lokalkabel anviindes vid skarv-
ningen vanligen sluirdr, vid 400 trads och stérre kablar anvindas
slutrdrsboxar, 1200 tr., 600 tr. och 400 ir.

For kablar med annat tradantal dn ovanniimnda anviindes slutrérsbox for
ndrmast stirre tradantal. Silunda kan slutrérsbox 400 tr. vid behov anviindas
for 300- och 200 trads kablar.

Vid anviindning av slufrdr tillgar skarvningen saiunda.

Slutroret patriides lokalkabeln.  Kabelindarna befrias fran
blymanteln pi sa stor lingd. att foreskriven skarvéppning ernas
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(se tabell sid. 180), och hallas nagra minuter neddoppade i vit
isoleringsmassa, varvefter overskottet av denna far avrinna.
Njilva tradskarvningen tillgar sedan pa samma sitt, som fére-
skrives vid skarvning av pappersisolerade kablar, deck med den
skillnad. att varje tradskarv lides. For lodningen anvindes
lidtenn koppar (63 ©, tenm och 37 9 bly). Lidstillet bestrykes
med hartslisning.,  Stearin far diremot icke anvindas vid denna
lodning, emedan rester av detta fororsakar fdrgning av traden.
Sedan samtliga tradar sammanskarvats, lindas skarven med en
isoleringshinda, vilken omedelbart intill kanten av blymanteln
a lokalkabeln hart tilldrages, sa att en fortringning bildas inuti
kitrnan, varefter mellantummet mellan blymanteln och kabel-
kiitrnan helt utfylles genom ytterligare omlindningar med bin-
dan.  Andamalet med denna anordning ir att hindra den for
titningen anviinda isoleringsmassan att intriinga i kabeln. Dir-
efter sljutes slutroret over skarven samt fastlodes vid lokal-
kabelns mantel pa sitt tidigare foreskrivits.

Sedan  slutriret stillts vertikalt med stationskabelindan
upp, fylles detsamma med vit isoleringsmassa sa hogt, att den-
samma nitt och jimt nar dver lokalkabelns mantel, varefter slut-
rivet helt fvlles med svart isoleringsmassa. Kan skarven e] fi
forbliva i vertikal stillning utan maste forligeas horisontellt, bor
isoleringsmassan. som ifylles slutréret, tillsittas med sin egen
vikt harts, varjimte stationskabeln omedelbart intill slutriret
omlindas med isoleringsband, sa att en ring bildas, vilken in-
tryckes 1 slutréret, varefter slutrdret tillhamras over ringen.

Utskarvning medelst slufrérshon (Fig. 211) ifragakommer i
regel & kablar, vilka inkomma som jordkablar genom en stations-
uppledning, och tillgar salunda.

Stationskablarna  befrias i ena dndan fran blymanteln pi
en lingd lika med slutrérsboxen, dverflitningen avtages ytter-
ligare 50 mm, varefter kabelindarna hallas neddoppade nagra
minuter 1 smilt, vit massa Sedan  overflodig  isolerings-
massa fatt avrinna, inféres varje kabel 1 sin pipa i boxen, var-
vid omspinningen bér na in i pipan; eventuellt behdvlig ut-
fyllning Lkring kabeln erhalles genom palindning av isolerings-
band, som inpressas i rirmynningen. Da alla stationskablarna
silunda intriitts i slutriirsboxen, upphiinges denna lutande med
stationskabeliindan nedat for ihillande i boxen av svart isole-
ringsmassa omkring stationskablarna.
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Lokalkabeln avmiites davefter till passande langd, for att
slutrorsboxen efter inskarvningen skall kunna upphingas pa sin

Iig. 211, Slutrirshoxar.

plats & slutrérsstativet. Den avskalade kabelindan bdjes framat
och hilles nagra minuter neddoppad i smilt, vit isoleringsmassa,
sa att massan intringer nagon decimeter innanfér manteln.
Sedan 6verflédig massa fatt avrinna, patrides slutrérsboxen,
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varvid kabelmanteln skall récka in 1 inledningsroret sa langt,
att en blykula kan lodas omkring réret och manteln. Sedan
boxen direfter placerats horisontellt, utféres hopskarvningen av
tradarna, pa sitt forut angivits, varvid tradskarvarna lodas.
Fore hopskarvningens bérjan klides slutrorsboxens botten och
sidor med ett i vit isoleringsmassa doppat karduspapper.

IFig, 212, Titning i slutrirshox,

Dé skarvningen ir utférd, béjes kabeln jimte boxen uppat,
si att den kommer att intaga cirka 45° lutande stillning. En
tiitningsplugg av isoleringsmassa skall nu anbringas 1 lokal-
kabelindan, varfor manteln avkyles 3 dm under kulan med i
kallt vatten blitta trasor, under det smilt, vit isoleringsmassa
ihélles 1 slutrérsboxens nedre dnde.  Avkylningen avser att for-



hindra massans vidare nedtvingande i kabeln,  Under fyllningen,
som endast skall omfatta kabelindan och inledningsroret, viirmes
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Fig., 213, Shatrorsboxar [Gr hlandkabel.

det senare med lodlampa. Da massan ej liingre sjunker, avslutas
patyllningen. Efter en halvtimme pahilles sa mycket svart
isoleringsmassa, som med denna stillning av boxen far rum i
dess nedre del (Fig. 212). Man efterviirmer pa inledningsréret
13
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och pafyller eventuellt ytterlicare erforderlig svart isolerings-
massa, vilken sedan far ordentligt kallna. Tradpartiet i box-
dppningen tickes med ett i vit massa impregnerat karduspapper,
varefter locket palddes, och slutrérsboxen ér firdig att upphingas
pa sin plats.

Vad hiir forut sagts giller lokalkabel. For sammansharvning
av blandkabel med stationskabel anvindes slutrérsbox av sirskild
typ (Iig. 213), 1 huvudsak liknande den hir férut behandlade,
men forsedd med kolaskledare och smiltror for de 40 dubbel-
skruvade tradarna. Sistnimnda tradar fastlodas vid de i boxen
for dndamalet anordnade lddstjirtarna, som Aro anslutna till
forenimnda kolaskledare och smiiltrér. Fér att dven inom sta-
tionen bibehalla dubbelskruvningen av blandkabelns 40 tradar
anviindes for dessa ledare stationskabel dupler, vilken inkopplas
till lédstift utanpa boxen, som éro férbundna med ovanniamnda
kolaskledare och smiltrér. I 6vrigh forfares vid inkopplingen
pa samma satt, som forut angivits for inkoppling av slutrérs-
box fdr vanlig lokalkabel.

53. Kontroll a kabelarbete. Omedelbart efter kabels in-
dragning i rir, nedliggning i kabelgrav eller upphingning a biir-
lina undersikes kabelmantelns tithet genom tryckprov.

Efter kabelns sammanskarvning verkstélles anvo tryck-
prov for utrinande av skarvarnas tithet, dessutom provas dels
ledningssammanhanget, dels isolationen. A lingre kablar kan
det vara lampligt att verkstiilla dessa prov & skilda sektioner
av kabeln.

Betriiffande de prov, som skola géras a kabel vid dess mot-
tagande fran leverantor, och det detaljerade utférandet av ovan-
niicmnda prov hiénvisas till avd. K. Leveransprovning av materiel.





