




kärnan är å ej armerade kablar med 10 till 1.00 tr, omlindad med
ett lager papper och å övriga kablar med ett lager papirer och ett
lager bomullsväv, varpå blymaiiteln är pressad. Kabeln skall
under minst 2 timmar kunna bibehålla ett inre övertryck av 2
atmosfärer. I. örTigt hänvisas till efterföljande specificerade
tabell.

Tabell över pappersisolerad lokaikabel (1924 års specifikation).

Blymantdns

ytter-

tjocklnkl (tia-

inm. I inntcr

I Lcdn. I Isol. pr
I  Elckt- ikfih en-
l>r km',
cnkcl- ^inw- ""iK V'd
ledning !"• ''I»-

dubbel- iiunimi-

-rl5^C värde
oiim ' "ifs-

I  olim

r)äni]iiHtig

pr km. vill

SOU 1(100

perioder perioder

1200 tr. 0,0 3,0 Jlax. 671 61,0 0,035 1000 0,10.3 0,143
1000 » B 3,0 64—66' B B B »

600 » B 3,0 51—.53 B B 8 B

400 B B 2,7 42—44 B B B B

.300 B B 2,5 36—38 B B B B

200 B fl 2,0 30—31 » B B B

100 » 8 2,0 23—24 B B B B

80 » » 1,5 10—20 B B B

60 )> fl 1.5 18—H) B B B B

40 » B 1,5 16—17 B B B B

20 B B 1,5 12,5 8 B B B

10 B B 1,5 0,5 B B B B

1000 8 0,7 3,0 62—67 45,0 0,040 B 0,094 0,130
600 » B 3,0 56—61 0,035 B 0,OÖ8 0,122
400 B 2,7 47—51 .) B B

200 B 2,5 35- -38 B B B

100 B l> 2,0 26 28 B B ))

60 B » i.r, 1 2(1 22
B B

Förutom här beskrivna lolcalkablar användas emellanåt s. k.
blavdlcablar, innehållande förutom 0,6 mm ledare för vanliga lokal-
ledningar ett visst antal 0,S mm ledare, avsedda för ledningar,
som skola dupliceras. Sistnämnda ledare, som äro förlagda till
kabelns centrum, äro dubbelskruvade d. v. s. två och två av de
liopsnodda paren äro sins emellan hopsnodda och bilda sålunda en
dubbelskruv. Varje par är omlindat med en vit bomnllstråd
utom en dubbelskruv i andra lagret, där varje par är omlindat
mod en röd bomnllstråd (märkgrupp). Ke fyra paren i två när-
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liggande grupper hava olika färger å pappersisoleringen t. ex.
röd och gi'ön färg för ena dubbelskruven, blå och vit för andra
dubbelskruven.

I övrigt hänvisas till efterföljande specificerade tabell.

Tabell över pappersisolerad biandkabel (duplex- och lokal- 1924 års
specifikation).

Led.i.T ^ _
diam. k-tluing
mm. tjocklek ' vid S

diam. 1' ,
mm. ' • <•

vid S

I  Elektrost.
Lcdii. I kiipac. pv km. I pt 1)31111)111118

lyiimntelus I dubbelkdiiiiig 'T m km. vii
mfd. ''  kcllcd- '

- ning vid,
1.3= (,'. i

tam- Inupkx- SOO IiiUOliam. ■{;. i,,,iniug j ledning Ipcriodcr i»-i iodi:r
mm. oiim I

10 X 4
+ 1200

10 X 4
+ 1000

10 X 4
+ C00

10 X 4
+ 400

10 X 4
+ 200

10 X 4
-klOO

3,0 66—^67

3,0 65—66

'  I

3,0 54—55'

3,0 47—48

2,5 ]37—38
2,0 30—31

34,.5
61,0

0,040
0,035 1

0,0 (i 4
1000

n,os2
0,103 j

0,113
0,143

34,.5
61,0

0,040
0,035

O.OIU
i>

0,OS2
0,103

0,113
0,143

34,.5
61,0

0,040
0,035

0,0 Si 4
»

! 0,ns2
0,103

0,113
0,143

34,5
61,0

0,040
0,035

0,004
1)

0,082
O.I03

o.ns
0,143

34,5
61,0

0,040
0,035

0,Oö4
»

0,US2
0.103

0,113
1 0,143

34,5
61.0

0,040
0.035

0,004
1)

0,082
0.11)3

j 0,113
n. 143

Beträffande förekommande dwplexkablars konstruktion och
skarvning hänvisas till särsldld, rörande dessa utfärdad instruk
tion.

48. Sammanskarvning av lokalkablar. Kablar, som skola
hopskarvas, uppläggas för mättagning ]iä sina platser, varvid
tillses, att kabeländarna komma exakt i det läge, som kabeln
hopskarvad skall hava. I kabelbrunnar och kabellådor bockas
kabeländarna, så att de i jämna böjningar löpa efter brunnens
eller lådans väggar och inläggas på sina bestämda platser å kon
solerna. Tillbockningen av kablarna bör sko med största försik-



tighet, så att ej veck uppstå i manteln, sårskilt bör noga tillses,
att veck ej uppstå vid pipmynningarna, varför mallar böra an
vändas. Skarvröret påträdes den ena kabeländan, kabeländarna
befrias från blymanteln till så stor längd, att den i efterföljande
tabell fastställda skarvöppningen erhålles, isoleringsbindan eller
pa))]')orsban(let, som omgiver kabelkärnan, avvecklas, och kabel-

Fig. 202. Skarv ä lokalkabol

kärnan ombindes med en smal isoleringsbinda invid manteln.
Denna ombindning inskjutes till en del mellan kabelkärnan och
manteln, så att isoleringen å kabelledarna ej skadas mot den av
skurna kabelmanteln. Kabeländarna fastgöras, så att de under
arbetet ej rubbas ur sina lägen. För att under arbetets gång
bekvämt kumia hålla reda på de olika paren och varven i kabel
kärnan hopsnos ledarnas ändar par för par, och kabelledarna upp
bindas i knippen, innehållande var sitt varv (Fig. 202).



Tabell över skarvöppningar, skarvgrupper och skarvrör.

Kal)(!l

Yttre

(liiiin.

mm.

Skarv-

öppn.

mm.

Antal

skarv-

gnippcr
Längd

mm,

Skarvrör*

[  yttre
1  diam.

Gods

tjocklek
, 1  mm. mm.

1200 tr. 0,a mm. 67 750 10 850 90 3,0

1000 » » B 66 750 10 850 90 B

600 B 8 B 53 600 8 700 67 B

•400 i> B B -44 550 7 650 53 B

:300 B B B 38 500 6 600 50 )>

200 8 B B 31 400 5 500 44 2,7

100 B B B 24 300 4 350 31 2,0

80 i> B B 21) 300 4 350 31 8

60 B 8 B 19 250 3 300 24 B

40 » B B 17 250 3 300 24 B

20 B B B 12,5 200 2 250 17

10 B B B 9.5 ! 200 2 ' 1  250 13 1  B

• För kabel med n,? mm ledare användes skarvrör för närmast större kabel-

Vid skarvnlngen skola trådskarvarna fördelas i det antal
skarvgiaipjjer, som angivas i förenämnda tabell, varvid iakttagas,
att intill varandra liggande trådskarvar bliva förskjntna en hyls-
/nngd.

Skarvningen börjar nedtill vid slrarvens ena ände på ett
avstånd av cirka 50 mm från blymanteln ocb tillgår sålunda.
Isoleringshylsan, av papper, påträdes den ena av de båda ledarna.
J5ossa striickas vål, viras därpå 4 halva varv omlvring varandi-a
med isoleringen påsittande, varefter isoleringen avlägsnas från
de fria trådåndarna, trådarna blanlcskrapas och viras hårt 8
hela varv omkring varandra. Hopvirningen tillgår så, att tråd
ändarna böjas i form av en vev och medelst denna vevas ihop.
De överflödiga trådsladdarna bortkapas, och trådskarven ned-
böjcs intill ledaren, varefter isoleringshylsan skjntes över tråd
skarven, så att denna kommer mitt i hylsan. Fig. 203 visar
de olika faserna i detta arbete.

Vid slMTvningen iahttages särsliilt:

att endast ledare till samma varv i de båda kabeländarna hop-
skarvas med varandra,



rig. 2(13, KabcIlocliiiH^s Iiopskarviijiig,



alt dubbelleclarna skarvas n\ot varandra i samma ordning, som
de ligga i de resp. varven i de båda kabeländarna,

aft trådar, som hava lika färgat papper eller på annat sätt äro
Kka märkta, hopskarvas med varandra, samt

att de s, k. märkesparen 1 varje varv bliva förenade, även om de
skulle råka till att ej ligga mitt för varandra i de båda kabel
ändarna.

Någon gång kan inträffa, att fabrikationsfel finnas å par i
olika kabelstycken, som skola sammanskarvas. Sådan felaktig
het finnes anmärkt å kabeltrumraorna. Vid skarvningen skall
då noga iakttagas, att felaktiga par i de olika kabolstyckena
sammanskarvas med varandra, varigenom så få fel som möjligt
erhållas i kabeisträckan.

Sedan skarvningen av samtliga trådar är slutförd, torkas
skarven omsorgsfullt. Detta sker lämpligast med tillhjälp av
lödlampor, som placeras nnder en halvcylinderforinad plåt,
upphängd under trådpartiet. För att koncentrera värmen rnnt
trådpartiet placeras över detsamma en till omfång något vidare
halvcylinder (Fig. 204).

Den väl uttorkade skarven lindas med en torr bomullsbinda,
isoleringsbinda, varefter skarvröret skjutes över skarvstället och
tillhamras runt om kabeln.

Då plats icke finnes för skarvrörets skjutande på kabeln,
ersattes detsamma av en U-formigt böjd blj^Iåt, som lägge.-*
över skarven och hopböjes till ett rör, som omsluter skarven ocli
de båda kabehnantlarna.

Da samtliga lödstäUen å såväl kabelmantel som skarvrör
blivit omsorgsfullt renskrapade, bestrykas dessa omedelbart med
stearin. På båda sidor om lödställeua runt om kabel och skarvrör
klistras pappersremsor, varigenom lödningen får en skarp be-
gränsnmg, vilket bidrager att åt skarven giva ettx^rydligt utseende.

De blanlvsla^apade ytorna begjutas en stund med det smälta
lodet för åstadkommande av lagom temperatur och förtenning av
kabelmantel och rör, varefter lödningen göres färdig genom
lodets fördelning med en i ena handen lagd, flerdubbel, stearin-
indränkt linnelapp, lödlajrp, nnder det lodets påhälluing utföres
med den ancba handen. Lödtennet kan även med fördel, i syn
nerhet vid mindre skarvar, sinältas direkt på lödstället samt
medelst lågan å lödlampan och lödlappen tillformas på liknande
sätt som ovan.



rndcrstundoiii häiulcr, att ca kn1>r|sl<arv av någon imleduliig behöver för
läggas i en kabpli)i|)n. kör att undvika avbrott i kabeln till följd av olika spän
ning i trådarna vid skarvens indragning i |)ii)an måste då under skarvningen
noga tillses, att aiia trådar komma att ligga lika väl sträckta 1 skarven. Förutom
detta, bör skarven natnrligtvis utföras i den bninn, som ligger nurmast det stiilLe
i ledningen, där skarven efter kabelns indragning kommer att ligga, emedan den
då under imbagningen röner minsta åverkiin.

[•'ig. -dO-l Torkiiiiig av skarv

Till lödningen användes lödleyin kabel (63 % bly och 37 %
tenn).

Först sedan lödningen kallnat, lägges kabeln på sin rätta
plats å konsoler i brunnen eller lådan.

Å varje kabel i brunn eller låda fastlödes å kabelns framsida
en koppar- eller bly^ilåt, varå instämplats kabelns ordnings
nummer i stationens korskoppling, kabelns trådantal, trådarnas
dimensioner samt årtalet, då skarvningen verkställdes.

Då en skarvning är avslutad i en brunn eller låda, tillses,



att om kabelkittet i pipan runt kabeln blivit rubbat genom arbe
tet, detta blir tillsmetat.

Vid allt arbete i brunnar och lådor iakttagas de föreskrifter i
övrigt rörande försiktig heismått mot gasexplosioner, som meddelas
i avd. Underhåll.

tiH. 205. GrMi.^karv med 2 grenar. — '.'9.

Fig. 200. Grenskarv mod tre grenar.

Efter avslutat arbete bortskaffas allt avfall frå^i arbetsplatsen,
och brunnen eller lådan rengöres, innan den tillslutes.

Vid skarvning av luftkabel skall sär.skilt iakttagas, att ka
beln, sedan den färdigskarvats, om.sorgsfuilt uppbindes, så att
skarven ej iitsättcs för påkänning.

49. Sammanskarvning av biandkablar. Vid liopskarvning
av blandkablar gäller beträffande kablarnas uppläggning för



mättagniiig, bockning m. m. samt skarvniiig av de för lol^al-
ledningar avsedda ledarna, ävensom torkning, lindning och igen-
lödning av kabelskarven, vad förut föreskrivits om samman-
skarvning av lokalkablar.

Hopskarvning av de för riks- och landsledningar avsedda,
dubbelskruvade ledarna i kabelns centrum utföres på liknande
sätt, som föreslcrives för lokalledarnas skarvning, dock med den
skillnad att tradskarven efter hopvirningen lödes.

Av vikt är att tillse, att dubbelskruvarna bliva hopskarvade
par mot par, och att märkgruj^p skarvas mot märkgrupp.

oO. Grenskarvning av kabfar. Ofta blir det nödvändigt att
direkt upijdela en kabel mellan flera fördelnings- eller utgrenings-
punkter. Detta sker då så, att huvudkabehi genom en grenskarv
uppdelas i erforderligt antal mindi-e kablar, grenkablar.

Vid uppdelning av en kabel i grenkablar utföres gi'cnskarven
på följande sätt. Ett skarvrör påträdes huvudkabeln, sedan det
samma utvidgats i den mot grenkablarna vända ändan, så att
ändan kan skjutas över grenkablarna. Därefter sammanskarvas
huvudkabeln med grenkablarna, och skarvröret dragés över skar
ven, tillhamras väl i båda ändar samt lödes lufttätt till såväl
hiunidkabeln som de intill varandra liggande grenkablarna. Eig.
205 och 206 visa dylika grenskarvar för två resjj. tre grenkablar.
Som framgår av sistnämnda figur äro de ti-e grehkablarna pla
cerade intill varandra på sådant sätt, att de ligga i ett och samma
plan,

Då plats icke finnes för skarvrörets skjutande jså kabeln,
eller då skarvrör av annan anledning ej kan komma till använd
ning, användes i stället för skarvrör en blyplåt, som bockas runt
skarven och tillhamras samt lödes.

ntt aiiiiiit siitt att utföra cii arciiskarv visas i fig, 207 och 20Ö. l'"ör gre-

uingcn anviiiidcs ott särskilt, pä lorhaiid iordiiliigställt grenrör. För suimiiaii-

skarviiiijgcn begagnas dessutom ett vanligt skarvrör. Grenröret bestär av erfor

derligt antal rör för grenkabliinia, sinsemellan lioplödda 1 sin ena ända och om

givna av ett, dem samtliga oniblutande, lufttätt fastlött rör, som är ntformat

så, att det pussar till skarvröret å huvudkabeln.

Skarvniiigmi tillgår sä, att sedan blymantcln å grenkablarna avlägsnats till

erforderlig längd, kabclsladdiiriia Införas i grenröret genom do för dem avsedda

röriindarna ocli utdragas genom det för dem gemensamma röret. Därefter utföres

på vanligt siitt liopskarvnlngeii med huvudkapoln, varvid skarvröret fastlödcs

vid grenröret ocli huvudkal)clii samt grenrörets .ändar vid grenkablarna-



51. Inskarvning i porslinslinjefält. Linjefält förekomma
i  följande .storlekar. 200 tr,, 100 tr., 80 tr., 60 tr., 40 tr. och
20 tr. Linjefälten levereras med det för tätningen mellan po3'8-
linslisteriia och storamen erforderliga sldktet av isoleringsmassa
igjiitet. Varje löd.stjärt är försedd med en isoleringshylsa, vilken
(lock ej är liögre. än att den lämnar lödörat fritt.

Fig. 20S. Grenskarv ined tre grenar. — Vs-

Vid inkoppling av kabeln avtages kabelmanteln till sådan
längd, att de isolerade ledarna räcka till att fastlödas å linjefältets
lödstjartar, varefter den avskalade kabelländan doppas i varm,
vit isoleringsmassa. Kabeln införes genom inledningsröret så
långt, att i)lymaiiteln nätt och jämt når genom detsamma, var
efter kabeln fa.stlödes vid röret, så att fullständig tätning er-
hålles.



Don i linjefältet instuckna kabelkärnan up^Klelas nu i fem
lika stora grupper, vilka placeras i vertikal led mellan lödstjär-
tarna på sätt fig. 209 visar. Fastläggningeu av ledningstrådarna
börjar upptill i linjcfältet.

!i|g|9|g|mgHneg|^

l"ig. 2U0. inkoppling nv kabel i llnjcfält.

Placeringen av kabelledarna i 20 tråds linjefält, som avviker
från föregående, visas i fig. 210.

Ledarna kopplas lika i kabelns båda ändar, så att den tråd,
som i ena ändan fästes vid första kontakten (a), även i andra



ändan fästes vid a-kontakten, och sålunda den tråd, som i ena
ändan är fäst vid andra kontakten (b), även kommer att bliva fäst
vid b-kontakton i motsatta ändan. Förses kabeln mod linjefält

210, Inkoppling av knbcl i 20 tr. linjefält.

i båda ändar, komma således trådar med pappersisolering av
samma färg att ligga på motsvarande kontakter i linjefälten i
båda ändar av kabeln.

Trådarna fästas stadigt vid lödlcontakterna, för att en snabb
och säker lödning skall kunna ske. Den för lödningen använda



liartslösningen paföres sparsamt, emedan avledning eljest kan
uppstå till närliggande kontakter och stomme vid den uppvärm
ning, som lödningen förorsakar. För lödningen anväzides löd-
ienn koppar (63 % tenn och 37 % bly). Lödkolven skall vara
spetsig och väl ren. En stor kolv bör användas, enär den håller
värmen bättre och därigenom underlättar arbetet.

Sedan inlöchiingen av kabeltrådarna sålunda verkställts,
uppvärmes kabeln närmast intill linjefältet, så att den fuktighet,
som under arbetet möjligen inträngt i kabeln, blir väl uttorkad.

Härefter fylles den skålformade fördjupningen vid kabel-
intaget inuti linjefältet först tiU en del med vit massa, därefter
med svart massa till fördjupningens överkant.

Sedan alla lödningar noga granskats, pålägges locket ocli
fastlödcs, varvid stor noggi-annhet iakttages, så att fullkomlig
lätning erhålles. Lödningen verkställes med kolv eller Aga gas-
lödapparat. Locket bör härefter överstrykas med kokt linolja.

I 20 tradiga linjefält skall locket efter kabelns inkoppling
lödas dels vid bottenplåten, dels Imng inlechiingsröret.

Vad här förut sagts gäller inkoppling av lokallcablar i linje-
fillt. Beträffande biandkablars inkoppling iakttages, att kabeln
först måste upjrdelas i två kablar, nämhgen en lokallrabel och en
duplexkabel för den 40 trådiga kärnan. Lokalkabeln inskarvas
i linjefält på sätt förut angivits, för duplexkabeln användes linje
fält av särskild typ med vacuumåsldedare och smältrör. Beträf
fande linjefält av sistnämnda typ och tillhörande kabelboxar för
riks- och landsledningar hänvisas till linjehijggmäsinsirukiionen.

ö2. Sammanskarvning med stationskabel. När en från
nätet kommando kabel skall införas till ett växelbord eller till

korskopphngcn å en station, måste kabeln sammanskarvas med
stationskabel.

För utskarvning av mindre lokalkabel anviindes vid skarv-
niirgen vanligen sluirör, vid 400 tråds och större kablar användas
■slutrörsboxar, 1200 ir., 600 tr. och 400 ir.

rör kablar med annat triUlantal än ovannämnda användes slntrörsbox för
närmast större trädniital. Salnnda kan slntrörsbox tr. vid behov användas
för 300- och 201) träds kablar.

Vid användning av sJu/rör tillgår .skarvningen sålunda.
Slutröret ])åträdes lokalkabcln. Kabeländarna befrias från

blymanteln på så stor längd, att föreskriven sliarvöppiiing ernås



{se tabell sid, ISO), och hallas några minuter neddoppade i vit
isoleringsmassa, varefter överskottet av denna får avriima.
Själva trådskarvningen tillgår sedan på samma sått, som före-
skrives vid slcarvning av paipicrsisolerade kablar, dock med den
skillnad, att varje trådskarv Indes. För lödningen användes
lödtenn hoppar (63 "o tenn och 37 % bl}'). Lödstället bestrykes
mod hartslösning. Stearin far däremot icke användas vid denna
lödning, emedan rester av detta förorsakar ärgning av traden.
Sedan samtliga trådar aammanskarvats, lindas skarven med en
isoler))igsbincla, vill^en omedelbart intill kanten av blyraajiteln
å lokalkabeln hårt tilldrages, så att en förträngning bildas inuti
kärnan, varefter inellamiimmet mellan blymanteln och kabel
kärnan helt utfylles genom ytterligare omlindiiingar med bin
dan. Ändamålet med denna anordning är att hindra den för
tätningen använda isolcriiigsmassan att intränga i kabeln. Där
efter skjutes slutröret över skarven samt fastlödes vid lokal
kabelns mantel pä sätt tidigare föreskrivits.

Sedan slutröret ställts vertikalt med stationskabeländan

upp, fylles detsamma med vit isoleringsmassa så högt, att den
samma nätt och jämt når över lokallcabelns mantel, varefter slut-
]'öret helt fylles med svart isoleringsmassa. Kan skarven ej få
förbliva i vertikal .ställning utair måste förläggas horisontellt, bör
isoleringsmassan, som ifylles slutröret, tillsättas med sin egen
vikt harts, varjämte stationskabehi omedelbart intill slutröret,
omlindas med isoicringsband, så att en ring bildas, vilken in-
tryckes i slutröret, varefter slutröret tUlhamras över ringen.

Utskarvning medelst sliUrörsbox (Fig. 211) ifrågakommer i
regel å kablar, villca inkomma som jordkablar genom en stations-
uppledning, ocli tillgår sålunda.

Stationskablarna befrias i ena ändan från blymantelii på
en längd lika ined slutrörsboxen, överflätningeii avtages ytter
ligare 50 mm, ̂•arefter kabeländarna hallas neddoppade några
minuter i smält, vit massa. Sedan överflödig isolerings
massa fått avrinna, införes varje kabel i sin pipa i boxen, var
vid omspinningcn bör nå in i pipan; eventuellt behövlig nt-
fyllning laung kabeln erhålles genom pålindning av isolerings
band, som inpressas i rörmynningen. Då alla stationskablarna
såUmda intriitts i slutrörsboxen, upphänges denna lutande med
stationskabeländan nedåt för ihållande i boxen av svart isole

ringsmassa omkring stationskablarna.



Lokalkabeln avniätes därefter till passande längd, för att
shitrörs])oxen efter inskarvningeii skall kunna Tipphängas på sin

211. öiutrörHlmxiU',

plats å slutrörsstativet. Den avskalade kabeländan böjes franiat
ocli hålles iiågi"a minuter neddoppad i smält, vit isoleringsmassa,
så att massan intränger någon decimeter iimanför manteln.
Sedan överflödig massa fått avrinna, påträdes slutrörsboxen,



varvid kabelmantcln skall räcka in i inledniugsröret så långt,,
att en blykula kan lödas omkring röret och manteln. Sedan
boxen därefter placerats horisontellt, utföres hopskarvningen av
trådarna, på sätt förut angivits, varvid trådskarvarna lödas.
Före liopskarvningens början klädes slutrörsboxens botten och
sidor med ett i vit isoleringsmassa dojipat karduspapper.

Fig. 212. Tiitniiig i slutifirshox.

Då skarvningen är utförd, böjes kabeln jämte boxen uppåt,
så att den kommer att intaga cirka 45° lutande ställning. En
tätningsplugg av isoleringsmassa skall nu anbringas i lokal
kabeländan, varför mantehr avkylas 3 dm under kulan med i
kallt vatten blötta trasor, under det smält, xit isoleringsmassa
ihälles i slutrörsboxens nedre ände. Avkylningen avser att för-



hindra massans \ddare nedtvängaiide i kabeln. Under fyllningen,
som endast skall omfatta kabeländan ocli inledningsröret, värmes

Fig. 2l.a. Slul:i'örslioxai' för liliiiiiikalii'1.

det senare med lödlamjja. Då massan ej längre sjunker, avslutas
påfyllningen. Efter en halvtimme påliälles så mycket svart
isoleringsmassa, som med denna ställning av boxen får rum i
dess nedre del (Fig. 212). Man eftervärmer på inledningsröret



och påfyller eventuellt ytterligare erforderlig svart isolerings
massa, vilken sedan får ordentligt kallna. Trådpartiet i box
öppningen täckes med ett i vit massa impregnerat karduspapper,
varefter locket pålödes, och slutrörsboxen är färdig att upphängas
på sin plats.

Vad här förut sagts gäller lokalkabel. För sammanslcarvning
av blanclkabel med stationsJcabal användes slutrörsbox av särskild

typ (Fig. 213), i huvudsak liknande den här förut behandlade,
men försedd med kolåskledare och smältrör för de 40 dubbel-

skruvade trådarna. Sistnämnda trådar fastlödas vid de i boxen

för ändamålet anordnade lödstjärtarna, som äro anslutna till
förenämnda kolåskledare och smältrör. För att även inom sta

tionen bibehålla dubbelskriumingen av biandkabelns 40 trådar
användes för dessa ledare stationskabel duplex, vilken inkopjdas
till lödstift utanpå boxen, som äro förbundna med ovannämnda
kolåskledare och smältrör. I övrigt förfares vid inkopplingen
på samma sätt, som förut angivits för inkoppling av slutrörs
box för vanlig lokalkabel.

ö3. Kontroll å kabelarbete. Omedelbart efter kabels in
dragning i rör, nedläggning i kabelgrav eller upphängning å bär-
hna undersökes kabelmantelns täthet genom tryckprov.

Efter kabelns sammanskarvning verkställes ånyo tryck
prov för utrönande av skarvarnas täthet, dessutom provas dels
ledningssammanlianget, dels isolationen. Å längre kablar kan
det vara lämpligt att verkställa dessa prov å skilda sektioner
av kabeln.

Beträffande de prov, som skola göras å kabel vid dess mot
tagande från leverantör, och det detaljerade utförandet av ovan
nämnda prov hänvisas till avd. K. Leveransprovning av materiel.




